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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

Introducere

Document national normativ NCM C.04.03-2014 «Invelitori. Norme de proiectare» cuprinde reguli
de proiectare pentru 17 tipuri de acoperisuri cu utilizarea materialelor noi materialelor noi luand in
consideratie experienta practica nationala si de peste hotare. La actualizarea redactiei noi a regu-
lilor si normelor la proectarea de acoperisuri a fost efectuata armonizarea cerintelor de exploatare
si de durabilitate care sunt expuse in urmatoarele documente externe: EN13859-1:2005, Partea 1:
Materiale pentru hidroizolarea de acoperisuri sarpante, EN1304:2005 Acoperis din tigla de argila,
EN502:1999 Materiale de acoperisuri din foi de metal Partea 1: Materiale pentru hidroizolarea de
acoperisuri sarpante, EN1304:2005 Acoperis din tigla de argila, EN502:1999 Materiale de aco-
perisuri din foi de metal s.a. In afara de cele relatate, unele dispozitii la calcul de acoperis cu privire
la sarcini a impactului de zapada si vant sunt armonizate cu cerinte Eurocod EN1991.

Prezentul «Supliment cu privire la exploatarea si reparatii ale acoperisului din materiale in rulou-
ri» este elaborat pentru dezvoltarea redactiei actualizate NCM C.04.03-2014 «invelitori. Norme de
proiectare» in calitate de document de recomandare si de explicare.

Prezentul Supliment este o adoptare la cerintele nationale prin metoda de reeditare a documentelor

tehnico-metodologice Federatiei Ruse ale Corporatiei TechnoNICOL (Academia de Utilitati Publice

C: D. Pamfilov):

— Reparatia si exploatarea acoperisurilor din materiale in rulouri. Ghid practic pentru lucratorii ser-
viciilor comunale.

— Indrumar cu privire la exploatarea si repararea de acoperisuri. Cladiri industriale.

Supliment «Reparatia si exploatarea acoperisurilor din materiale in rulouri» contine:

— cerinte cu privire la reparatii capitale a invelitorii acoperisului;

— recomandari cu privire la alegerea materialelor in rulouri in cazul de reparatii capitale si curente
a invelitorii acoperisului. Defectiuni din cazul alegerii incorecte a materialelor invelitorii.

— defectiuni ale sistemului intern si extern de scurgere a apelor supuse reparatiilor si metode de
eliminare ale acestora;

— reguli de receptie a lucrarilor de acoperis efectuate;

— reguli de exploatare ale acoperigurilor cu Tnvelitorii din materiale in rulouri. Defectiuni ale aco-
perisurilor rezultante din exploatare incorecta si eliminarea acestora;

— reguli de reparatii capitale ale acoperisurilor cu invelitorii din materiale in rulouri cu inlocuirea
straturilor de termoizolare si celor de izolare contra aburi de apa, modalitati de reparatii si evalu-
area starii acoperisului conform rezultatelor inspectiei; reguli de reparatia capitala a invelitorii de
acoperis.

— Anexe:

— album de noduri pentru reparatia a acoperisului;
— album de noduri pentru reparatia a acoperisului din materiale in rulouri.

Document cu privire la reparatia si exploatarea a acoperigurilor din materiale in rulouri este necesar
nu numai pentru personalul tehnic-ingineresc din institutii de proiectare si organizatii de exploatare
si constructii, poate fi solicitat la licentierea activitatilor in constructii ale companiilor in domeniul
exploatarii si reparatii acoperigurilor din materiale in rulouri, in cazul certificarii de sistemului de man-
agement al calitatji, la atestarea calitatii de exploatare si reparatii.

La elaborarea Suplimentului sunt utilizate prevederilie NCM C.04.03—2014 «invelitori. Norme de
proiectare», standardelor europene, realizarile moderne ale stiintei si tehnologiei, experienta nationa-
Ia si straina de amenajare a hidroizolarii. de impermeabilizare straine.

Document contine prevederi care asigura calitatea reparatiilor si exploatarii a acoperisului din ma-
teriale in rulouri la nivelul cerintelor actuale. Prevederile documentului sunt efectuate in asa mod
ca ofera posibilitatea intreprinderilor in alegerea de metode de producere si ale materialelor pentru
acoperis care sunt optime pentru conditii concrete.

«Supliment cu privire la exploatarea gi reparatii ale acoperisului din materiale in rulouri» este elabo-
rat pentru prima oara.
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

Mpeaucnosue

HauvoHanbHBI HOPMaTVBHBLIA JOKyMeHT B cTpouTensctee NCM C.04.03-2014 «invelitori.
Norme de proiectare» cogepXvTt npaBuna NpPOeKTUpoBaHUA 17 TUNOB KPOBENb C NMPUMEHEHUEM
HOBbIX MaTepuanoB C y4eTOM MepegoBOro OTe4eceBEHOro U 3apybexHoro onbita. [POYHOCTHbIE
N N 3KCnnyaTauuoHHble TpeboBaHUA yKa3aHHbIX HOPM WM MpaBuil NO NPOEKTUPOBaHUIO KPOBENb
rapMOHM3NPOBAHbl C MOMOXEHUSIMU  criegylowmnx  3apyOexHbIX HOPMATUBHBIX LOKYMEHTOB:
EN13859-1:2005, 4actb 1: TnaponsonsaumMoHHble MaTepuanbl Ans ckaTHbiX kKposenb; EN1304:2005,
yepenuua rnuHaHaga; EN502:1999, KposenbHble MaTepmansl U3 mMetannuyeckux nuctos. Kpome
TOro OTAENbHbIE MOMOXEHUS pacyeTa KpPoBeNb Ha BO3L4ENCTBUS CHEroBOM WU BETPOBOW Harpysok
rapMoHM3npoBaHbl ¢ TpeboBaHnamu EBpokoga EN1991.

Mocobune «PykoBoACTBO MO 3KCMNyaTaLmm U PEMOHTY PYNOHHbIX KpOBENbY pa3paboTaHo B pa3sutme
NoNoXeHnin HopmatueHoro gokymenta NCM C.04.03-2014 «invelitori. Norme de proiectarey,
B KayecTBe JOKYMEHTa peKkOMeHOaTeNbHOro U pasbACHSIOLLEro xapakTrepa.

HacTosiwee nocobue siBnaeTcsa npucnocobneHnem (agantTmpoBaHneM) K HauMoHanbHbIM YCHOBUAM
Pecnybnukn Mongosa MeTogoM nepevsfgaHvsi, HOPMaTMBHO-METOAONOMMYECKUX [OOKYMEHTOB
Poccuiickon deapepaunn, kopnopaumm TexHoHUKOJIb (Akagemmnsa KOMyHarbHOMo XO3AWCTBa WM.
K.O. Mamdwunosa):

— PeMOHT 1 akcnnyatauunsa pynoHHbIX KpoBenb. [pakTnyeckoe nocobue gns pabotHmkos XKKX.
— PykoBoacTBo no akcnnyataumm n peMoHTY KpoBerb. [1poMbILLIEHHbIE 34aHUS.

Mocobune «PykoBOACTBO MO 3KCMyaTaLmMm U PEMOHTY PYNOHHBIX KPOBEMNb» COAEPXKMT:

— TpeboBaHuA NO KanuTanbHOMY PEMOHTY KPOBENbHOIO KOBPA;

— pekomeHZauun no nogdopy PYFOHHbLIX MaTepuarioB NMpu KanuTanbHOM W TEKyLWeM peMOoHTax
KpoBenbHOro kospa. [ledekTbl n3-3a HenpasubHOrO BblIbopa KPOBENbHOIO Matepuana;

— AedeKTbl BHYTPEHHEN N HApY>XHOW BOOOCTOYHbIX CUCTEM MOAMEXalmne peMOHTY U Cnocobbl nx
yCTpaHeHus;

— npaBwuia NPUEMKN BbIMOMHEHHbIX KPOBESbHbIX paboT;

— npaBwna 3KcnnyatauuMm Kpbil C KPOBASIMU U3 PYFOHHbLIX MaTtepuanoB. [edeKkTbl KpoBenb,
BO3HMKaOLWME NPy HENPaBUITbHOW 3KCMyaTauun, Nx ycTpaHeHue;

— npaBufa KanuTanbHOr0 pPEMOHTa KpbiW C PYAOHHbIMW KPOBMASIMA C 3aMeHOW Tenmno-
1N NApOM30NALMOHHbBIX CNOEB, BUAbI PEMOHTOB M OLIEHKa COCTOSIHUSA KpbILW NO pe3yrnbratam ee
obcnenoBaHuWs; NpaBuna KanutanbHOro peMOHTa KPOBENbHOMO KOBpPA.

— [lpunoxeHuns:

— anbboMm y3r10B peMOHTa KpbiL;
— anbboMm y3r0B N0 PEMOHTY KPOBESb U3 PYSTIOHHbIX MaTepuasnos.

[OKYMEHT N0 PEMOHTY 1 3KCMlyaTaummn pynoHHbIX KpoBeNb HEOOXOAMM He TONbKO AN MHXEHEePHOo-
TEXHUYECKNX PaBOTHUKOB MPOEKTHBLIX NHCTUTYTOB, MOHTaXXHbIX, CTPOUTENbHbIX M SKCNITyaTUPYHOLLMX
OopraHu3auunn, Ho Takke MoXeT ObITb BOCTpeboBaH Npu NMUEH3NPOBaHUM CTPOUTENBHON AEATENBHOCTH
opraHm3auun (cupmbl) MO 3KCMNnyaTtaumMm M PEMOHTY PYFOHHBLIX KPOBEMb, Mpu cepTudukaumm
CUCTEMbI YNpaBNeHNa Ka4eCcTBOM, NpU aTTecTalmm KadecTBa aKcnnyaTtaumm n pemMmoHTa.

B paspabotke Mocobus ncnonbaoBaHbl nonoxeHns NCM C.04.03—2014 «invelitori. Norme de proiec-
tare», eBponenckux CTtaHOapToB, COBPEMEHHbIE AOCTMKEHUS HAyKM U TEXHUKU, OTEYECTBEHHbLIN
1 3apybexHbI ONbIT YCTPOMUCTBA MMAPOUN30NSALINN.

[OKYMEHT coaepXuT MOMNOXeHUs, KoTopble obecneymBaloT KadeCTBO PEMOHTA M 3KCnnyaTauuu
PYNOHHbLIX KPOBESb Ha YPOBHE COBPEMEHHbIX TpeboBaHun. BmecTe ¢ TeM NONOXEHUS OKYMEHTa
COCTaBMeHbl TaK, YTO NO3BOMAT NPeaNPUATUAM BblbMpaTe CNOCOOLI NPON3BOACTBA U KPOBESbHbIE
mMaTepumarnbl, ONTMManbHble ANs1 KOHKPETHBLIX YCIOBUN.

Mocobune «PykoBoACTBO MO 3KCnyaTaumm n peMOHTY PYNOHHBLIX KPOBENbY pa3paboTaHHO BrepBble.
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

Introducere (documentul original)

Acest «Ghid» a fost elaborat ca urmare a nu-
meroaselor cerinte din partea organizatiilor
care se ocupa de inspectarea, supravegherea

si acceptarea lucrarilor ce tin de acoperisuri
si generalizeaza mai mult de saptezeci si cin-
ci de ani de experienta a specialistilor Acade-
miei Utilitatilor Publice K. D. Pamfilov si sapte-
sprezece ani de experientd a specialistilor
Companiei TechnoNICOL bazatéa pe observatii,
cercetari si experimente pentru a ombunatati
performantele operationale ale acoperisurilor
cladirilor exploatate si on constructie. Solutiile

de constructie tipice au fost elaborate ompre-
una cu contractorii, inclusiv si pe cladirile exp-

loatate de catre Companie.

On acest ghid sunt prezentate erori comune,
care apar la exploatarea si la reparatiile capi-
tale si curente ale acoperisurilor. Sunt descrie
pe scurt posibilele consecinte ale acestor erori
si prezentate solutii tehnice pentru realizarea
corecta a nodurilor si a interfetelor. Fotografii-le
selectate ilustreaza atat defectelor descrise cat
si executarea corecta a nodurilor acoperisu-
rilor. Pentru a simplifica lucrul organizatiilor
sunt date recomandatii standard cu privire la
utilizarea corecta a acoperisurilor.

BBeneHue (OpUrMHanbHbIN JOKYMEHT)

[aHHoe «PykoBoacTBO...» paspabaTbiBanochb
MO MHOFOYUCHEHHbIM MpocbbaM NoAPSAHbIX,
WHCMNEKTUPYIOLLMX, HAA30PHbLIX U MPUHUMaLO-
LUMX KPOBNW OopraHusauum u obobuiat 6onee
yeM CEMUAECATUNATUMIETHUIA ONbIT cneynanu-
cToB AKageMmm KOMMYHarbHOro X03sMCTBa M.
K. O. Mamdunosa 1 ceMHaguaTUNETHUA ONbIT
cneunanuctoB Kopnopauun TexHoHUKOIb no
HabnogeHuaM, obcnegoBaHnam, paspaboTkam
MO MOBbILLEHUIO JKCNMyaTaLMOHHbIX MokasaTe-
Nen Kpbl CTPOSALLMXCA M IKCNyaTUpyemMbixX
30aHuin. TMNoBble KOHCTPYKTMBHbLIE peLueHUst
oTpabaTbiBanncb COBMECTHO C MOAPSAYMKaMMU,
B TOM YMCIE M Ha 34aHUSIX, SKCNITyaTUPYHOLLMX-
cs1 Kopnopauuer.

30ech npedcTaBneHbl TUMWYHbIE OLWMOKK, BO3-
HUKaoLWNe Mpu 3KChfyaTaunn, KanuTarbHOM
N TEKYLLEM pEMOHTax KpoBenb. KpaTko onuca-
Hbl BO3MOXXHble NOcneacTBUA AaHHbIX OLUNMOOK
N NpencTaBleHbl TEXHUYECKNE peLleHnsa npa-
BUJIbHOTO BbIMOJTHEHUS Y3ITOB U COMPSKEHWMNA.
dotorpacdhmmn nogobpaHbl Kak K ONUCaHHbIM
aedektam, Tak U K NpaBUITbHO BbINMONTHEHHBIM
y3nam Kpbiw. [1ns ynpoweHus paboTbl 3Kkcnny-
aTUPYHOLLMX OpraHM3aLumi gaHbl CTaHOapTHbIE
pekomMeHZaumMm No NpaBuUITbHON 3KCMyaTauun
KpbiLl.
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

O6nactb NnpuMeHeHus

1.1. Prezentul Cod Practic in constructii este
prevazut pentru utilizare la proiectarea, execu-
tarea si reparatia acoperigurilor din materiale
bituminoase si polimerice.

1.2. Instructiunea este elaborata in calitate de
material suplimentar la documentele normative
NCM C. 04.03-2014; CHwull 3.04.01; CHull
2.04.01; [1].

Referinte normative
HopmaTuBHbIe CCbISIKN
In textul prezentului Cod Practice norme sunt

folosite referinfe la urmatoarele documente
normative:

Domeniu de aplicare generale

1.1. Hactoawwun Ceopg [lNMpasun B cTpouTens-
CTBe NpedHasHayeH Ansg Mcrnonb3oBaHUs Mpu
NPOEKTUPOBAHUN, YCTPONCTBE N PEMOHTE KpO-
BeNb 13 BUTYMHO-NONMMEpPHbLIX MaTepranos.

1.2 Ceoa [lNpaBun B CTpouTENbCTBE paspa-
6oTaH B OOMNOMHEHWE K HOPMaTUBHbIM [OKY-
meHTaMm NCM C. 04.03-2014; CHul1 3.04.01;
CHwuI 2.04.01; [1].

B Tekcte HacTosiwero Ceoga MpaBun ncnosnb-
30BaHbl CCbISIKM Ha crieaytolmne HopMaTuBHbIE
OOKYMEHTbI:

NCM C. 04.03-2015

NCM E.04.01-2006
(MCH 2.04.02—-2004)

NCM E.02.02-2015
(MCH 20.01.2014)

NCM C.02.02-2004
CHwul12.01.01-82

«invelitori. Norme de proiectare.»

«Protectia termica a cladirilor.»

«Fiabilitatea elementelor de constructii si ternurilor de fundatii».
«HapgexHocTb CTpouTENbHbBIX KOHCTPYKUUIA U OCHOBaHUN Y.

«Cladiri de productie»

«CTpOI/ITeJ'IbHaﬂ KnnmMaTtornorna un FGOCbVI3I/IKa)).

CHwvl 2.01.07-85*
CHwl1 3.04.01-87
CHwul12.04.01-85*
CHwul12.08.01-89
CHwl1 2.08.02—89
CHwuI1 2.09.04-87
CHuIT 111—04-80
roCT 12.1.005-88

«XKunble 3gaHnay.

paboyer 30HbI».

«Harpy3sku 1 Bo3gencTeusy.
«M130MALMOHHBIE U OTAENOYHBIE MOKPLITUSY.

«BHYTpeHHMIN BOOONPOBOA M KaHanu3aunsa 3gaHnmny.

«OOLLEeCTBEHHbIE 30aHNSA N COOPYXXEHNSA».
«AOMUHNCTPATUBHbIE 1 ObITOBLIE 3AaHUS».
«BbesonacHocTb Tpyaa B CTOUTENLCTBEY.

«CCBT. O6uwune caHMTapHO-TUTMEHNYECKNE TPEDOOBaHUS K BO3OYXY

roCT P 12.1.019-2009

rocCT 12.1.030-81*
MOCT 18124-95
rOCT 26816-86

«Cuncrtema ctaHgapToB 6e3onacHOCTM Tpyda. AnekTpobe3onacHoCTb.
O6Lwme TpeboBaHUA N HOMEHKAaTypa BMAOB 3aLUUTbIY.

«3OnekTpobe3onacHoCTb. 3amnTHOE 3a3eMneHne. 3aHyrneHme.
«Jlnctel acbecToueMeHTHbIe nrockue. TexHnyeckme yCcrioBus.»

«MnnTol LEMEHTHOCTPYXE4YHble. TexHunyeckne ycnoBuaA».
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

3 Termeni si definitii

Impact—influenta cu caracter nefortat a me-
diului Tnconjurator asupra constructiei, care
poate provoca schimbarea starii tehnice a
acesteia (temperatura, medii agresive, etc.).

Restaurarea structurii—procesul de eliminare
a deviatiilor, defectelor si deteriorari ale ele-
mentelor structurale cu scopul de a aduce la
original rezistenta, duritatea, rezistenta la coro-
ziune si alti parametri necesari (in conformitate
cu proiectul si normativele in vigoare).

Durabilitate —capacitatea unui obiect de a
mentine Tn timp performanta necesara de ex-
ploatare pana la aparitia unei stari limita la
sistemul stabilit de intretinere tehnica si rep-
aratii.

Covor hidroizolant suplimentar—straturi din
materiale rulou, aplicate pe suprafete vertica-
le, in locurile de jonctiune la pereti, parapete,
puturi si alte elemente structurale.

Strat ranforsat al covorului hidroizolant—strat
din materiale rulou, realizat pentru intarirea
covorului acoperisului in dolii, pe bordurile de
trecere, la jgheaburi, stresini, precum si alte el-
emente structurale.

Material presarat de protectie —stratul superior
al materialului bitum-polimer, care protejeaza
covorul hidroizolant principal de daune meca-
nice, expunerea directa la conditiile meteoro-
logice, radiatia solara si raspandirea focului pe
suprafata acoperisului.

Reparatia capitala a cladirii—complex de lu-
crari de reparatie si constructie care vizeaza
eliminarea uzurii, si restabilirea, cu Timbunatati-
ri corespunzatoare, a indicilor de exploatare a
cladirii, care are ca scop asigurarea sigurantei
si confortului cladirii (elementelor) sau modifi-
carea indicilor tehnice si economice de baza a
cladirii.

TepMuHbI U onpegeneHns

Bosgencrteme —BnvMsiHUE HE CUMOBOIO Xapak-
Tepa OKpyXawLlen cpefbl Ha KOHCTPYKLMWIO,
cnocobHoe BbI3BaTb M3MEHEHNE €€ TexHuYe-
CKOro COCTOsIHUA (TemnepaTtypa, arpeccuBHbIe
cpeabl U T.N.).

BoccraHoBneHue KOHCTPYKLMM— npouecc
YCTPaHEHUS OTKNOHEHUN, AedeKToB W Mo-
BPEXOEHUN SNEMEHTOB KOHCTPYKLUUW C LIENbIO
NPUONMKEHNS K MNepBOHaYasribHOM (CornmacHo
NPOEKTY M HOpMaMm) MNPOYHOCTU, XKECTKOCTH,
KOPPO3MOHHOM CTOMKOCTM M MNpodmx Tpebye-
MbIX NapaMeTpoB.

[lonroBe4HoOCTb—CnocobHoCTL O0b6bekTa co-
XpaHATb BO BpemeHu Tpebyemble akcnnyaTa-
LMOHHbIE KayecTBa 40 HACTyNneHnsa npenenb-
HOro COCTOSIHWUSI NPY YCTaHOBMNEHHOW cUCTEME
TEXHUYECKOro 06CNyXMBaHMsSt U PEMOHTA.

[lononHuTenbHbIN BOOOU30NALNOHHBIN KOBEP —
CINowv U3 PYJTIOHHbIX MaTeprarnos, BbIMOJTHAEMbIE
Ha BepTMKaIbHbIX MOBEPXHOCTSAX B MECTax Npu-
MbIKaHWs1 K CTEHaM, napanetam, waxram u gpy-
MM KOHCTPYKTUBHBLIM 3f1IEMEHTaM.

Cnon ycurnieHma BoaonU30NAUMOHHOIO KoBpa—
cnon us PYNOHHbLIX MaTepunarnosB, BbINOMHAE-
MbIX 014 YCUNEeHne KpoBESIbHOINro KoBpa B €H-
0oBax, Ha nNepexogHblX 60pTVIKaX, y Bogornpu-
€MHbIX BOPOHOK, Ha KapHNU3HbIX CBECax, 1 Opy-
T’MX KOHCTPYKTUBHbIX 3reMeHTax.

3awmTHast NocbiNka—BEPXHUA CION OUTYM-
HO-NONMMMEPHOro MaTtepuana KpoBnu, npego-
XPaHSAKLWMA OCHOBHOM BOAOU3OMSALNOHHLIN
KOBEp OT MexaHU4eCKMUX MOBPEeXAeHUn, Heno-
CpeacTBEHHOro BO3O4encTBUS aTMOCEEepPHbIX
¢hakTopOB, COMHEYHOW pagunauum u pacnpo-
CTPaHEHWsI OTHA MO NOBEPXHOCTU KPOBW.

KanutanbHbIA pEMOHT 30aHMsSI— 3TO KOMMIEKC
PEMOHTHO-CTPOUTENbHbLIX PaboT, HanpaeneH-
Hbli Ha yCTpaHeHne (pr3nmyecKkoro n mopanb-
HOro M3Hoca, U BOCCTaHOBMNEHWE C Lienecoo-
OpasHbiM  ynydleHnem 3IKChnyaTaunoHHbIX
nokasarenen KOHCTPYKUWN 30aHUs, KOTOPbIN
HanpaBrneH Ha obecnedyeHne HageXHOCTU
N KOM(POPTHOCTW 34aHMA (3NEMEHTOB) UM N3-
MEHEHNEe OCHOBHbIX TEXHUKO-3KOHOMUYECKUX
nokasaTtenemn 3gaHus.
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Reparatia capitala prevede inlaturarea de-
fectelor tuturor elementelor uzate, repararea
sau Tnlocuirea (exceptie Tnlocuirea completa a
fundatiilor din beton sau piatra, peretilor por-
tanti si carcaselor) cu altele mai durabile si
economice, care imbunatatesc performantele
operationale a cladirilor.

Invelitoare—element superior al acoperisului
care protejeaza cladirea de patrunderea preci-
pitatiilor atmosferice.

Acoperis—partea de sus a cladirii care protejeaza
spatiile de factorii climatici externi si influente.

Fiabilitatatea constructiei—proprietate (capaci-
tate) a unei cladiri sau structuri, precum si a struc-
turilor portante si a elementelor de constructie,
de a indeplini functii specificate pe durata ter-
menului normativ de exploatatre, mentinand in
acelasi timp caracteristicile specificate de exp-
loatare (consumul de energie, etc.).

Baza sub invelitoare—Ia invelitorile din mate-
riale rulou—suprafata termoizolatiei, a placilor
portante, a sapei, precum si a invelitorii existen-
te din materiale rulou sau mastic (la reparatie)
pe care sunt aplicate straturile covorului hidro-
izolant.

Covor hidroizolant principal —straturi de mate-
riale rulou, efectuate in mod consecvent pe baza
sub nvelitoare.

Reparatia cladirii—complex de lucrari de con-
structie si masuri organizatorice si tehnice pen-
tru a elimina uzura, neasociate cu modificari
ale indicilor tehnico-economice de baza ale
cladirii.

intretinere—complex de lucrari de reparatie
si constructie pentru prevenirea prematura a
deteriorarii structurilor, restabilirea functionarii
corecte (performanta), precum si mentinerea
parametrilor de functionare a obiectului. Luc-
rarile de intretinere trebuie sa fie efectuate la
intervale regulare de timp pentru a asigura
functionarea eficienta a cladirii sau a obiectului
dupéa finalizarea acestuia (reparatie capitala)
pana la momentul urmatoarei reparatii capitale
(reconstructie). La efectuarea lucrarilor de intre-
tinere trebuie sa se ia in considerare conditiile
climatice, solutiile structurale, starea tehnica si
modul de functionare a cladirii sau a obiectului.

KanutanbHbli pEMOHT npegycmaTtpuBaeT ycTpa-
HEeHMe HencnpaBHOCTEN BCEX U3HOLLEHHbIX dne-
MEHTOB, BOCCTAHOBfIEHWE WM 3aMeEHY (Kpome
MOJSTHOM 3aMeHbl KAMEHHbIX U BETOHHLIX yHOa-
MEHTOB, HECYLLIMX CTEH U KapKacoB) Ux Ha Gonee
OONTOBEYHbIE N 3KOHOMWYHbIE, Yyrydllatowmne
3KCNyaTaLunOHHbIe NoKasaTeny 3aaHni.

KpoBna—BepXHUN 3NeMeHT Kpbiwn (NOKpbl-
TMS 30aHud), NpedoXpaHsAwLWnMA 34aHme ot
NPOHNKHOBEHUSA aTMOCHEPHbIX 0CaAKOB.

Kpblwa, nokpbITME 30aHnA —BepxHee orpaxae-
HWe 3aaHus Ans 3awnTbl NOMELLEHWI OT BHELL-
HUX KNMaTU4eCKNX PakTOpPOB MU BO3AENCTBUIA.

HafexHoCTb  KOHCTPYKL MU —CBONCTBO (Cro-
COBGHOCTb) 34aHNSI UMK COOPYXKEHUs!, a Takke
NX HECYLLMX U OrpaxgatoLLmx KOHCTPYKLNA Bbl-
NOMHATL 3afdaHHble PYHKUUWU B TEYEHUE HOp-
MaTMBHOIO CPOKa 3Kcniyataumm ¢ COXpaHeHu-
eM 3a[laHHbIX 3KCMyaTauuoHHbIX XapakTepu-
CTUK (3HepronoTpebneHue 1 T.n.).

OcHoBaHve noA KpoBMO—B KPOBNSAX U3 py-
MOHHbLIX MaTepuanoB— MNOBEPXHOCTb Tenso-
N30MALUUKN, HEeCyLLMX MAWUT, CTSXKeK, a Takke
cyliecTsytoLlen (Mpy peEMOHTE) PYIOHHOW Unn
MaCTMYHOM KPOBIMK, MO KOTOPOW YyKraabiBatoT
CMnov HOBOro BOAOU30MSALMOHHOIO KOBpa.

OCHOBHOW BOOOW3ONSALMOHHBIA KOBEP —Cou
PYMOHHbLIX MaTepuanoB, MNocrenoBaTenbHO
BbINOJTHAAEMbIE MO OCHOBaHWUIO MOJ KPOBIHO.

PeMOHT 30aHMsi—KOMMIEKC CTPOUTENbHBIX pa-
60T 1 OpraHN3aLMOHHO-TEXHUYECKMX MEPONpUs-
TV NO YCTPaHEHNIO (HU3NYECKOTO U MOParbHOrO
M3HOCA, HE CBA3AHHBIX C U3MEHEHNEM OCHOBHbIX
TEXHUKO-3KOHOMUYECKMX NoKasaTternen 3naHus.

TekyLmin PEMOHT—KOMIMIIEKC PEMOHTHO-CTPOU-
TenbHbIX paboT Mo NpeaynpeXxaeHuo Npexaes-
PEMEHHONO W3HOCA KOHCTPYKLMW, BOCCTaHOB-
NEHNIO UX UCMPaBHOCTU (paboToCnocoBHOCTN),
a Takke NoAAepPKaHUIO KCMyaTauMOHHbIX MOKa-
3artenen obbekTa. TeKyLLUIA PEMOHT OOIMKEH Npo-
BOAMTLCS C NEPUOAMNYHOCTLIO, obecnedmBatoLLen
3hdEKTUBHYIO BKCMyaTaumio 30aHnst unm obb-
eKTa C MOMEHTa 3aBepLUEHNS ero CTPOUTENbLCTBA
(kanuTanbHOro peMoHTa) 40 MOMEHTA MOCTaHOB-
KM Ha o4epenHon KanutanbHbI PEMOHT (PEKOH-
CTpyKuuto). Mpu 3TOM AOMKHBI YUUTbIBATLCA NPU-
POOHO-KNMMMaTUYECKME  YCIOBUS, KOHCTPYKTUB-
Hble peLleHnsl, TEXHUYECKOE COCTOSHNE N PEXNM
aKCnnyaTauum 3gaHus unm obbekTa.
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Deservirea tehnica a cladirii—complex de luc-
rari pentru mentinerea starii de functionare a
elementelor de constructie si a parametrilor se-
tati, precum si a regimurilor de functionare ale
dispozitivelor sale tehnice.

Uzura fizica— pierderea fiabilitatii operationale
a structurilor in timp datorita influentelor meca-
nice, termice si altor influente.

Prin uzura fizica (uneori numita uzura materiala
sau tehnica) se subintelege pierderea treptata,
partiala sau totala, a calitatii initiale a cladirii
sau a elementelor acesteia in timp, ca urmare
a impactului factorilor climatici si a activitatilor
umane, si anume deteriorarea proprietatilor
operationale (rezistenta, stabilitate, scadere
a proprietatilor termoizolante si fonoizolante,
rezistenta la apa, etanseitate la aer, etc.) si re-
ducerea costurilor.

Elemente de constructie—constructii si dis-
pozitive tehnice care alcatuiesc cladirea, desti-
nate pentru realizarea functiilor specificate.

4.1. Acoperisul este constituit din elemente
portante si de suport, precum si incaperile pod-
ului sau mansarde. Elementele portante includ
capriorii cu astereala, placi din beton armat,
ferme si alte constructii care percep presiunea
zapezii si a vantului precum si greutatea pro-
prie a acoperisului. Elementele de sprijin includ
invelitoarea, care protejeaza cladirea de pre-
cipitatii atmosferice, precum si straturile ter-
moizolante si bariera de vapori..

4.2. Dupa tipul de constructie, acoperisurile se
impart in acoperisuri cu pod si fara pod (combi-
nate), dupa inclinare—plane si inclinate.

4.3. in functie de metoda de drenare a apei,
acoperisurile se impart in acoperisuri cu sis-
tem de scurgere intern, cu sistem de scurge-
re extern si fara drenare organizata (scurgere
neorganizata). Sistemul de scurgere interna
consta din palnie colectoare, tevi de scurgere,
conducte de drenare, (suspendate si subter-

TexHuyeckoe ob6cCnyxmBaHWe 34aHUA—KOM-
nnekc paboT No noaAepXKaHW MCMPaBHOIO
COCTOSIHUS 9NEMEHTOB 34aHns 1 3aaHHbIX Na-
pameTpoB, a Takke pexnmoB paboTbl ero Tex-
HUYECKMNX YCTPOMCTB.

dunsmyecknin M3HOC—NoTeps JKCnyaTaunoH-
HOM HaOEXHOCTU KOHCTPYKUMIA CO BPEMEHEM
B pes3ynbrate MexaHW4eckux, TemnepaTypHbIX
W Opyrmx BugoB BO3OENCTBUMN.

Mog dusnyeckum un3Hocom (ero mHorga Ha-
3bIBAlOT MaTepuanbHbIM U TEXHUYECKUM)
nogpasymeBaeTcs MNOCTeneHHas YacTudHas
UNKU NonHasa NoTeps 34aHMeM UIK ero ArnemMeH-
TOM C TEYEHMEM BPEMEHM MNepBOHAYasbHbIX
KayecTB B pesynbrate BO3AeWCTBUSA NpUpoa-
HO-KNUMaTU4ecknx akTopoB W Xu3Hedes-
TEeNbHOCTUN YeroBeka, T.e. YXyALeHne KCnny-
aTaUWOHHbIX CBOWUCTB (MPOYHOCTU, YCTOWYU-
BOCTW, CHWXEHWe TennounsonaunoHHbIX WK
3BYKOM3ONSALUMOHHBLIX CBOWCTB, BOOOHEMPOHMU-
LaemMoCTH, BO3AYyXOHENPOHULAEeMOCTU U Ap.)
N CHWXEHNE CTOMMOCTMW.

OnNeMeHTbl 3[0aHUA—KOHCTPYKUMN WU TEeXHU-
Yyeckne yCTpPOWCTBa, COCTaBMsAwLWMe 3aaHve,
npefHasHayeHHble AN BbINONHEHWUs 3ajaH-
HbIX OYHKUUA.

Solutii constructive ale elementelor acoperisurilor
KOHCTPYKTUBHbIE pelueHUs 3f1IeMeHTOB NOKPbITUA

4.1. Kpblwa (UNn rnokpbITUE) COCTOUT U3 HECy-
LLUMX 1 orpakdaroLwmnx 3fIEMEHTOB, a Takke vep-
JayHbIX nomeweHnn. K HecylumMm anemeHTam
OTHOCATCS1 CTponuna ¢ obpeLleTKon, HacTunbl
13 >xene300eTOHHbIX NANT, depMbl 1 OPYTNE KOH-
CTPYKLMM, BOCMIPUHMMALOLLNE CHETOBLIE N BETPO-
Bbl€ Harpy3ku, a Takke COOCTBEHHbIN BEC KPbILLW.
K orpaxxgaroLmm arnemMeHTam OTHOCSITCS KPOBIs,
3alwmuaiLLasn 3gaHme or atMocqepHbIX ocam-
KOB, a TaKKe TEMMO- U NApPON3O0ITSLMOHHBIE CIOW.

4.2. TIO KOHCTPYKUMW KpbILK pas3gensiT Ha
YyeppadHble n becyepaadHble (COBMELLEHHbIE),
Nno yKIOHY —NIIOCKMNE U CKaTHbIE.

4.3. B 3aBucumocTn ot cnocoba oteoga BoAbl
KpbILWW AENAT Ha KPbIlWK C BHYTPEHHUM BOAO-
OTBOAOM, C HapyXHbIM BOOOOTBOAOM W 6e3
OpraHM3oBaHHOrO BOAOOTBOAA (HeopraHm3o-
BaHHbIV BOAOCTOK). BHyTpeHHMI BOOOCTOK CO-
CTOUT M3 BOAOMPUEMHON BOPOHKM, CTOSIKOB,
OTBOAHbIX (MOABECHbLIX M NOAMNOMNbHBLIX) TPYy6O-
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ane), element de evacuare. Drenurile interne
ale sistemului de scurgere pot fi conectate la
canalizare sau pot avea elemente de evacuare
in subsol, ulterior apa fiind evacuta prin uluce
de beton. Sistemul de scurgere extern este for-
mat din jgheaburi de perete sau atarnate, palnii
de scurgere, stresini si burlane.

4.4. In cladirile industriale predomind aco-
perisul combinat din elemente din beton armat,
cu o panta pana la 10%, cu diferite tipuri de
sisteme de scurgere.

4.5. Acoperisurile combinate sunt alcatuite din
urmatoarele elemente principale:

1) elemente porante (de regula, placi din beton
armat sau foi profilate, montate pe ferme);

2) bariera de vapori;
3) strat termoizolant;

4) baza sub covor (in calitate de baza sub co-
vor poate fi folosita suprafata superioara a stra-
tului termoizolant);

5) covor.

4.6. Acoperisurile cladirilor industriale pot fi
neincalzite, in acest caz, nu dispun de bariera
de vapori si straturi termoizolante si ca baza
sub covorul acoperisului este folosita suprafa-
ta placi portante de beton armat sau sapa de
ciment

4.7. Covorul acoperisului poate fi format dintr-
unul sau doua straturi.

4.8. Pe acoperisurile cladirilor industriale co-
vorul poate fi realizat din bitum sau materiale
de bitum-polimer. Astfel de materiale sunt com-
puse din mai multe straturi, care constau din
diferite componente (baza, liant, straturi de
protectie). Durabilitatea materialului covorului
acoperisului depinde de caracteristicile liantu-
lui bitumului sau a bitum-polimerului.

4.9. Din categoria materialelor de bitum oxidat
fac parte produsele marcilor «Bikrost» si «Li-
nokrom». Din cauza elasticitatatii scazute a
liantului oxidat, astfel de materiale pot fi folos-
ite numai pe baze rigide, care nu se indoaie

NpOBOAOB Y BbiNyCKOB. BHyTpeHHMe BOAOCTOKM
MOTYT NPUCOEAMHATBLCS K NMMBHEBOW KaHanu3a-
LUUN NN UMETb OTKPbITbIE BbIMYCKM B LIOKOSb-
HOW YacTu C nocneayroLwmm OTBOAOM BOAbl OT
Aoma no 6eToHHbIM noTkaM. HapyHbin Bogo-
OTBOA COCTOWUT M3 HACTEHHbIX UM NOABECHbIX
XenoboB, BOOOCTOYHbIX BOPOHOK, KapHU3HbIX
CBECOB U BOOOCTOYHbIX TPY6.

4.4. B npoMmblILLINEHHbIX 3aaHNAX npeobnana-
IOT COBMELLIEHHbIE KPbILLIY U3 ene300eTOHHbIX
anemMeHToB, umetowme yknoH oo 10%, ¢ pas-
NWYHbIMU TUNAMKU BOAOCTOKA.

4.5. CoBMELLEHHbIE KpbILW COCTOAT U3 crieay-
FOLLIX OCHOBHbIX 9NEMEHTOB:

1) Hecywmx anemMeHTOB (Kak npaBwmo, Xerne-
306ETOHHbIX NAUT UK NPOUIMPOBAHHOIO Ha-
cTuna, yNnoxeHHoro no depmam);

2) napounsonaunm;
3) TENNON30MALNOHHOIO CIOoS;

4) ocHOBaHWSA Nop, KPOBESbHbIN KoBep (OCHOBaHW-
€M MoZ, KPOBENbHbIN KOBEP MOXET CIYXXUTb BEPX-
HSIS1 NOBEPXHOCTb TENNOU3ONSLIMOHHOMO COos);

5) KpoBenbHOro KoBpa.

4.6. KpbilWX NPOMBILWNEHHbIX 30aHUA MOryT
ObITb HEYyTENNEHHbIMW, B TaKOM Crny4vae, y HUX
OTCYTCTBYIOT Napo—wu TENNOU3ONALUNOHHbIE
Cnou, a OCHOBaHMEM Mop, KpOBeSbHbIA KOBEp
CNY>XUT NOBEPXHOCTb HecCyLlen xene3obeToH-
HOWM NAUTLI NN LLEMEHTHO-NECYAHOM CTSKKN.

4.7. KOHCTPYKUMA KPOBENbHOMO KOBPa MOXET
ObITb Kak O4HOCIIOMHON, TakK 1 OBYXCITONHOMN.

4.8. KpoBenbHbIn KOBEP Ha Kpbllax NpOMBbILL-
NEHHbIX 34aHUN MOXET BbINOMHATLCS U3 BUTYM-
HbIX UK BGUTYMHO-NONMMEPHBIX MaTepuarnos.
Takve martepuansl npeacTaBnNaAlT co6on MHO-
rOCNONHbIE KOMMO3ULUK, COCTOSILLINE N3 Pa3HbIX
KOMMOHEHTOB (OCHOBbI, BUTYMHOIO BSDKYLLETO,
3alKUTHBIX CnoeB), B OCHOBHOM OT xapaktepu-
CTUK OMUTYMHOro unn GUTYMHO-NONNMEPHOTO
BSDKYLLIENO 3aBUCUT HACKOIMbKO AOMro matepuan
NPOCNYXUT B KPOBEILHOM KOBpE.

4.9. K matepmanam Ha OKUCMEHHOM BuTyme
OTHOCATCA Mapku «BukpocT» 1 «JIMHOKPOMY.
M3-3a HEBLICOKOW 3NaCTUYHOCTU OKUCIIEHHOIO
BSXKYLLEro Takume matepuanbl MOXHO npume-
HATb TOMbKO Ha >XEeCTKMX, He npornbaroLmxcs
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atunci cand sunt exploatate (placi de beton ar-
mat cu nervuri sau placi cu goluri, sape armate
de nisip-ciment de cel putin 40 mm grosime).
Durata maxima de exploatatre a covorului din
materiale bituminoase nu depaseste zece ani.

4.10. Materialele produse folosind tehnologia
de modificare a bitumului cu aditivi polimerici
au intotdeauna indicatori mai inalti. Pe mate-
riale cu polimer modificat, materialul granulat,
care protejeaza materialul de radiatiile UV si de
caldura, se fixeaza mai bine, In mod semnifica-
tiv. Prin urmare, durabilitatea materialelor din
bitum-polimer este semnificativ mai mare decét
cea a materialelor de bitum oxidat, si ajunge
pana la 30 de ani. Aceste materiale includ ma-
teriale modificate cu SBS-cauciuc, marca «Bi-
pole», «UNIFLEX» si «Technoelast» si materi-
alele modificate cu modificatorul APP—marca
«Ecoflex» si «Technoelast Thermo.» Utiliza-
rea cauciucului SBS ca modificator poate im-
bunatati in mod semnificativ flexibilitatea la
temperaturi sub zero grade, iar utilizarea modi-
ficatorului APP creste foarte mult stabilitatea
termica a materialelor.

4.11. Materialele pentru acoperisuri ale com-
paniei TechnoNICOL sunt produse pe diferite
tipuri de baze. Pentru materialele sudabile sunt
utilizate: panza de fibra de stlicla, tesatura din
fibra de sticla si panza din poliester netesut
(poliester). Calcularea caracteristicilor fizice
ale bazei este importanta la determinarea chel-
tuielilor pentru materiale, alegerea tipului de
covor si planificare cheltuielilor de exploatatre.

4.12. Materialul pentru invelitoarea realizata
intr-un singur strat trebuie sa corespunda ur-
matoarelor cerinte:

1) Grosimea materialului—nu mai putin de
5 mm;

2) Rezistenta la rupere—cel putin 900 N pe
directia longitudinala si cel putin 700 N—pe
directia laterala.

3) Alungirea—cel putin 30%.

npy aKcnnyatauum ocHoBaHusx (pebpucTble
N NYCTOTHbIE Xene3obeToHHble NNNTbl, apMu-
POBaHHbIE LEeMEHTHO-NecYaHble CTSHKKU TOrm-
LWMHOM He MmeHee 40mMM). MakcMManbHbIA CPOK
3KCnfyaTauun KpoBENbHOro KoBpa un3 Gutym-
HbIX MaTtepuanoB He NPEBbILAET AECATH NeT.

4.10. MaTepuansbl, NpPon3BeaeHHbIE C UCNOMb30-
BaHWEM TEXHOMNOMMM MOaUULMPOBaHNsS buTyma
nonvmMmepHeiMn JobaBkamu, MMeLoT Beerda bonee
BbICOKME nokasatenu. Ha matepuanax, moamndu-
LMPOBaHHbIX NONMMEpPaMM, 3HAUUTENBHO Nydlue
OEPXMTCA NOCbINKa, NpeaoxpaHstoLwas matepu-
an oT Harpeea W yneTpacrMoneToBoro Many4e-
Hus1. [o3aToOMy 1 CPOK KCMyaTauumn KpoBesnb 13
OUTYMHO-NONMMMEPHBIX MaTepuasnoB 3Ha4YUTENb-
HO BblILLIE, YEM Y MaTepMarnos Ha OKUCNEHHOM Ou-
Tyme, u gocturaet 30 nert. K Takum matepuanam
OTHOCATCS Martepuanbl, MoanUuMpoBaHHbIE
CBC-kay4dykom, nog ToproBbiM1 Mapkamu «bu-
nonb», «YHUdnekc» n « TexHoanacT» n matepu-
ansl moamduumposaHHble AlllN-mogudpmkato-
pom nog Mapkamm «3kodprekey» n « TexHoanact
Tepmoy. NpruMeHeHne B KadecTBe MognudmkaTo-
pa CBC-kayyyka no3BomsieT CyLLEeCTBEHHO Yryy-
LWUMTb TMOKOCTb NPV MUHYCOBbLIX TEMMepaTypax,
a ucnonb3osaHue Al moamdukaTopa pesko
NOBbILLAET TEMNSIOCTONKOCTb MaTepuasnos.

4.11. KpoBenbHble Matepuanbsl Kopnopauuu
TexHoHUKOJIb BbinyckaloTca Ha pasnnyHbIX
TMnax ocHoB. B kayecTBe OCHOBbI 4118 Hannas-
NsieMblX MaTepuarnoB WUCMNOMb3yTCH: CTEKMNO-
XOJICT, CTEKIOTKaHb U NonMacpmpHoe HeTKaHoe
nNoTHO (monmactep). YYET U3MYEcKUX Xxa-
PaKTEPUCTUK OCHOB BaXXeH Mpu onpeaeneHum
3aTpaTt Ha KpoBenbHble MaTtepwuarbl, Bbibopa
KOHCTPYKLMN KPOBENbHOro KOBpa W MNiaHnpo-
BaHWSA 3KCNyaTauMOHHbIX PpacxodoB.

4.12. KposenbHbli MaTepuan gng ogHocnon-
HOWM KPOBMNW AOMKEH COOTBECTBOBATL Crieayto-
WM TpeboBaHUAM:

1) TonwwmHa matepmnana—He MeHee 5 MM;

2) MNMpoyHocTb Ha pa3pbiB—He MeHee 900 H
B MPOAOSNbHOM HanpaBneHuu, U He MeHee
700 H—B nonepeyHoM.

3) OTHocuTenbHoe yanuHeHne —He meHee 30%.
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4.13. La fixarea mecanica a materialului intru-un
singur strat mai exista o cerinta suplimentara—
rezistenta la rupere cu tija cuiului de cel putin
260 N.

4.14. Pentru a se evita ruperea invelitorii noi
din doua straturi de covor, la alegerea materia-
lelor este suficient de respectat trei reguli:

1) Cel putin unul dintre materiale trebuie sa
aiba baza de panza de fibra de sticla (este de
dorit ca acesta sa fie materialul pentru stratul
inferior);

2) Ambele straturi ale covorului vor fi reali-
zate din materiale bitum-polimer pe baza de
poliester;

3) Materialul cu baza de fibra de sticla poate fi
combinat cu un material pe baza de poliester
numai daca materialul pe baza de poliester
este de marca "Technoelast EKP ".

4.15. Pozitionarea corecta in covor a materia-
lelor cu diferite baze, permite reducerea cos-
tul realizarii covorului, fara pierderea fiabilitatii
(Anexa 1).

Tipuri de acoperisuri
Tvnbl KpbILw

Tntelegerea principiilor de functionare a aco-
perisului, este necesara pentru a selectiona
solutia potrivita pentru repararea elementelor
structurale, a invelisului, refacerea conditiilor
de temperatura si umiditate de functionare a
acestuia si eliminarea defectelor structurale
precum si a calculelor constructive.

intr-un numéar de serii a constructiilor civile
construite pana in prezent, sunt aplicate solutii
structurale pentru acoperisuri, recunoscute ca
nesatisfacatoare pentru constructia de locu-
inte. Aceste solutii includ:

— acoperisuri combinate cu poduri nepasabile
(strat ventilat);

— acoperisuri combinate neventilate.

4.13. lNpn MEXaHNYECKOM KpernseHnun ogHocC-
NOVHOrO KPOBEMbHOrO KOBpa K Martepuany
npeobsaBNATCS OONOoNHUTENbHOE Tpebosa-
HWe —CONpPOTUBIIEHNE pa3aupy CTEepXHEM
reo3gsi He meHee 260 H.

4.14. OAnsa Ttoro 4tobbl n3dexarb BO3HUKHOBE-
HUSA pPa3pbIBOB B HOBOW KpoBMe M3 ABYXCrOW-
HOro KpOBEmNbHOro KoBpa npu nogdope maTte-
puanoB OOCTaTOMHO PYKOBOACTBOBATLCS OA-
HUM N3 Tpex NpaBuIl:

1) XoTs 6bl 0gMH U3 MaTeprarnoB SOMKEH ObITb
C OCHOBOW M3 CTEKNOTKaHWU (>kenaTtenbHo, YTo-
Obl 3TO ObINT MaTepman HUKHEro Criosl);

2) O6a cnosi KpOBENBbHOrO KOBPA BbINOSHSAOT-
Csl U3 NONMMMEPHO-OUTYMHbBIX Matepuanos Ha
nonnagMpHoOM OCHOBeE.

3) Matepuan ¢ OCHOBOWM 13 CTEKNOXOofCTa Mo-
XeT KOMOUHMpOBATLCA C MaTepuarioMm Ha no-
nnacpmpHOM OCHOBE, TOMBbKO ecnu marepuan
Ha NoNUacpnpHOM ocHoBe Mapkn « TexHoanacT
OKIM».

4.15. MNMpaBunbHO pacnonarasi B KPOBENbHOM
KoBpe Martepuarbl C pasfMyHbIMU OCHOBaMMU
MOXHO CHU3UTb 3aTpaTbl Ha YCTPOWUCTBO KpO-
BENbHOro kKoBpa 06e3 noTepun ero HagéxHocTu
(Mpunoxexwne 1).

MNMoHMMaHMe NPUHLMMNOB TOro, Kak [OMKHa
(pyHKLUMOHMPOBATL Kpbilwa, HeobxoaMmMo Ans
Bbl6Opa MPaBUIbLHOMO PELUEHUsI MO PEMOHTY
KOHCTPYKTMBHbIX 3/1EMEHTOB, KPOBMW, BOC-
CTaHOBMEHUS  TemnepaTypHO-BMAXXHOCTHOIO
pexuma ee paboTbl U ycTpaHeHus1 OedeKToB
YCTPOWCTBA U KOHCTPYKTUBHBIX MPOCYETOB.

B psioe cepuii Xunbix OOMOB, BO3BOAMMbIX
BMNMOTb [0 CEroAHSALIHEro AHS, MPUMEHSIOT-
CA KOHCTPYKTVBHbIE PELUEHUSI KPbIll, KOTO-
pble Npu3HaHbl HEYOOBNETBOPUTENbHBLIMU ANS
cTpouTenbCcTBa XuUnbsA. K Takum peLueHuam
MOXHO OTHECTM:

— COBMELLEHHbIE KPbILWW C HENPOXOAHbLIM Yep-
AAKOM (BEHTUIIMPYEMOWN NPOCONKOW);

— COBMELLEeHHble HEBEHTUITUPYEMbIE KPbILLW.
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Dupa cum arata practica, cel mai usor de uti-
lizat si intretinut sunt modele de acoperisuri
cu pod rece. Defectele tipice ale acestui tip de
acoperis sunt eliminate destul de usor.

Protejarea cladirilor Tmpotriva precipitatiilor
este asigurata de acoperisuri constituite din
elemente portante, elemente de constructie
precum si mansarde. Elementele portante in-
clud capriorii cu leaturile, covorul din placi de
beton armat, grinzile si alte constructii, care
sustin sarcina propriei greutati a acoperisului,
zapada si vantul. Din categoria elementelor
de constructie face parte insusi acoperisul
care protejeaza in mod direct casa de ploaie
si zapada.

Dupa modelul de constructie acoperisurile
se Tmpart in acoperisuri cu pod si acoperisuri
fara pod (combinate) dupa forma—acoperisu-
ri cu pante, inclinate si plate. La cladirile civile
(locuinte) sunt utilizate acoperisurile cu pod
rece si cald, combinate cu un strat ventilat si
neventilate.

5.1. Acoperisuri cu pod circulabil rece.
Solutii tipice

Cel mai raspandit tip de acoperis este aco-
perisul cu pod rece (fig. 1).

7501090

Kak nokasana npaktuka, Hambonee npocTbl
B 9KCMAyaTauun n oBCny>XMBaHUU SABNSAKOTCA
KOHCTPYKTMBHbIE PeLUEeHNs Kpbill C XONOAHbIM
yepgakoMm. TunuyHble gedekTbl Takoro Tuna
KpbIL AOCTaTOYHO NIETKO YCTPaHAIOTCS.

3awuTta 340aHUnM OT aTMOCHEPHbLIX OCaaKoB
OCYLLECTBNAETCH Kpblllamu, COCTOSALMMU U3
HECyLUMX, OrpaxgarwLlmnx 3NeMeHToB, a Tak-
e yYepaayHbix nomelleHun. K nepBbiM OTHO-
CATCA cTponuna ¢ obpeLUeTKOn, HacTUnbl U3
Kene3o6eToHHbIX NNnT, hepMbl N ApYyrve KOH-
CTPYKUMN, KOTOPble BOCMPUHMMAIOT Harpysku
OT COBCTBEHHOIO Beca KpblILLn, CHera un BeTpa.
K orpaxkgaroLwmm anemMmeHTam KpbILUN OTHOCAT-
CH KpPOBIsi, KOTOpas HEMNOCPEACTBEHHO Npeao-
XpaHseT AOM OT A0XKAS M CHera.

Mo KOHCTPYKUMM KpbILLM pa3genstoTcs Ha vep-
AayHble n 6ecyepgayvHble (COBMELLEHHLIE), NO
dopme—Ha cKkaTHble, MNofornMe K nrocKue.
B xunom doHOe NpUMEHATCA YepaadHble
KPbILWM C XONOAHbIM U TeNfbIM YepaakoM, Co-
BMELLEHHbIE C BEHTUNIMPYEMOW MNPOCSTONKOWN
N HEBEHTUNPYEMbIE.

5.1. KpoBnu ¢ npoxoaHbIM XONOAHbIM
yeppakomM. TunoBble peLlleHus

CaMbIM pacnpocTpaHeHHbIM TUMOM Yepaad-
HbIX KpbILL SBNSIETCA KpbIla C XONOAHbIM Yep-
Aakom (puc. 1).

750+10Qg7 5

7,
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/,\‘ 8 7
3//‘ = AN\ — :
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Fig.1 1—strat termoizolant adaugator pe perimetrul suprafetei podului; 2—iesire pe acoperis; 3—orificiu de
ventilatie; 4 —placa de acoperire a podului; 5—trapa izolata termic si sigilata; 6 —izolatie termica;
7 —conducta de canalizare izolata; 8—conducta de ventilatie izolata.

Puc. 11— pgononHuTenbHbIN CRNon Tennonsonaumm no nepuMmeTpy YepaaqyHoro NepekpbiTust; 2—BbIXOA Ha
KpoBMto; 3—Npoayx Ans BEHTUNAUMKN; 4 —nnuTa YepaaqyHoro nepekpbiTust; 5—niok B YepaadyHoOM nepekpbl-
TUK, YTENNEHHbIN U YNIOTHEHHbIN; 6 —Tennonsonaums YepaadyHoro nepekpbiTus; 7 —yTenneHHbIn KaHanm-

3aUMOHHBIV CTOSAK; 8 — yTenneHHbIN BEHTUNALNOHHbINA KOpOoD.
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Principala caracteristica a constructiei este de
a se asigura in pod un regim de temperatura
si umiditate, unde temperatura aerului din pod
ar fi egala cu temperatura estimata a aerului
exterior sau ar depasi temperatura exterioara
cu nu mai mult de 4 °C. In acest mod, podul
nu este incalzit (rece). La acoperisurile cu pod
circulabil, Tnaltimea spatiului podului permite
miscarea libera a unei persoane. Acest tip de
constructie asigura cel mai favorabil regim de
functionare a izolatiei termice.

Pentru asigurarea ventilatiei, in podul rece sunt
efectuate guri de ventilare—orificii pentru aer.
Zona destinata de orificiile pentru aer ar trebui
se ocupe 1/300 + 1/500 din suprafata podului.
Pentru cresterea eficientei, gurile de ventilare
trebuie sa fie amplasate astfel, incat distanta
pe Tnaltime dintre orificiile de intrare si de iesire
sa fie maxima.

Lipsa orificiilor de aer duce la perturbarea tem-
peraturii si umiditatii in pod.

Cerinta principala pentru functionarea normala
a acoperisului cu pod rece, este mentinerea
diferentei nu mai mare de 4 °C dintre tempera-
tura exterioara si temperatura aerului in pod.
in conditia data in pod se formeaz& un regim
normal de temperatura si umiditate. in caz de
incalcare a regimului de temperatura si umidi-
tate, pe elementele de constructie se formeaza
condensul. Ca urmare, se va umezi material-
ul termoizolant si elementele de constructie,
adica pierderea proprietatilor de protectie ter-
mica si de rezistenta, incalcarea capacitatii
portante pana la colapsul structurii.

La acoperisurile cu panta cu scurgere externa
organizata, incalcarea regimului de tempera-
tura si umiditate in podul rece duce la forma-
rea intensiva a turturilor si a ghetii pe cornisele
acoperisului.

MaBHOM 0COBEHHOCTBIO KOHCTPYKLMWN SIBMSIETCS
obecneveHvne B Yepaa4HOM MOMELLEHMUN TAKOrO
TemMnepaTypHO-BaXHOCTHOTO peXxuma, npu Ko-
TOpOM TemnepaTtypa Bo3gyxa B YepaaqHOM Mo-
MeLLeHUn Obina Gbl paBHOW pacyeTHOW TeMIe-
paType Hapy>KHOro Bo3gyxa Wnu npesblllana ee
He bonee 4yeM Ha 4 °C. Takum obpasom, Yepaau-
HOe MPOCTPaHCTBO SABMNSETCA HeoTannMBaeMbIM
(xonogHbIM). B Kpbilax ¢ NPOXoAHbIM Yepaakom
BblCOTA YepAayHOro MOMELLEHMS MO3BONSET
CcBOOOAHO NepeaBuratbCsl YenoBeKy. Takas KOH-
CTpyKumsi obecrneumBaeT Hanbonee dGnaronpuat-
HbI PpeXrM paboTbl TEMMOBOM NU30MNALUN.

[na nposeTpMBaHMA Ha XONMOAHOM uYepaake
yCTpauBalTCa BEHTUNSALMOHHbLIE OTBEPCTUA —
npoayxu. MNnowaab NpoayxoB AOMKHa COCTaB-
natb 1/300 + 1 /500 ot nnowaan Yepaa4yHoro
nepekpblTMa. [Ona nosbiweHns addekTUBHO-
CTW BEHTUNSLMOHHbIE OTBEPCTUS OOSMKHbI pac-
nonaratbCcs TakMm obpasom, 4Tobbl paccTos-
HUS MexXady BXOOHbIMUA U BbIXOOHbIMU OTBEpP-
CTUSIMK MO BbICOTE ObINO MakCcMMasnbHbIM.

OTcyTcTBME MPOAYXOB MPUBOAMT K HapyLue-
HUIO TemnepaTypHO-BMaXXHOCTHOMO  pexuma
YyepAavyHoro NoMeLLeHUs.

OcHOBHLIM TpeboBaHMEM A1 HOPMaribHOW 3KC-
nryaTtaumm KpbIwy C XONnogHbIM YepaakoMm SBns-
€TCA COXpaHeHMe pasHuUbl Mexay Temneparty-
PO Hapy»XHOro Bo3ayxa 1 TemnepaTtypon Bo3ay-
Xa yeppgaka He 6onee 4 °C. [pu gaHHOM ycrnosum
B 4epaaqyHoOM nomelleHun Habniogaetca Hop-
MarbHbI TEMMNEPATYPHO-BNAXXHOCTHBINA PEXMM.
Mpw HapyweHun TemnepaTypHO BNAXHOCTHOIO
pexuma 4YepaaqyHoro NOMELLEHUS Ha KOHCTPYK-
TUBHbIX 3MeMeHTax npoucxogut obpa3oBaHue
KoHAaeHcata. Bcregctene 4ero MoOXeT npounson-
TW yBraXHeHVe YyTennuTens 1 KOHCTPYKUUA, TO
eCTb MoTepsi Tenno3awmUTHbIX U NPOYHOCTHbIX
CBOWCTB, HapyLlEHME HeCyLlen CrnocobHOCTM
BNMOTb 40 O6PYLLEHNS KOHCTPYKLMA.

Ha ckaTHbIx KpbiWax C HapyXHbIM OpraHun3o-
BaHHbIM BOOOCTOKOM HapylwleHune temneparyp-
HO-BNMAaXXHOCTHOIO peXnMa XornoaHoro Yepgaka
npnBoAnUT K UHTEHCUBHOMY o6pasoBano Co-
Cynek n Hanean Ha KapHU3HbIX CBeCaXx KPbILLN.
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5.2. Cauzele incalcarii regimului de
temperatura si umiditate la acoperisuri-
le cu pod rece si metodele de inlaturare
a acestora.

a) lzolatia termica insuficienta a podului

in caz de grosime insuficient& a izolatiei termice
a podului, prin pod este furnizata o cantitate
mai mare de caldura. Pentru a determina efi-
cacitatea izolatiei termice a podului este nece-
sar de a efectua masuratori de temperatura ale
suprafetei stratului de izolatie termica. In acest
scop, termometrul electronic este afundat in
izolatie la 0 adancime de 1+2 cm. Temperatura
trebuie sa corespunda valorilor specificate in
tabelul 1.

5.2. MpUYnHbI HapyLieHus
TeMmnepaTypHO-BITaXKHOCTHOIO
peXxunma KpbliLl ¢ XONoAHbIM Yepaakom
M MeToAbl UX yCTpaHeHus

a) HepoctaTouyHasa Tennousonsauus yepaad-
HOro nepeKkpbIiTusa

Mpn HepocTaTouMHOM TOMLLMHE TENTOBOM N30Ns-
LN YepaaqHoro nepekpbITUst Yepes Hero nocTy-
naet HanbonbLuee KonM4ecTBo Tenna. [Ans onpe-
neneHnst athdeKTUBHOCTM TEMNNOBOW M30NSALUMK
YepaadHoro nepekpbITUS HeobxoauMo NPOBECTU
TemnepatypHble 3amMepbl MOBEPXHOCTM Tenno-
M30MSILUMOHHOrO crnosi. [ns 3Toro 3neKTPOHHbIN
TEPMOMETP MOrpy>KatoT B yTENNUTENb Ha rnyou-
Hy 1+2 cMm. Temnepatypa AOmKHa COOTBETCTBO-
BaTb 3HAYE€HWUsIM, YKa3aHHbIM B Tabnmue 1.

Tabelul 1. Raportul dintre temperatura aerului exterior si temperatura suprafetei izolatiei
Ta6nuua 1. CooTHOLWEHWE TemMnepaTypbl HAPY>KHOro BO3Ayxa U TeMnepaTypbl NOBEPXHOCTU yTeNnuTens

Temperatura aerului exterior, °C . _30 _o5 20 _15 ~10 5 0
Temnepartypa HapyxHoro Bo3gyxa, °C

Temperatura suprafetei izolatiei, °C . 276 | —232 | 189 | —141 | —97 3.1 106
Temnepatypa noBepxHOCTM Tennounzonsaumu, °C

Pentru ca rezistenta termica a podului sa fie
in conformitate cu reglementarile in vigoare se
va calcula grosimea necesara a stratului de
izolatie. Pentru aceasta este necesar de setat
grosimea medie a izolatiei, care este determi-
nata in baza rezultatelor masuratorilor. Apoi, in
dependenta de materialul folosit, este determi-
nata conductivitatea termica.

Pentru izolarea planseului podului se reco-
manda folosirea izolatiei din vatd minerala,
aranjata Tn doua straturi. Ca strat inferior
este folosita vata minerald cu o densitate
de cel putin 100 kg/m?, de exemplu, marca
TECHNOROOF H30. in calitate de strat su-
perior, care are ca scop distribuireae presi-
unii si sarcinii de impact, este folosit material
format din vatd minerald, cu o densitate de
145 kg/m3, cu grosime de 50 mm si un strat
protector realizat din placi de fibrociment
cu grosime de 10 mm. Placile sunt montate
cu rosturi de distantiere. Grosimea totala a
izolatiei este determinata in functie de calcu-
larea datelor termotehnice.

[ns npuBeneHUs TepMUYECcKOro ConpoTuene-
HUA YepaadyHoro NomeLleHUs B COOTBETCTBME
¢ TpeGoBaHMSMM OENCTBYIOLLMX HOPM HEOOXO-
AVMO NPOBECTM pacyeT HeoOGXOAMMOWN TONMLLK-
Hbl TENSIOM30MNALMOHHOrO crnos. [na aToro cne-
AyeT YCTaHOBWUTb CPEAHIo TOMLWMUHY yTensnu-
Tens, KoTopasi onpeaensieTcs no pesynsratam
3amepoB. 3atem, Ucxoasa U3 matepuana, onpe-
aenseTca KoadMULMEHT TENNONPOBOAHOCTMY.

[na yrenneHus yepdayHoOro nepekpbiTMsS pe-
KOMEHAYEeTCs1 UCMONb3oBaTh TEMNSION30MSLMI0
N3 MUHepanoBaTHbIX MIWT, YIIOXEHHbIX B ABa
cnos. B kauecTBe HWXKHErO Crosi MPUMEHSIETCSA
MUHEepanoBaTHbIA yTENNUTENb C MNIIOTHOCTLIO
He MeHee 100 kr/m3, Hanpumep, mapkn TEXHO-
PY® H30. B kadecTBe BepxHero cnos, pacnpe-
OEensioLEero AaBneHne 1 yaapHyo Harpysky, Ma-
Tepuan, CoCTOALWMN U3 MUHEPArOBAaTHOrO yTe-
NIUTend, ¢ NNOTHOCTbIO 145 Kr/m3, TONLUHON
50 MM, 1 3aLMTHOIO CNOS1 U3 LEMEHTHO-CTPY-
XXeYHon NnuTbI, TonwmHon 10 mm. MNnnTel ykna-
OpiBaloTcs ¢ pasbexkon weoB. O6LWasa Tonwm-
Ha TEnnou3onsuMM OnpeaensieTcss COrnacHo
OaHHbIX TENNOTEXHNYECKOIO pacyeTa.
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Izolarea termica a podului cu placi rigide de
vata minerala cu strat protector din fibrociment
are urmatoarele avantaje:

— materialul izolant nu absoarbe umezeala;

— este posibila deplasarea persoanelor pe in-
treaga suprafata a izolatiei termice;

— suprafata superioara a sandwichului poate
fi impregnata adaugator cu impregnant anti-
septic (1 grupa protectie ignifuga si biolog-
ica), astfel scazand posibilitatea aparitiei de
mucegai.

In cazul in care se decide izolarea suplimentara
a podului cu pastrarea stratului termoizolant
existent, calculul tehnotermic trebuie efectuat
tinand cont de rezistenta conductivitatii termice
a structurii existente. Pentru a determina rezis-
tenta reala a conductivitatii termice se va efec-
tua o inspectie instrumentala.

Ca materiale pentru izolarea suplimentara a
podului se recomanda folosirea materialului
similar cu izolatia existenta. Adica, in cazul in
care pe planseul podului este montat un strat
de izolatie in vrac, pentru izolatia suplimentara
se recomanda folosirea cheramzitului, daca
stratul termoizolant existent este din placi—se
va folosi vata mineral&. Thainte de inceperea
lucrarilor de izolatie suplimentara a podului,
este necesar de curatat suprafata existenta de
gunoiul de constructie si cel menajer. Nu este
permisa depozitarea resturilor sub stratul de
izolatie, sub cornisa si in jurul constructiei echi-
pamentelor de inginerie.

Pentru a proteja izolatia de strivire este nece-
sara o instalatie din scanduri circulabile (fig. 2)

asigurand cu ajutorul acestei instalatii accesul
la utilitati, ferestre auditive etc (fig. 3)

YTenneHuve Yyepaaka XeCTKUMU NAnTamm MuHe-
panoBaTHOro yTennuTens ¢ 3alMTHbIM Cloem
n3 LICI nmeeT cnegytowime npemmyLLecTsa:

— yTennnutenb He BMUTbIBAET BNary,

— BO3MOXHO NepeaBuXeHne Nnofen no noBepx-
HOCTM TENNOU30NALMUN;

— [OMOMHUTENbHO BEPXHSISI MOBEPXHOCTb COH-
ABMYa MOXET MPONUTLIBATLCS aHTUCENTUPY-
toLLIMMK NponMTKaMu (orHebrosawimTa 1 rpyn-
Mbl), CHUXaOLMMM BO3MOXHOCTb 0bBpasosa-
HWSI MNECeHN 1 rpMbKoB.

Mpn NpUHATUM pelleHns O OOoyTensneHun yep-
OA4YHOrO MNepEeKpbITUS C COXPaHEHVWEM Cylue-
CTBYIOLLETO TENSIOMU30MISILMOHHOIO Criosi Tenso-
TEXHUYECKMN pacyeT HeobXoaMMO MPOBOAUTL
C YYETOM COMPOTMBIEHUS Tensonepegnadve cy-
LLECTBYIOLLEN KOHCTPYKUMW. [na onpegeneHuns
hakTU4eCKoro ConpoTUBIIEHUS Tennonepedade
NPOBOANTCHA UHCTPYMEHTanbHOE obcrneqoBaHume.

B «kadectBe MartepuarioB aOna goyrenneHua
4YepaadHoro nepekpbiTua pekoMeHOyeTcda uc-
nonb3oBaTb Marepwuarn, CXOOHbIN C cyulecTtBy-
WM yTennmtenem. To ecTb, ecnu Ha vyep-
0a4YHOM TMEepPEKPbITUN YNOXEeH HaCbINHON yTe-
nnutenb, AOna agoytenneHna pekomMmeHayeTcA
MCcnosrb30BaTb Kepam3uT, €Cliin NSINTHBIN—TO
MUHepanoBaTHYH NU30NALUUIO. ,D,O Ha4vyana pa60T
no OONONHUTENbHOMY YyTenneHno YepaadyHoro
nepekpbiTnd, ero criegyet o4nctnTb OT UMEKo-
Lerocd CTpounTeribHoro, ObITOBOrO MyCopa. He-
40nyctmumo CKrnagmnpoBaHue n Harim4dne Mmycopa
nog cnoem ytenmnurtensd, y KapHU30B 1N BOKPYr
KOHCprKLI,VIVI NHXEHEPHOro o6opynoaaHV|;|.

YT1ob6bl NpeaoxpaHuTb yTennuternb OT CMUHa-
HUS HeoBXxoaUMO YCTPOMCTBO XOAOBbIX LOCOK
(puc. 2)

C YY4eTOM AOCTyna Mo HUM K MHXEHEPHbLIM KOM-
MYHUKaLMAM, CyXOBbIM OKHaMm U T.4. (puc. 3)
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f 7,
\&m NS Bar 50 x 40
/ / Bpyc 50 x 40
Nu mai putin de 400 mm
He meHee 400 mm
Fig. 2 Scandura circulabila
Puc. 2 XogoBasi gocka
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Fig. 3 Model de aplicare a instalatiei din scanduri circulabile pe suprafata podului.
1—scanduri circulabile; 2—conducte de ventilare; 3—pasarela; 4 —conductele sistemului de Tcalzire;
5—colector de aer; 6—treceri la armatura.

Puc. 3 Mpumep pacnonoxeHns Xo4oBbiX AOCOK Ha Yepaake
1—XxoO0Bble JOCKU; 2— BEHTUNSALMOHHbIE KOpoba; 3—nepexoaHbI MOCTUK; 4 — TpybonpoBog cucTeMbl
oTonneHus; 5—Bo3gyxocOopHUK; 6 —Noaxo4bl K 3anopHOM apmarype

b) Lipsa unui strat izolator adaugator pe pe-
rimetrul peretilor exteriori ai podului

Pe perimetrul suprafetei podului trebuie sa fie
aplicat un strat termizolant adaugator din placi
de vata minerala cu grosimea nu mai mica de
100 mm pe lo latime de 0,75-1 metru (fig. 4).

b) OTcyTcTBUE YyCUNeHus Tennon3onsLnoH-
HOro Cflosi NO NepuMeTpy HapYXXHbIX CTEH
YyepAaYHoOro nepeKkpbITUA

Mo nepumeTpy YepaadHOro NOMeELLEHNS OOMKEH
ObITb YNOXEH AONOMHUTENbHbIN CNOW yTennuTe-
na U3 MMHepanoBaTHbIX NANT TOMNLWMHOW HE Me-
Hee 100 mm Ha wupuHy 0,75—1 meTp (puc. 4).
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

750+1000

Fig. 4 Amplasarea stratului suplimentar de izolatie termica pe peretii exteriori
1—strat termoizolant adaugator pe peretele exterior avand grosimea egala cu grosimea stratului
termoizolant aplicat pe planseu; 2—strat termoizolant pe planseu

Pwuc. 4 PacnonoxeHve OONOMHUTENBHOMO Cosi TENOU3onsaUnn Y Hapy>KHOW CTEHb!
1—A0ONOMNHWTENbLHBIN CNOWN TENOBON N30NSALMUN Y HAPYXXHOW CTEHbI TOMNLLMHOW, PAaBHOW TOMNLWMHE TENNON30-
NSALMOHHOIO CNOs YepO4ayHOro NepeKpbITUS; 2— Tennon3oNAUMOHHBIN CION Ha YepaaqyHOM NEePEKPLITUM

Lipsa unui strat suplimentar de izolatie termica OTtcyTcTBME AOMOMHUTENBHOIO Crosi TEMSOBOW
la peretii exteriori determina un aport supli- N30MSLUMM Y HApPY>KHbIX CTEH ABMSIETCS NPUYUHON
mentar de caldura in pod, pe de o parte, si OOMNOMHUTENBHbIX TENNONOCTYMNSEHWI B Yepaad-
creste probabilitatea inghet in ungherele locu- HOe nomeLLleHne, C 0OHOM CTOPOHbI, M MOBbLILLIAET
intelor situate la ultimul etaj, pe de alta parte BEPOSATHOCTb NPOMEP3aHMS B Yriax XUSbIX KOM-
(fig. 5). HaT nocrenHero ataxa, ¢ gpyrom (puc. 5).

Pod
YepgayHoe nomeLleHne
t=_28°C t=-26°C
Planseu

YepaayHoe nepekpbiTve

—24°C

-20°C

-16°C

-12°C

- 8°C

t=+16°C — 4°C

0°C

I + 4°C

Perete exterior Incapere . Tal
Hapy»Hasa cTeHa Momewenune t=+20°C 12
s +18°C

Fig. 5 Camp de temperatura la intersectia dintre pereti si placile planseului podului.

Puc. 5 TemnepatypHoe none Ha CTbIKe CTEHbI U NAWUTbI YePAAYHOro NepeKpbITUS
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

c) Patrunderea caldurii in pod prin rampa
scarii

Pentru a elimina patrunderea aerului cald de la
rampa scarii, unde temperatura nominala este
de +15 °C, usilele si trapele podului trebuie sa
fie izolate, sigilate sau Tnlocuite cu usi anti in-
cendiu metalice. Pentru o aderentd compacta
este necesar de aplicat neaparat garnituri din
cauciuc rezistent la inghet, spuma de cauciuc
sau alte materiale elastice. Usile si trapele de
acces in pod trebuie sa fie incuiate. Usile si
trapele intredeschise si neizolate sunt o sursa
de patrundere suplimentara a caldurii in pod.

d) Lipsa izolatiei sau termoizolarea insufi-
cienta a conductelor situate in pod

Toate conductele situate in pod trebuie sa fie
izolate tindnd cont de temperatura nominala
exterioara, deoarece sursa de aport maxim de
caldura in pod o constituie conductele sistemu-
lui de Tncalzire si apa calda, situate in pod. Nu
sunt permise zone neizolate si goale si fisuri in
izolatia conductelor.

In caz de deteriorare a izolatiei termice este
necesara reparatia acesteia, zonele goale vor
fi deasemenea izolate. In caz de izolatie insufi-
cienta, conducta va fi izolata cu un mat capsat,
care este fixat cu plasa metalica, sarma sau
fibra de sticla. De asemenea, este necesar sa
se izoleze rezervoarele de expansiune, rezer-
voarele de aer, valvele de control. |zolarea ter-
mica poate fi efectuata cu ajutorul cutiilor ter-
moizolante realizate din doua straturi de otel cu
izolatie de vata minerala intre ele, sau cu aju-
torul huselor cu strat dublu de panza groasa,
cu straturi de izolatie intre ele.

e) Lipsa izolatiei sau izolatia insuficienta a
puturilor de aerisire si a cutiilor de ventilare

c) MpoHukHOBeHMe Tenna B YepgayHoe no-
MellleHMe C NIeCTHUYHOMN KIeTKu

[na ncknoveHnss NPOHMKHOBEHUS TEMMOro BO3-
ayxa C NeCTHWYHOW KMeTKW, rge Hopmupyemas
Temnepartypa +15 °C, oepu 1 ntokn YepaayHbIx
NOMeLLEHWI A0MKHbI BbITb TENNOMU30NMPOBaHbI,
YAAOTHEHbI NN 3aMeHEeHbl Ha ABEPU MPOTUBO-
noXxapHble MeTannuyeckue, yTenneHHble. [ns
NNOTHOro NpUTBOPa 006A3aTENbHO HYXXHbI YMMAOT-
HAOLME NPOKNIaaKM U3 MOPO30CTOMKOM PE3UHBI,
NnoposioHa wnu Apyrux yrnpyrux martepuasos.
[Bepn 1 nokn Ona Bxoga Ha Yepaak OOMKHbI
ObITb 3aKpbITbl HA 3aMOK. HENNoTHO 3akpbITble
W HeyTenneHHbIe MOKN 1 ABepy YepaaqHoro no-
MeLLeHUS ABMATCA MCTOMHUKOM OOMOMHUTEMNb-
HbIX TEMMONOCTYMNMEHNA Ha Yepaak.

d) OTcyTcTBME N HegocTaTovHas Tennoun-
30nAuMA Tpy6onpoBoAoB, pacnofioXeHHbIX
Ha yeppake

Bce TpybGonpoBoabl, pacnonoxeHHble B Yep-
[Aa4yHOM MOMeLLEeHNM, AOIMKHbI ObITb Tenon3o-
NMPOBaHbl C Y4ETOM HOPMMPYEMOWN Temnepa-
TYpbl HaPY>KHOrO BO3AyXa, Tak Kak MCTOYHMKOM
MaKcuMMmarbHbIX TEMMOMNOCTYNNEeHN B Yepaay-
HOe noMelleHne sBnslTCs TpybonpoBoabl
CUCTEMbI OTOMMNEHUS N rOpPsiYero BogoCcHabxe-
HUS, pacnonioXeHHble Ha Yeppake. He gony-
CKaeTCsl Hanmnyne OorofieHHbIX U HeyTenneHHbIX
Yy4acCTKOB U TPELUMH B Tennousonaumm Tpy6o-
NPOBOAOB.

Mpn HapyweHun Tennomsonsaunm Heobxopu-
MO €€ OTPEMOHTUPOBATb, OrOSIEHHbIE Yy4acT-
Kn ytennutb. [pn HegocTtaTodHOW M3onaumm
yTennutb TpybonpoBod MaTOM MPOLUMBHBLIM,
KOTOPbIN KPEnUTbCA METarnsIMyeckom CETKOW,
NPOBOSIOKOM MMM CTEKNOoTKaHb. Heobxoanmo
TaKKe M30MMpoBaTh paclMpuUTenbHble Gaku,
BO34yXOCOOPHWKM,  3aMOpPHO-PEryNMpPYIOLLLYHO
apmartypy. Tennonsonsaumnio MOXHO BbINOMTHUTD
Kopobamu n3 OBYX CrOEB KpPOBESbHOW CTa-
N C MUHEepanoBaTHbIM yTennuTenemMm Mexay
HUMMW U OBYXCNONHBIMUW YexriaMmmn n3 MeLLKO-
BWHbI CO CIIOSMUN YTENNUTENS MEXAY HUMM.

e) OTCYTCTBVIe uwnn HepoctatovyHasa Tensiou-
3onAunA BeHTUNALMOHHDbIX LWAaxXT U KOpO6OB
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

Cutiile de ventilatie si puturile care trec prin
pod trebuie sa fie izolate si sigilate. Nu sunt
admise fisuri sau gauri in cutii si puturi de ae-
risire. 1zolarea termica a cutiilor de ventilatie
si a puturilor se executd cu materiale eficiente
de izolare termica iar etansarea cu orice tip de
material, cum ar fi hartia pergaminata sau ru-
beroidul. Conductele de canalizare, la trecerea
prin pod, vor fi conectate cu mufele in sus,
evitdnd astfel ca, condensul ce se formeaza
in tuburi, sa patrunda prin rosturi pe suprafata
planseului.

In cazul aparitiei unui astfel de defect, mufa ar
trebui sa fie sigilatd complet cu rulouri auto-
adezive sau benzi de etansare, cum ar fi banda
ermetica TechnoNICOL.

Conducta de canalizare va fi izolata, in mod
necesar, cu un strat de vatd minerala cu
densitate de cel putin 35 kg/m?, de exemplu,
TECHNOLAIT Optima, 10 + 12 cm grosime.

f) Lipsa sau suprafata insuficienta a orifici-
ilor de ventilatie

Ventilarea podului este asigurata prin orificii de
ventilatie din stresini si creasta, orificii de venti-
latie in panourile de mascare, ferestre auditive
si puturi de evacuare. Daca suprafata ocupata
de orificile de ventilatie este insuficienta si
localizarea lor incorecta, este imposibil sa se
asigure o ventilatie eficienta a podului.

Cea mai rationala ar fi pozitionarea orificiilor
de ventilatie sub streasina acoperisului, uni-
form pe perimetrul cladirii si pe toata lungimea
crestei acoperisului. In acest fel, orificiile pent-
ru fluxul de aer vor fi situate in partea de jos a
spatiului ventilat si Tn zona de presiune maxima
(pozitiva)a fluxului de aer iar orificile de eva-
cuare—1in zona de presiune minima a fluxului
de aer (negativa). Aceasta pozitionare va asi-
gura circulatia intensa a aerului in intregul pod.

BeHTnnAumoHHble Kopoba M LwaxTbl, npoxogs-
lwme 4vepe3 uvepdayHble MOMELLEHWS, OOIPKHbI
ObITb yTenneHol MU repmeTuanpoBaHbl. LLenun
1 3a30pbl B BEHTUMNSUMOHHBIX KOPOGax 1 Lwaxrax
He JonyckarTtcs. YTenneHne BeHTUNAUMOHHbIX
KOpOBOB U LLAXT BbIMOMHAETCS 3pEKTUBHLIMM
TENNMON30NAUMOHHBIMW MaTtepuanammu, a repme-
Tn3aums nobbiM MaTepuanom Tuna nepramu-
Ha wnn pybepouga. KaHannsaumoHHbIE CTOSIKM
npu NPOXOXAEHWUM Yepes3 Yepaak COeAVHSAOTCS
pacTtpybamu BBepX, 4TOObI KOHAEHCAT, 0bpa3y-
owmincs B Tpybax, He nonagan vyepes CTblkM Ha
nepekpbITHe.

B cnyyae Hannuus Takoro aedoekTa pactpy6 non-
HOCTbIO JOIMKEH BbITb FepMETU3NPOBAH CaMOKIe-
AWM PYNOHHBIM Matepranom Unm repMmeTuanpy-
toLLmMMK nieHTamu, Hanpumep JIEHTA-TEPMETUK
TEXHOHUKOJTb.

KaHanusaumMoHHbIN CTOsIKk 0bsa3aTenbHO yTe-
nnseTca crnoemMm MUHeparbHOW BaTbl MAOTHO-
CTblo He MeHee 35 kr /m3, Hanpumep, TEXHO-
NANT OnTuma, TonwwmHon 10 + 12 cm.

f) OtcyrcTBMe wMnu HepocTaTovHasa nno-
Wwaab BEHTUNALMOHHBLIX NPOAYXOB

BeHTnnaums 4yepaadHoro noMeLLeHns ocyLLecT-
BMNSIETCA 4Yepe3 BEHTUNAUMOHHbIE KapHU3HbIE
N KOHbKOBbIE MPOAYXU, NPOAYXU BO (OpU30BbIX
naHernsx, CryxoBble OKHA U BbITSHKHbIE LIAXTh.
Mpn HepocTaToyHOW MMoOWaaM M HenpaBuib-
HOM pPacrnonoOXeHUn BEHTUNAUMOHHBLIX MNPOAy-
XOB HEBO3MOXHO obecneuntb 3ddekTnBHOE
NpoBeTpPMBaHME YepLaqyHOro NOMeLLEHUs.

Hanbonee paumoHanbHO pacnonaratb BeH-
TUNAUNOHHBIE OTBEPCTUSA MOL CBECOM KPOBMU
paBHOMEPHO Mo NePUMETPY 34aHUSA U B KOHbKe
KpbILWW No Bcen anuHe. B atom cnyyvae nputou-
Hble OTBEPCTUS OKaXyTCS BHWU3Y MpPOBETPUBA-
eMoro obbema M B 30HE MakcMmarbHbIX (No-
NOXWTENbHbIX) AaBMEHNA BO3AYLIHOIO NOTOKA,
a BbITAXXHble — B 30HEe MUHUManbHbIX (OTpUUa-
TENbHbIX) AaBMEHMI BO3AYLIHOMO notoka. Ta-
Koe pacnonoxeHne obecneynt MHTEHCUBHbIN
BO34yxX000MeH Mo BceMy 00bemy yepgaka.
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

Suprafata sectiunilor orificiilor de aer trebuie
sa fie de cel putin 1\300 + 1\500 din suprafata
podului, adica, la fiecare 1000 m? din suprafata
podului sunt necesari nu mai putin de 2 m? de
orificii de ventilatie. Orificile de ventilatie vor
fi echipate cu grile sau plase, pentru a evita
patrunderea pasarilor in pod (fig. 6).

Ferestrele auditive vor fi dotate cu grile cu jalu-
zele pe intreaga suprafata. Sectiunea grilei cu
jaluzele ar trebui sa constituie 70% din supra-
fata ferestrei. Ferestrele auditive trebuie sa fie
permanent deschise.

Mnowanb cevyeHnsa NPoayxoB AOSMKHA COCTaB-
natb He meHee 1 \300 + 1\ 500 oT nnowaau
Yyepaa4yHoro NepekpbITUs, TO eCTb Ha Kaxable
1000 m? nnolwiagn Yepaaka HeobXxoouMO He
MeHee 2 M? npoayxoB. [Mpogyxu obopyayroT-
CSl pelleTKkaMm UIn ceTkamu, YTobbl NTULUbI He
npoHMKanu Ha Yyepaak (puc. 6).

CnyxoBble OkHa 0bopyayroTCs Xanto3niHbIMU
peleTkamMy Ha BClO nrnowagb okHa. >Kmeoe
cevyeHune xanto3n gormkHo coctaenatb 70% ot
nnowaan okHa. CnyxoBble OKHa AOMKHbI ObITb
OTKPbITbI KPYrMOCYTOYHO.

Detaliu A
Hetanb A

7 7 /7]

Fig. 6 Tipuri de grile de protectie a orificiilor de ventilatie.
a) grila detasabila; b) grild cu supapa de inchidere;
1—grila; 2—picior plat din otel; 3—balama

Puc. 6 Tunbl 3alWMTHbBIX pPELIEeTOK Ha Npoayxax
a) cbeMHas pelleTka; 6) CTBOpHasa OTKpbIBAKOLLAACS peLeTKa;
1— peweTka; 2 — nanku 13 NofI0COBON CTanu; 3— LWapHUp
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

Spre mare regret, montarea sistemului eficient
de ventilare a acoperisurilor cu invelis plat si
sistem de scurgere organizat este dificila din
punct de vedere tehnologic. De regula, la aces-
te tipuri de acoperis ventilarea este asigurata
prin orificiile de aer situate Tn interiorul peretilor
podului. Prin urmare, o atentie deosebita tre-
buie acordata izolatiei termice a planseului si
a utilitatilor.

5.3. Acoperisuri cu pod cald. Solutii
tipice

Principalele avantaje ale cladirilor cu podu-
ri calde sunt: imbunatatirea ventilatiei cladirii,
cresterea fiabilitatii acoperisului, structura sim-
pla, reducerea pierderilor de caldura, posibili-
tatea de inspectie si reparatie. Inc&perea pod-
ului cald este o camera cu presiune statica,
izolata Tn fiecare sectiune de etanseitatea con-
structiei. Unitatile de ventilatie sunt scoase pe
pod péana la o inaltime de 600 mm. Indepéar-
tarea aerului din spatiul podului se face printr-
un put de evacuare comun—cate unul pent-
ru fiecare sectiune, instalat in zona de mijloc,
cu o inaltime minima de 4,5 metri de la nivelul
planseului podului (Fig. 7).

K coxaneHuo, yCTpONCTBO BblLEONUCAHHON
3hPEKTUBHOM CUCTEMbI NPOBETPUBAHNSA B KPbl-
LUaX C NAIOCKMMM KPOBIISAMW U BHYTPEHHUM Opra-
HM30BaHHbIM BOOOCTOKOM TEXHOIOMMYecKu 3a-
TpyaHeHo. Kak npaBmno, Npu Takmx Tunax KpbiL
BEHTUNAUMA obecrneynmBaeTca 3a cyeT npoay-
XOB, PacnoOSIOXEHHbIX B CTEHax 4epaadHoro
nometleHus. Noatomy ocoboe BHUMaHNE HEOb-
XOOUMO yAensaTb Tennousonaumm vepaadHoro
NepekpbITUA N MHXEHEPHBIX KOMMYHUKaLNA.

5.3. Kpbiwu ¢ TennbiM Yepaakom.
TunoBble pelweHus

OCHOBHbIMW NpenMyLLeCTBaM1 30aHUA, UMEIO-
LWMX Tennble Yepaaku, SBNATCA: ynydlleHne
BEHTUNALUUN 30aHUA, MOBbILLEHNE HAOeXHOo-
CTM KPOBMMW, MPOCTOT@ KOHCTPYKUUWN, YMEHb-
LeHNe TennonoTepb, BO3MOXHOCTb OCMOTpa
N pemoHTa. YeppgadyHoe nomelleHue Tenso-
ro yepgaka sIBNseTCcs KamMepowm CTaTU4ecKoro
paBrneHnsa, obocobneHHoM B KaXaow Cekuuu
repMETUYHOCTbLIO KOHCTPYKLMK. BEHTUNAUNOH-
Hble 6rnoKM BbIBOOATCHA Ha Yephak Ha BbICOTY
600 mMm. YoaneHue Bosdyxa W3 vepaayHoro
NPOCTPaHCTBa OCyLLEeCTBNASETCA Yepes3 obLLyio
BbITSKHYIO LLIAXTy —OfHY Ha KaXXAYyt CEKLMIO,
yCTaHaBNMBaemyo B cpedHen 30He, BbICOTOM
He MeHee 4,5 MeTpOB OT YPOBHSA YepAaqHoro
nepekpbITMA (puc. 7).
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Fig. 7 Pod cald

1—Panouri usoare de beton cu invelis rulou; 2—put de evacuare; 3—palarie protectoare; 4 —panou tava;
5—pereti exteriori ai podului; 6—capat al blocului de ventilare; 7—dren intern; 8 —panou suport;
9 —planseu; 10—jgheab de colectare a apei.

Puc. 7 Tennbin Yyepgak
1—nerkobeToHHasi NaHenb C PYJIOHHOW KPOBMEN; 2 — BbITsPKHAsH BEHTUNSALMOHHAA WaxTa; 3—3aLlMTHbIN
30HT; 4—NaHenb NoTKa; 5—HapyXHble CTeHbl Yepaaka; 6 — oronoBOK BEHTUIALMOHHOIO 6roka; 7 — BHy-
TPEeHHUN BOOOCTOK; 8 —onopHas naHernb; 9—yvepaavHoe nepekpbiTne; 10 —BogocOOpHbI NOAA0H
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

Temperatura aerului in pod trebuie sa fie de
12—14 °C datorita aerului cald care patrunde
de la unitatile de ventilatie si a caldurii de la
conducte, precum si prin podeaua neancalzita
a podului.

5.4. Cauzele incalcarii regimului de
temperatura si umiditate la acoperisuri-
le cu pod cald si metode de indepartare
a acestora.

a) incilcarea regimului de ventilatie a podu-
lui cald

Principala conditie pentru asigurarea regimu-
lui de temperatura in podul cald este schema
adecvata de organizare a ventilatiei—pastra-
rea principiului camerii de presiune statica.
Acest lucru permite aerului cald din fantele
de ventilare sa se distribuite uniform in spatiul
podului, incalzindu-I.

Un defect comun, care incalca temperatura si
umiditatea din podul cald, il constituie "atarnar-
ea" blocurilor de ventilatie, avand ca rezultat
scaderea sub valorile standard a temperaturii
din pod. Pot fi identificate doua motive care duc
la aparitia acestui defect.

Primul motiv—usa din pod este deschisa sau
nu este etansata, incalcand astfel principiul
presiunii statice si putul inceteaza de a trage
aerul cald din unitatile de ventilatie. Acelasi
efect se observa in cazul usilor dintre secti-
uni deschise sau neizolate. Daca intre doua
sectiuni lipseste etanseitatea, adica aerul cir-
cula dintr-un put de ventilatie in altul—putu-
rile de ventilatie a podului cald vor inceta sa
functioneze. Prin urmare, toate usile care duc
la pod, usile si peretii despartitori intre sectiu-
nile podului, precum si deschiderile tehnologi-
ce trebuie sa fie inchise ermetic si echipate cu
garnitura de etansare pe perimetru.

Temnepatypa Bo3gyxa 4epaoadHoro nomMeLLeHust
normkHa 6biTb 12—14 °C 3a c4eT Tennoro Bo3ayxa,
KOTOpbI NOCTYNaET N3 BEHTUNSALUMOHHBIX OINOKOB,
1 NOCTYNNEeHU Tenna oT TpybonpoBoaOB, a Tak-
Xe yepes HeyTenneHHoe YepaaqHoe nepekpbITue.

5.4. Mpu4nHbI HapyLeHus
TeMnepaTypHO-BITaXXHOCTHOIO pexuma
KpbILW C TensibiM YepAakomMm U MeToabl
MUX yCTPaHEeHMUS.

a) Hapquel-me BeHTUNALUN Tensnoro 4yepaaka

[MmaBHbIM ycrnoBuem obecneyeHus Temnepa-
TYPHOrO pexuma Tenmnoro yepgaka sensercs
npaBunbHasi cxema oOpraHusaumm BEeHTUNS-
LM — COXpPaHEeHUs1 NpuHUMNA Kamepbl cTaTu-
4YecKoro AaBreHusi. OTO NO3BOMSET Tenromy
BO34YXY M3 BEHTUNSLNOHHbIX LIAXT paBHOMEp-
HO pacnpenensTbCa B YepaavyHOM MPOCTpaH-
CTBe, Nporpesas ero.

PacnpocTtpaHeHHbIM AedekToM, HapyLuato-
LWMM TemMnepaTypHO-BNaXXHOCTHbLIN PeXum Te-
nnoro Yepaaka, ABMASETCH «3aBUCAHWE» BEH-
TUNAUNOHHBIX BrIOKOB, B pesynbrare 4Yero Tem-
nepatypa BoO3dyxa 4YepAadHoro nomeLleHus
OMyCKaEeTCs HMXe HOPMATMBHbIX 3HAYEHUN.
MoXHO BblAeNuTb ABE MPUYUHBI BO3HWKHOBE-
Hus gedekra.

lMepBass—aBepb Ha Yepaak OTKpbITa UK He-
repMeTnyHa, Npu 3TOM HapyLllaeTca NpuHUMN
CTaTUYeCKoro AaBneHns W LWaxrta nepecraer
BbITAMMBaTL TEMMbIA BO3AYX U3 BEHTUNSALMOH-
HbIX 6rniokoB. Takol xe 3addekT HabnaaeTcs
NPU OTKPbITbIX UMW HEYNSIOTHEHHbIX MEXCeK-
LMOHHBIX ABepax. Ecnu mexay ABymsa cekum-
MW OTCYTCTBYET repMETUYHOCTb, TO €CTb BO3-
Oyx nepetekaeT U3 OOHOW BEHTUNSLMOHHON
WaxTbl B OPYry0 — BEHTUMSLNOHHbIE LIAXThl
Tennoro vyepgaka nepectatoT paboratb. oa-
TOMYy BCe ABepu, Befyllune Ha vyepaak, ABepu
N Neperopoakn Mexay Cekuusamm vyepgavHo-
ro fnoMeLleHnsa, a Takke TexHonorndeckme
OTBEPCTUS AOMKHbI ObITb MMAOTHO 3aKPbITbI
n obopyaoBaHbl YNNOTHAKLWMMW NPOKNagKa-
MU MO NepuUMeTpy.

Crtp. 24 13120



PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

Al doilea motiv—din cauza unor erori in faza
de proiectare a podului cald, atunci cand unei
sectiuni a podului cald corespund doua putu-
ri de ventilatie. in acest caz, unitatile de ven-
tilatie Tnceteaza sa functioneze. Este necesar
sa se imparta suprafata podului Tn sectiuni
delimitate, astfel incat o cantitate suficienta
de unitati de ventilatie s& corespunda uni put
de aspiratie, proportional cu volumul sectiuni-
lor noi. Pentru a se asigura aspirarea aerului,
indltimea unitatilor de ventilatie trebuie sa fie
de cel putin 600 mm.

b) inghetarea suprafetei in «zonele de
stagnare»

La acoperisurile cu pod cald planseul nu este
incalzit. La proiectare, unitatile de ventilatie
sunt concentrate in zona scarii, care, de regu-
Ia, constituie partea centrala a podului cald.
Deasemnea, tot aici, este situat putul de aspi-
ratie. Atat putul precum si unitatile de ventilatie
functioneaza in mod normal, dar partile inde-
partate ale podului nu reusesc sa se incalzeas-
ca cu aer sau paziile peretilor podului nu sunt
conforme cerintelor, inclusiv jonctiunile. Astfel,
in spatiul podului se formeaza zone stagnante,
ceea ce duce la inghetarea planseului.

Este necesar sa se analizeze cu atentie plan-
ul podului, in scopul de a detecta «zonele de
stagnare». Atunci cand sunt identificate, este
necesar de a efectua izolatia suplimentara a
planseului podului in aceste zone si pe perime-
trul peretilor exteriori, cu grosimea de100 mm
si latimea de 0,7 + 1 m. In cazul in care unitétile
de ventilare sunt amplasate in peretii exterio-
ri este necesar ca izolatia sa fie montata intre
peretele exterior si peretele unitatii de ventilare.

c) Umidificarea peretilor putului de ventilare

Conducta de canalizare trebuie sa treaca prin
coltul putului de ventilatie si inaltimea acesteia
trebuie sa fie cu 100 + 150 mm deasupra mar-
ginii putului de ventilare (fig. 8).

Btopas npuymHa—mu3-3a owmnbBOK Ha cTagmu
NPOEKTUPOBaHNSA TENSIoro Yepgaka, Ha OogHy
CEeKUMI0 YepaayHOoro NOMeLLEeHNs MOXET npu-
XOOMTbCA ABE BbITSHKHbIX LWaxXTbl. B Takom cny-
Yyae BEeHTUNSAUMOHHbIE BNOKM Takke nepecTatoT
paboTatb. Heobxogumo pasgenutb orpaxae-
HMEeM 4YepaadHoe MPOCTPaHCTBO Ha CeKUuMM,
Takum obpasom, 4Tobbl 4OCTAaTOYHOE KOmnnye-
CTBO BEHTUMSALMOHHbBIX BGNOKOB MPUXOAMNOCH
Ha OOHY LWaxTy, NPOMnopuMOHaNbHO 06beMy
HOBbIX ceKuuin. YTobbl obecneynTb BLITSKKY
BO34yxa, BbICOTAa BEHTUMSAUMOHHBLIX OMOKOB
JOImKHa ObITb He MeHee 600 MMm.

b) NMpomep3aHne nepekpbITUA B «MEPTBbIX
30Hax»

B kpblwax c TennbiM 4YepaakoMm 4yepgadyHoe
nepekpbiTve He ytennsertcd. [Npu npoekTnpo-
BaHMN BEHTUNSALMOHHbIE OIOKM OKa3bliBalOTCS
CKOHLIEHTPMPOBAHHbIMKM B 00nacTn NecTHWY-
HOWM KIETKWU, KakK NpaBuno, sBNSOLLENCA LEeH-
TpanbHOW 4acTbio TEMsoro yepgaka. 34echb
K€ HaxoauTcsa BbITSXHaA waxta. W waxra,
N BEHTUNAUMOHHbIE ONMOKM OYHKLMOHMPYIOT
HOpMaribHO, O4HaKO yAaneHHble YacTu Yepaa-
Ka He ycneBaltoT oborpeBaTbCsi BO3AYXOM UMK
pu3oBasi YaCTb CTEH Yepdaka He OTBevaer
TennotexHmyeckum TpeboBaHus,  BKMOYas
cTbikn. Takum obpasom, B obbeme 4vepaaka
00pasyoTcsl 3aCTOWHbIE 30HbI, YTO NMPUBOAUT
K MpOMep3aHNAM YepaaqyHoOro NepekpbITUS.

Heobxooumo TWATENBHO MpOaHanNU3npoBaTh
NNaHNPOBKY YepoaqHoro NOMeLLEHUs C Lenblo
BbISIBMIEHUST «3aCTOMHbLIX 30H». [Mpn uX BbIsB-
NeHnn HeoObXOAMMO BbINOMHUTL AOMONHUTENb-
HYHO TEeNNon3oNALUI0 YepaadHoro nepekpbITUS
B 9TUX 30HaX U MO NEPUMETPY HapPYXHbIX CTEH,
TonwwmHor 100 Mm n wnpuHon 0,7 + 1 m. B cny-
Yae pacnonoXeHnsi BEHTOMOKOB Y HapyXXHbIX
CTEH cnegyeT MPOMOXUTb yTennuTenb Mexay
Hapy>XHOW CTEHOW 1 CTEHKOW BEHTOnoka.

Cc) YBnaxHeHue CTEeH BEHTUNSALUOHHOMN
WaxThbl

KaHanu3auMoHHbI CTOSK OOMKEH NPOXoAuTb
B YNy BEHTUNSLMOHHOWM LaxTbl U €ro BbICO-
Ta JOMXKHa ObiTb Bbille Kpas BEHTLUAXTbl Ha
100 + 150 mm (puc. 8).
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Fig. 8 Structura putului de aspirare in podul cald
1 — Put de aspiratie; 2—palarie protectoare; 3—hota din conductele de canalizare; 4 —termoizolatia
putului de ventilare; 5—panou termoizolat; 6 —jgheab de colectare a apei; 7—panoul planseului;
c—Ilatimea orificiului putului, | —lungimea

Puc. 8 KOHCTpyKLMA BbITSXHOW LLaXTbl TENMOro Yepaaka
1 — BbITSIXKHasi BEHTUNSLUMOHHASA LaxTa; 2—3alUTHbIN 30HT; 3—BbITSKKA N3 KaHaNU3aLUMOHHbIX CTOSIKOB;
4 —Tennou3onsauus BEHTUIALNOHHOW LIaxTbl; 5—yTenneHHasa naHenb NOKpbITUS; 6 —BoA0COOpPHbIV Noa-
[OOH; 7 —naHernb YepaaYyHoro NepekpbiTUs; C— LUMPUHA OTBEPCTUS WaxThl, |—To Xe, ANuHa

Peretii putului de ventilare trebuie sa fie calzi.
In cazul in care sunt construiti din blocuri de
cheramzit—rosturile vor fi acoperite cu banda
plasa. Daca peretii putului de ventilatie sunt
realizati din placi de fibrociment este necesar
sa se efectueze izolarea termica cu placi de
polistiren, care vor fi ulterior acoperite cu al
doilea strat de placi de fibrociment. Unghiurile
primului strat trebuie lipite cu banda plasa.

CTeHbl BEHTUNALMOHHOM LLAaXTbl AOSTKHbI ObITb
TenneiMn. B crniydae ycTponcTea X U3 Kepam-
3UTOBETOHHbIX BrOKOB CThIKU CrieayeT npokne-
UTb CepnsiHKOW. Ecnn cTeHbl BEHTUNALMOHHOM
WwaxTbl BbliNonHeHbl 13 nnut LLCIN Heobxoaumo
BbIMOMHUTL yTENMeHne NeHonoUCTUPOSbHbI-
MW NNUTaMu, 3akpbiBas BTOPbIM CMIOEM MNAUT
LICI. Yrnbl nepBoro ¢nosi 4OfmkHbl OblTb NPO-
KrieeHbl CeprsiHKON.
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de executare a lucrarilor.

incalcarea cerintelor de pregitire a bazelor si reguli

HapyweHue TpeboBaHU NOArOTOBKN OCHOBaHUU
M npaBun npoBeaeHns pabor

6.1 Cerintele pentru pregatirea bazei

a) Topirea materialului pentru covor pe un
strat suport umed

Pe un strat suport umed, sau chiar ud, este im-
posibil de topit calitativ materialul pentru covor.
La incalzirea materialului cu ajutorul tortei de
propan se formeaza un rulou de material topit,
cu o temperatura de 120 + 140 °C. Sub masa
de bitum incalzit, apa ramasa n porii sapei de
ciment-nisip, incepe sa se evapore intensiv,
astfel incat lipirea calitativa a materialului pe
stratul suport este practic imposibil de realizat
fara formarea bulelor de aer. In timpul verii,
bulele de aer apar imediat dupa topirea mate-
rialului pe stratul suport iar pe vreme rece apar
la topirea celui de al doilea strat. La aparitia
umflaturilor, materialul se stratifica pe stratul
suport, un strat de liant de bitum ramane pe
baza, iar stratul suport impreuna cu stratul su-
perior sunt ridicate la impact de aburi. In aceste
conditii liantul de bitum topit se indeparteaza
usor de pe baza.

In cazul in care este imposibil sd se usuce
stratul suport, pe suprafata superioara uscata
a sapei, pentru aplicarea primului strat al in-
velisului, este posibil sa se aplice materialul
cu incleiere partiala Uniflex VENT EPV sau
Uniflex VENT TPV, iar pentru evacuarea abu-
rilor este necesar de prevazut aeratoare de
acoperis, situate uniform pe intreaga suprafata
a acoperisului (1 aerator la fiecare 100 m? de
acoperis). Acest lucru este deosebit de import-
ant pentru reparatia si constructia acoperisu-
rilor combinate.

Folosirea materialelor Uniflex VENT permite
evitarea aparitiei bulelor de aer. Aburii formati
vor fi distribuiti uniform sub covor iar apoi vor
fi evacuati prin aeratoare. In cazul in care este
imposibil de a usca suprafata superioara a
stratului suport, invelisul poate fi instalat doar
prin fixare mecanica la baza stratului inferior al
covorului.

6.1 TpeboBaHMA K NOAroTOBKE
OCHOBaHuA

a) HannaeneHue KpoBeNnnbHOro martepuana
Ha BlnaXHoe oCHOBaHue

Ha BnaxHoe, a Tem 6onee Ha MOKpoe, OCHOBa-
HMWEe HEBO3MOXHO Ka4eCTBEHHO HaMnnaBUTb KPO-
BemnbHbIN MaTepuan. pu pasorpeBe marepu-
ana nponaHoBOKW ropernkon obpasyeTcs Banuk
pacnnasneHHon GUTYMHOI Macchl C Temnepa-
Typon 120 + 140 °C. Nog pasorpeton GutymHom
Maccon BoAa, OCTaBLUAsCA B MOpax LEMEHT-
HO-MEeCYaHOW CTSHKKM, HaAYMHAET WHTEHCUBHO
ncnapsitbCs, NO3TOMYy JOBUTHCS Ka4eCTBEHHOIO
NpUKNenMBaHna marepuarna kK OCHoBaHuMO 06e3
obpa3oBaHus Ny3blpert HEBO3MOXHO. JleTom B
Xapy B3OyTUSa BO3HMKAKOT cpasy nocre Hannas-
NeHns KpoBernbHOro matepmana Ha OCHoBaHue,
a B XONOAHY0 NOro4y Npwu HannaeneHnM BTOPOro
cnos. lNMpn BO3HWKHOBEHUWN B3OyTUSA MaTepuan
paccravBaeTcs nNo OCHOBE, NPU 3TOM HWXHUIA
cnon BUTYMHOrO BSDKYLLIErO OCTaeTCs Ha OCHO-
BaHWN, a OCHOBA C BEPXHMM CNoemM NogHNMatoT-
cs1 napoM. Npun aTom pacnnasneHHoe GUTymMHoe
BSDKYLLIEE NEerKo yaansieTcs ¢ OCHOBaHUS.

B cnyyae HeBO3MOXHOCTM BbICYLLINTb OCHOBA-
HME, NO CYXOWN BEPXHEN MOBEPXHOCTU CTSXKKM
AN YCTPOMCTBA NEepBOro Cnos KPOBSIN MOXHO
NPUMEHUTbL MaTepuan ¢ YaCcTUYHOW NPUKIEen-
Ko Mapkn YHudpnekc BEHT 3B vnn mapku
Yuudonekc BEHT TIB, a gns BbiBoga napa
nNpeoycMOTPETb YCTAHOBKY KPOBESbHbIX a3-
paTtopoB (crorapok), paBHOMEPHO pacnorsio-
XKEHHbIX NO BCEW Mnnowagmn KpoBnun n3 pacyeta
oauH aspartop Ha 100 m? kpoenn. OcobeHHO
3TO BaXXHO MNPW PEMOHTax M YCTPOWUCTBE CO-
BMELLEHHbIX KPOBESb.

MpyMmeHeHWe MaTtepuana Mapku YHudnekc
BEHT nossonut n3bexatb BO3HUKHOBEHUS My-
3bipeni. Obpasyowmnca nap 6yaet nepepac-
npeaenaTbcst NoA KPOBENbHBbIM KOBPOM U Bbl-
X0ouTb Yepe3 dontorapku. Npyn HEBO3MOXHOCTH
BbICYLLUNTb BEPXHIO MOBEPXHOCTb OCHOBaHMS,
KPOBIO MOXHO yCTpamBaTb TOMbKO C MeXaHu-
YeCKMM KpenneHMemM K OCHOBAHWMIO HWXKHEro
CNosi KPOBENbLHOIO KOBpA.
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b) Supraincalzire la topire

Acest defect apare atunci cand materialul este
expus prea mult timp la temperaturi ridicate
(flacara arzatorului, jetul cu aer cald, radiatii in
infrarosu).

Supraincélzirea materialului pentru acoperisu-
ri la topire duce sau la distrugerea armaturei
si la slabirea acoperisului sau la degradarea
polimerului si la oxidarea bitumului. Odata cu
distrugerea stratului suport orice deformare a
bazei poate provoca ruperea invelitorii si duce
la scurgeri.

Acest defect poate fi determinat in baza ur-
matoarelor caracteristici vizuale:

1. Scuregere prea mare a liantului din rosturi,
mai mult de 25 mm.

2. Material presarat macrogranulat, sub propria
greutate, s-a contopit cu liantul bitumului.

La incalzirea prea intensa si prelungita a mate-
rialului liantul de bitum al ruloului Tnvecinat este
supraincalzit, astfel incat materialul presarat
grosier, sub propria greutate, este incastrat in
bitum. Astfel, suprafata meterialului raméane
expusa la radiatii ultraviolete, ceea ce duce la
imbatranirea accelerata a acoperisului, la fisu-
rarea bitumului si reducerea duratei de exp-

v v oA

loatare fara intretinere a acoperisului.

Pentru a preveni imbatranirea accelerata a
materialului este necesar de prevazut proteja-
rea materialului grosier. Restaurarea material-
ului grosier poate fi facuta cu ajutorul masticu-
lui adeziv TechnoNICOL Ne 22.

¢) Montarea invelitorii pe un strat suport ne-
grunduit

Foarte des suprafetele suport nu sunt grunduite
pe motiv ca materialul si asa se va fixa pe strat-
ul suport, daca la topire, stratul inferior se va
incalzi un pic mai mult. Pe suprafata sapei ci-
ment-nisip, deobicei, se gasesc particule libere
si lapte de ciment. Amorsa leaga aceste parti-
culele cu stratul suport. Lipsa amorsei duce la
aderenta scazuta (adeziune) a stratului inferior
al acoperisului, cu stratul suport al sapei de

b) MeperpeB npu HannaBneHun

[aHHbIN oedekT nosBnsaeTca Npy CAMLWLKOM A05-
romMm BO3AENCTBMM Ha MaTepuarn BbICOKMMU TEM-
nepatypamu (nNfameHem ropenku, cTpyemn rops-
4yero Bo3ayxa, MHPaKpacHbIM U3fyYeHnem).

Meperpes npu HannaBnNeHU KPOBESNBHOIMO Ma-
Tepwnana npueoguT Nnbo K paspyLUeHnIo apMn-
pyloLLEeNn OCHOBLI U O0cnabneHuto Kposnu, NMMbo
K OeCTpyKuun nonumepa v npespaLLleHnto Mo-
anduumpoBaHHoOro ©uMTtyma B OKWUCIIEHHLIN.
Mpn paspylieHnn ocHoBbI Ntobble gedopma-
LUMN OCHOBaHUSA MOrYT Bbl3BaTb paspbiB KpO-
BEMbHOIO MOKPbITUS U MPUBECTU K NPOTEYKaM.

[aHHbIn gedekT MOXHO onpenenutb No cne-
OYOLLMM BU3yanbHbIM MPU3HaKaMm:

1. CniMwkom GonbLUOK BbITEK OMTYMa M3 LWBa,
bonee 25 mm).

2. prI'IHO3epHVICTa$| NocCbINKa noa cobCTBEH-
HbIM BECOM BTONMUJ1aCb B 6I/ITyMHOG BAXYyLUEee
mMatepuana.

Mpwn CrMLWKOM MHTEHCUBHOM W NPOAOIDKUTENb-
HOM HarpeBe martepuana GutymHoe BsxyLlee
COCeIHero pyrioHa pa3orpeBaeTcsl HaCTOrbKO,
YTO KPYMNHO3EePHUCTas NockInka nog cobCcTBer-
HbIM BeCOM yTannueaeTcs B 6utym. Npn atom
NMOBEPXHOCTb MaTepuarna OoCcTaeTcs He3aluu-
LLEHHOW OT ynbTpadMoNeToBOro M3nyveHus,
YTO NpUBEAET K YCKOPEHHOMY CTapeHUI0 KPOB-
nn, pacTpecknBaHuio Gutyma n cokpalleHuto
6e3peMOHTHOro CpoKa JKCnyaTauun KpbILLK.

[na npegoTBpalleHns YCKOPEHHOro crape-
HUS MaTepumana Heobxoaumo npegycmoT-
peTb 3awuTy KPYyNnHO3EPHUCTOW MNOCHIMKON.
BoccTaHoBneHne nocbInkn MOXHO MNpou3Be-
CTM WCMNOMb3ys MPUKIEMBAIOLWYD MaCTUKY
TexHoHUKOJIb Ne 22.

c¢) Yknagka KpOBNMM Ha HEOrpyHTOBaHHOEe
OCHOBaHue

OyeHb YacTo OCHOBaHWSA He FpyHTyT. MoTu-
BMPYIOT 3TO TeM, YTO martepuan u Tak byaget
AepXatbCA Ha OCHOBaHWM, €Cnv HEeMHOro
CuUIbHee pas3orpeTb HUXKHUIA CIOW NpWU Hannase-
neHun. Ha NOBEPXHOCTU LieMEHTHO-NecYaHbIX
CTSDKEK, KaK MpaBWNoO, HaxXOAsTCA HeCBs3aH-
Hble YacTuLbl U LEMEHTHOEe MOMOKO. [pyHTOB-
Ka CcBA3bIBAET 3TW YacTuLbl C OCHOBaHWeM. OT-
CYyTCTBME NpanMMpoBaHNSa NPUBOOMUT K NITOXON
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ciment-nisip sau a sapei prefabricate. Acelasi
lucru se intdmpla in cazul in care suprafata
inainte topirea materialului nu este curatata de
murdarie si praf. Ca rezultat, materialul nu se
fixeaza bine pe stratul suport, ceea ce poate
duce la ruperea acoperisului in conditii de vant
puternic.

d) Montarea invelisului pe polistiren-beton
fara aplicarea sapei nivelante

In ultimul timp, pentru crearea pantelor pe aco-
peris este folosit polistiren-betonul. Utilizarea
acestui material, pentru crearea pantelor, are
atat avantaje cat si dezavantaje. Principalul de-
zavantaj este incapacitatea de a topi calitativ
materialul pentru nvelis pe o astfel de supra-
fatd, deoarece pe ea este prezent un numar
mare de granule de polistiren, care in timpul
topirii ard, reducand zona si calitatea de lipire
a materialului. Materialul topit poate fi sepa-
rat cu usurinta de pe stratul suport cu ajutorul
mainilor. Pe langa acesta, polistiren-betonul
obtinut in conditii de constructie, cu o densitate
de 400 kg/m? are o rezistenta scazuta, ceea ce
poate duce la desprinderea invelisului datorita
distrugerii stratului superior al materialului in
timpul exploatarii acoperisului. Probleme simi-
lare apar si la straturile suport cu panta din be-
ton spumat, perlit beton.

In scopul de a imbunatati calitatea de lipire
a invelisului si fiabilitatea acestuia, pe panta
din polistiren-beton este necesar de efectuat
0 sapa armata de ciment—nisip cu grosimea
de 40 + 50 mm sau o sapa prefabricata din foi
plate de ardezie presata. Sapa prefabricata
este montata intr-un singur strat. Pentru a pre-
veni Tndoirea foilor plate din ardezie, acestea
se amorseaza cu grund de bitum pe ambele
parti. in plus, foile plate din ardezie sunt fixate
intre ele cu ajutorul niturilor.

La invelisurile cu panta realizata din strat de
beton usor (cheramzit beton, perlit beton,
polistiren beton, beton spumat), stratul inferi-
or al covorului acoperisului trebuie sa fie reali-
zat dintr-un material cu lipire partiala pe stratul
suport (Uniflex VENT) si sa se monteaza aera-
toare, pentru evacuarea aburilor.

agresvmm (CLUenneHnto) HKHEro Crios KpoBmu
C OCHOBaHWEM U3 LIeMEHTHO-NECYaHON CTAXKM
unm c6opHoOM CTSXKU. TO XXe camoe NMpPOoncxXo-
AWT, ecrin NOBEepPXHOCTb Nepes HannasrneHnemM
He O4MCTUTb OT Mycopa W Mbinu. B pesynbra-
Te KpOBEerbHbI MaTepuan Mrnoxo AepXUTcs
Ha OCHOBaHUW, YTO MOXET MPUBECTU K OTPbIBY
KPOBMM BETPOM.

d) Yknagka KpoBnM Ha MONMUCTUPONGETOH
6e3 BbipaBHUBaKOLLEN CTKKN

B nocnegHee Bpemsi Ond co3gaHust YKNOHOB
Ha KPOBME WCMOMb3yHT MNONNCTUPONOETOH.
Mcnonb3oBaHne  a9TOor0  MaTtepuana  gns
pPa3yKnoHKN WMEEeT KaK [OOCTOMHCTBA, TakK
1 HegocTaTkn. [MaBHbIM HEAOCTATKOM SIBMSIETCSA
HEBO3MOXHOCTb  KayeCTBEHHO  HannaBuUTb
KpOBESbHbIA Matepuan Ha Takyto NOBEPXHOCTb,
TaK Kak Ha Hel HaxoanTcst 6onbLLIOe KONMMYEeCTBO
NOMNCTUPOIbHBIX LLUAPUKOB, KOTOPbIE BO BPEMS
HanaBMeHNsa BbIrOPaloT, YMEHbLUAS nnoLwagb
N Ka4eCTBO NPUKIEKN KPOBENBHOIO MaTepumana.
HannaeneHHbIn MaTepuan nerko otaensaetcs
OT OCHOBaHUS pykamu. K Tomy e nonyydaembin
B MOCTPOEYHbIX YCMOBMAX MOAUCTUPONIOETOH
cnnoTHocTbio A0 400 kr/m® obnagaeT HEBLICOKOM
NPOYHOCTBLH, YTO MOXET MPUBECTU K OTCIIOEHMNIO
KPOBNMN U3-3a paspyLUEHUs BEPXHEro Crios
OaHHOro Martepuana BO BpeMs 3KChfyaTauuu
kpoBnu. MNoxoxune npobrnembl BO3HMKAKOT U Ha
OCHOBaHMSAX C YKIIOHOOOpa3syoLwmMM CrioeM u3
neHobeToHa, nepnmMtobeToHa.

[nga Toro 4yToObl MOBLICUTL KA4YECTBO MPUKIIEN-
KN KPOBMM M €e HafeXHOCTb, Heobxoanmo Bbl-
MOMHWUTBL MO Pa3yKrOHKe M3 NONUCTUPONBeTOHa
apMVPOBAHHYI0  LIEMEHTHO-NECHaHYH0  CTSHKKY
TonwmHom 40 + 50 MM mnn cOOPHYIO CTSKKY 13
npeccosaHHoro nriockoro wudepa (ALUJT). Coop-
HYIO CTSDKKY YKIagblBalOT B OQUH Crion. YToObl
npeaoTBpaTUTb KOPOGNeHWe fMCTOB MNIIOCKOro
wmndpepa, ero rpyHTyrT GUTYMHBIM NpariMepom
¢ 0benx cTopoH. [JoNOnMHUTENBHO NIUCTbI NIOCKO-
ro Wwmdpepa CKpennsloT Mexay cobon Knenkamu.

Mpun ycTponcTee KpPOBEMb C YKITOHOOOPa3yHLLmMM
crioem u3 nerkmx OGEeToHOB (KepamauTobeToHa,
nepnMTobeToHa, MnonMcTMponGeToHa, neHoGeTo-
Ha) HYDKHUIA CIOW KPOBESIbHOIO KoBpa HeobxoaumMo
BbINOMHATL M3 Marepuana ¢ YaCTU4HON NpUKNen-
KO K ocHoBaHuio (Matepvian Yhudorekc BEHT)
1 yCTaHaBnmBaThb (ortorapku, OTBOASALLME nap.
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Tn locurile unde sunt instalate aeratoarele, sapa
va fi taiata pana la stratul din care este formata
panta. (fig. 9).

In acest caz, umezeala care se evapora din
materialul din care este realizata panta va iesi
prin aeratoare fara a forma umflaturi sau bule
de aer sub covorul acoperisului.

B MecTax ycTaHoBKM doritorapok CTAXKY npope-
3al0T A0 yknoHobpaaytowlero cnos (puc. 9).

B atom cnyuyae uvcnapsiiowasca n3 matepua-
na pasykrnoHKu Bnara OyaeT BbIxoauTb yepes
dntorapkn 6e3 obpasoBaHuns B3gyTUMA U Ny3bl-
pew noa KpOBENbHbIM KOBPOM.

100 150
2
(DN
—_—

Fig. 91—izolatie termica din polistiren beton; 2—straturi adaugatoare de invelisa; 3—aerator;
4—invelis de baza; 5—sapa.

Puc. 91 —Tennounsonaunsa n3 nonnuctuponbeToHa; 2— AONOMHUTENBHbIE CIOM KPOBESNBHOIO KOBPA;
3—KpoBernbHbI aspaTop; 4 — OCHOBHOW KPOBESbHbLIN KOBEP; 5 —CTsKKa

6.2. Amenajarea incorecta a materialu-
lui invelitor

a) Amenajarea incrucisata a rulourilor de
material pentru invelitoare

Laincleierea incrucisata a rulourilor de material
ale straturilor adiacente (fig. 10) suprapunerile
laterale a rulourilor se intersecteaza. In aceste
intersectii se formeaza patru straturi de mate-
rial sudate unul peste altul. De obicei, o astfel
de montare nu duce la formarea zonelor de
stagnare a apei, dar este foarte dificil sa se
efectueze sudarea calitativa a meterialului. Si
scurgerile apar, cel mai adesea, in locurile de
suprapunere a rosturilor laterale.

6.2. HenpaBunbHoOe BbINOSIHEHNE
YKNagKu KpoBenbHOro Mmatepuana

a) MepekpecTHas yKnagka NONIOTHULY, KpoO-
BenbHOro Mmatepuana

Mpn NnepekpecTHON HaKMnenke NONOTHULL, MaTe-
pvanoB cocefHux croes (puc. 10) nponcxognt
nepecevyeHne GOKOBbLIX HAXNECTOB MOMOTHULL,.
B nepeceueHnsix nony4aerca YeTbipe cros Ma-
Tepuana, HannaeneHHbIX Apyr Ha gpyra. Kak
npasuno, Takas yknagka He npuBoguT K 06-
pa3oBaHWIO 3aCTOEB BOAbl, HO Takoe Haroxe-
HWe OYeHb TPYAHO KayeCTBEHHO MpOonsaBuUThb.
N npoTedykn Yalle Bcero n nponcxogat B me-
cTax GOKOBbIX LLBOB.
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Fig. 10 Montarea incrucisata a straturilor covorului acoperisului

Puc. 10 MNepekpecTHas yknagka cnoes KpOBENbHOIo KoBpa

Conform normelor de montare a materialelor,
corect ar fi sa se execute incleierea rulourilor
de material al primului si al celui de al doilea
strat in aceiasi directie.

b) Schimbarea directiei de montare a covo-
rului acoperisului

Acest defect este intalnit foarte rar la invelis.
Cel mai adesea, aceasta eroare este comisa in
punctele de jonctiune a covorului cu parapet-
ul. Schimbarea directiei de montare mareste
grosimea covorului cu una sau doua grosimi
de material perpendicular cu fluxul de apa.
Daca este respectata marimea suprapunerilor
rulourilor, acest defect nu este critic, dar este
necesara verificarea adaugatoare a etanseitatii
rosturilor.

Cresterea grosimii pana la doua straturi de
material are ca rezultat formarea zonelor de
stagnare in locurile de jonctiune a rampelor
acoperisului sau a patinelor.

c) Etanseitatea rosturilor laterale si de
capat si dimensiunile rosturilor covorulului
acoperisului

Daca materialul este topit corect, din rostul late-
ral va iesi liantul materialului, care este o proba
a etanseitatii rosturilor laterale si de capat. In
absenta scurgerii liantului, calitatea sudurii este
verificatd cu ajutorul unei surubelnite plate, cu
margini rotunjite sau cu partea din spate a lamei
unui briceag bont, trecut de-a lungul rostului cu
o presiune mica. in acelasi timp, capatul instru-
mentului nu trebuie sa se scufunde in rost sau
se agate de el. Testul se efectueaza numai dupa
racirea completa a rostului.

MpaBunbHO GyaeT BbIMNOMHATL HaKMeWky mMo-
NOTHWLL, MaTepuarna nepeoro U BTOPOro Crosi
B OAHOM HamnpaBfieHUM COrNacHo npasuiam
yKnagku matepuana.

b) U3ameHeHne HanpaBneHMA yKnagku Kpo-
BeJNIbHOro KoBpa

OTOT OedeKT BCTpeyaeTcs Ha KpOBIe Pefko.
Yalle Bcero aTy owwnBKy gonyckaloT B MecTax
COMPSPKEHNUA C MNapaneTtom. MameHeHue Ha-
npaBneHusl YKNagkv NpuUBOAUT K YBENMUYEHUIO
TOMNWMHbI KOBpa Ha OAHY WNW OBE TOMLMHbI
maTepvana nepneHauKynsapHO CTOKYy BoApbl.
Mpn cobniogeHnn BENUYUHBI HaxNecToB Mo-
NOTHULL AedDEKT He ABMNSAETCA KPUTUYHBIM, HO
HeobXxoauMo AOMONHUTENBHO NPOBEPUTL rep-
METWUYHOCTb LLBOB.

Mpn yBenMyeHun TOMWMHbI OO [OBYX CrlO€B
mMarepuana ata owmnbka npuBoauT K obpaso-
BaHMIO 3aCTOMHbIX 30H B MECTax COMpPSKEHMUS
CKaToB KPOBMM U eHaoBax.

c) NepMeTUYHOCTb OOKOBbLIX M TOpPLEBbLIX
LUBOB U pa3Mepbl LUBOB KPOBENIbHOro KoBpa

Mpy nNpaBMNbHOM HamnnaeneHUM MaTtepuana
13 GOKOBOrO LWBaA BbLICTYMAET BsXXyllee mare-
pvana, siBNsoLeecss CBUAETENbLCTBOM repme-
TUYHOCTU GOKOBOrO MNM Topuesoro wea. Mpu
OTCYTCTBUM BbITEKA KAYECTBO LUBA NPOBEPSIOT
C MOMOLLbIO NITOCKOWN OTBEPTKM C 3aKPYrNeHHbI-
MW KpasiMmn Unm obpaTHoOM CTOPOHON Ne3BuUS Ty-
Noro NepoYMHHOro HoXa, NPOBOAS BAOSMb LIBA
Cc HeGonblnM HaxumoM. [Mpu 3TOM KpomKa
WNHCTPYMEHTa He [OofKHA MOrpyaTbCsl B LUOB
UnnM uennsaTbea 3a Hero. MNpoBepKy Npou3Bo-
AAT TONbKO MOCIE NOMHOrO OCTbIBaHUS LUBA.
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La desprinderea locala a rosturilor laterale din-
tre rulouri asa numitele «gurite», este necesar
de restabilit etanseitatea. Este practic imposibil
de sudat aceste locuri cu ajutorul unui arzator
standart cu gaz deoarece acest lucru va duce
la supraincalzirea materialului in jurul zonei
de reparat. Deasemenea, nu este posibil de
astupat aceste zone cu mastic rece, din cau-
za ramasitelor de pelicula care Tmpiedica in-
cleierea.

Singurul mod de a repara exfolierile locale la
nivelul rosturilor, consta in incalzirea locului
cu ajutorul unui uscator cu o duza. Locurile
in care materialul se exfolieaza pe materialul
presarat trebuie sa fie curatate si topite din nou
cu arzatorul.

Desprinderea semnificativa pe lungimea rostu-
rilor se asociaza cu sudarea necalitativa a co-
vorului pe stratul suport. In cazul in care apare
acest defect, este necesar de a dezlipi covorul
in locurile respective. Desenul indicator, practic
nedeformat, pe partea inferioara a materialului
confirma incleierea necalitativa a materialului.
Restaurare etanseitatii rosturilor prin aplicarea
carpiturilor sau reparatiile partiale, in astfel de
cazuri sunt ineficiente.

La rosturile de capat ale materialului stratului
superior fara scurgeri de bitum sau cu pliuri,
este necesar de verificat etanseitatea. La ve-
rificare este necesar de a incerca sa se des-
prinda materialul de deasupra, in zona rostului,
de cel de desubt. in cazul in care materialul
se desprinde de materialul presarat, rostul este
considerat cu defect si se purcede la reparatia
acestuia: curatarea suprafetei materialului si
sudarea zonei desprinse.

Un alt defect al rosturilor este marimea insufi-
cienta a suprapunerilor rulourilor de material.
Nerespectarea marimii suprapunerilor material-
ului este asociata cu aranjarea incorecta a su-
prapunerilor inainte de depanare a materialului
sau deplasarea acestuia in timpul derularii.

Latimea suprapunerii laterale trebuie sa fie de
80-100 mm, iar a celei de capat de cel putin
150 mm. Daca pe stratul inferior suprapune-
rea laterala este mai mica de 80 mm, pe rostul
defect este aplicata o carpitura dintr-o banda
de material cu latimea de 200 mm. Daca la
montarea stratului superior este identificat un

Mpwn nokanbHOM paccnoeHnmn B GOKOBLIX LLBAX
MONOTHMULL, TaK Ha3blBAaEMbIX «POTUKaxX», HEOb-
XOOUMO BOCCTaHOBUTb UX repMETUYHOCTb. [po-
NnaBnTb TakMe MecTa C MOMOLLbIO CTaHAAPTHON
ra3oBOW roOpenkun NpakTM4eckn HEBO3MOXHO, TaK
Kak 9TO NpvBeLET K neperpesy matepuana Bo-
Kpyr Mmecta pemMoHTa. 3agenatb XOrno4HOW Ma-
CTUKOM Takoe MeCTO TOXEe He MNOofyyuTcs, Tak
KaK CKrenke nomeLlarT OCTaTKM HeCropeBLUEN
NONNATUNIEHOBOWN MIEHKMW.

EOMHCTBEHHLI BapmMaHT peMOHTa NoKarnbHbIX
paccrnoeHun B LLIBax COCTOMT B MNporpeBe Me-
CTa C NMOMOLLbLK CTPOUTENBLHOIO oeHa C Wene-
BOW Hacagkon. MecTa, rge marepuan oTcnam-
BaeTcs MO Mnocbinke, HeobxogMmMo OYUCTUTb
1 NponnaBnTb FOPEnKon 3aHOBO.

3HauMTenbHbIE MO MPOTSHKEHHOCTU PaCCrOeHNs
LUBOB COYETAOTCA C HEKaYeCTBEHHbIM Hanna.-
NEeHMeM KpoBenbHOro KoBpa Ha ocHoaHue. [pu
BbISIBNIEHUM Jdedpekta Heobxogumo npoBecTu
BCKPbITUE KPOBENBbHOIO KOBpA B TaKMX MeCTax.
O Heka4yeCTBEHHOWN MPUKIENKE CBUAETENLCTBYET
NPaKTM4eCcKn HeaedopMMPOBaHHbBIA MHOUKATOP-
HblA PUCYHOK Ha HWKHEW CTOPOHE MaTtepuana.
BoccTaHoBneHe repMeTMyHOCTM LLBOB MU Mo-
MOLLM YCTAHOBKM 3anfaTtoK Uin 4YaCTUYHOrO pe-
MOHTa B TaKUX Criydasx Hea(pdpeKTMBHO.

Bce TopueBble LWBbI MaTepuana BEepXHEro
crnosi 6e3 BbITEKOB BUTYMHOIO BSHKYLLENO WK
MMeloLLME CKNaaKu AOSMKHbI NPOBEPSTLCA Ha
repmeTnyHocTb. [lpu npoBepke Heobxoau-
MO MOMbITaTbCS OTOPBATb BEPXHWUI MaTepuan
B LUBE OT HWxHero. Ecnu pasamp npovcxoaut
Nno Mocbinke, TO TakoW LUOB Mpu3HaeTcs ne-
(heKTHBbIM U MPOU3BOAUTCS Er0 PEMOHT: OYUCT-
Ka NMoBEepXHOCTU MaTepuarna v nponnaeneHve
paccrovBLIerocs yyacrka.

Ewe ogHum pedekTom LWBOB SBMSIETCA HEOO-
CTaToOYHbIA pa3Mep HaxrecToB MOMOTHULL, MaTe-
pvana. HecobniogeHne BenuuMHbl HaxnectoB
MOSIOTHULL, MaTepuana CBA3aHo C HeNpaBUSbHbLIM
BbICTaBNEHMEM HaxXJ1ECTOB Nepes, CBEPTLIBAHMEM
MaTtepurasnos U1 ero CMeLLIEHNEM NpPU CMOTKE.

LvpuHa 6okoBOro Haxnecra [OMMKHa CoO-
ctaenatb 80-100 MM, a TOpUEBOro HE MeHee
150 mm. Ha HWxHeM cnoe npu BennymnHe 6oko-
BOro Haxnecta meHee 80 MM, Ha AedEKTHLIN
y4yacToK LUBa yCTaHaBnNuBaeTcy 3annara us no-
fiocbl Matepuana wupuHon He meHee 200 Mm.
Mpn BbIgBNEHUN f[edhekTa Npu yCTPOUCTBE
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defect, pe portiunea defecta este aplicatda o
carpitura dintr-o banda de material cu presara
cu o latime minima de 300 mm, 150 mm pe
fiecare latura a rostului, iar suprafata materi-
alul deja aplicat este incalzita cu arzatorul, iar
materialul granulat este incorporat in liantul de
bitum polimer cu ajutorul spatulei.

Suprapunerile de capat cu latimea mai mica de
80 mm trebuie reparate prin aplicarea unei car-
peli care astupa zona defecta cu cel putin 150
mm in fiecare directie.

e) Imbinari transversale ale materialului
pentru invelis.

De multe ori, la instalarea covorului materialul
este plasat astfel incat rosturile de capat ale
panourilor sunt aranjate intr-o linie. Acest de-
fect este similar cu sudarea incrucisata a rulou-
rilor de material in straturi, deoarece duce de
asemenea la cresterea de doua ori a grosimii
covorului hidroizolant in zonele suprapunerilor
de capat (Fig. 11).
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BEpPXHEro crnod Ha AedeKTHbIA y4acToK ycTa-
HaBMMBAIOT 3annaTtky M3 Monocbl mMarepuana
C nocbInkon wupuHon He meHee 300 mm, no
150 MM B Kaxgyto CTOPOHY OT LUBa, Npy 3TOM
MOBEPXHOCTb YXXe YMNOXEHHOro Mmarepuana
nporpeBatoT roperkoun, a NoCbINKy yTannmearT
B BUTYMHO-NONMMEPHOE BsXKyLLlee maTtepuana
wnatenem.

TopueBble HaxnecTbl WMpUHON mMeHee 80 MM
OOMKHbI PEMOHTUPOBATLCS 3ansiaTkon, nepe-
KpbiBaloLlen gedekTHoe MECTO HE MeHee YeMm
Ha 150 MM B Kaxxgyto CTOPOHY.

e) KpectoobpasHble CTbIKM KPOBENbHOro
MaTepuana.

YacTto npu yknagke KoBpa matepuvan yknagbl-
BalOT TaknuMm 06pa3oMm, 4YTO TopLeBble LWBbI MNO-
NOTHULL, BbICTpPaMBaloTCs B OA4HY NuHMIO. [aH-
Hbl AedeKT aHanormdeH nepekpecTHoMy Ha-
nnaBneHnio pyrioHoOB MaTepuana B Crnosix, Tak
Kak TOXe MPUBOAWT K YBENUYEHMIO B MecTax
TOPLEBbIX HAXNECTOB TOMLWWHbI BOAOU30NALN-
OHHOro KoBpa B ABa pasa (puc. 11).

Fig. 11 Imbinari transversale si sub forma de T la montarea incorect& a covorului acoperisului.

Puc. 11 T-o6pa3sHble 1 KpecToobpasHble CTbIKM NPU HENPaBWUIIBHOWN YKITaZKe KPOBENbHOro KoBpa

Tn astfel de locuri, umezeala poate p&trunde sub
covor, deoarece nu este simplu de obtinut o im-
binare ermetica si de calitate a celor 4 straturi.

Chiar si in cazul in care panourilor adiacente
sunt suprapuse aproximativ pe jumatate din
latimea ruloului, nu este posibil sa se evite su-
prapunerile laterale a stratului superior si inferi-
or. Defectele indicate duc la executarea defec-
tuoasa a rosturilor in aceste locuri si sunt una
dintre cauzele aparitiei scurgerilor.

B TakMx MecTax Bnara MOXeT nonagartb nof
KpOBeﬂbeIVI KOBEpP, TaK KaK MNofy4yYnTb Kade-
CTBEHHOE U repmetTn4yHoe coegunHeHune YeTbl-
pex crioeB HENnpocCTO.

Mpy cMelleHMM CTbIKOB COCEAHUX MOMOTHULL
NMPUMEPHO Ha MOMOBWHY LUMPUHBLI PYriOHa Bce
paBHO He yaaeTcs nsbexarb HarnoxeHun B 60Ko-
BbIX HaxnecTax BEPXHEro 1 HWKHEro crioes. Yka-
3aHHble AedeKTbl MPUBOAAT K HEKaYeCTBEHHOMY
BbIMOSTHEHMIO LLBOB B TAKUX MeCTax 1 SABNSAITCS
OJHOW M3 NPUYMH BO3HUKHOBEHWS MPOTEYEK.
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e) «Contra rost»

La incalcarea ordinii de montare a materialului
de la cele mai joase puncte ale acoperisului in
directia sistemului de jgheburi apa va curge in
rost nu pe rost (fig. 12), ceea ce poate provoca
scurgeri. Acest defect este deosebit de pericu-
los la jocntiunea acoperisului la elementele
structurale. La montarea covorului acoperisului
este necesar sa se respecte cu strictete regu-
lile de montare a rulourilor, in special la jonctiu-
nile la suprafetele verticale.
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e) «lMpoTtuBowoBKa»

Mpn HapyweHun nopsaka packnagkm matepu-
arna oT cambIX HU3KMUX TOYEK KPOBMN B CTOPOHY
Bogopasaerna Bofa byaer cTekaTb B LUOB, a He
no wey (puc. 12), 4To MOXeT cTaTb MPUYNHON
npoteykn. [JaHHbIn gedekT ocobeHHO onaceH
B MecTax MpUMbIKaHWUS KPOBIU K KOHCTPYKTUB-
HbIM anemeHTaMm. [pn yCTpONCTBE KPOBESbLHO-
ro KoBpa HeobxoouMO YETKO BbINOMHATL Npa-
BWMNa yKnagku pyroHOB, OCOBEHHO B MecTax
NPUMbIKaHWA K BEPTUKANbHbLIM NOBEPXHOCTAM.

Fig. 12 Distribuirea corecta a suprapunerilor (dreapta) si «contra rost» (stédnga)

Puc. 12 MNpaBunbHOe pacnonoxeHne HaxnecToB (CnpaBa) U «NPOTMBOLLIOBKa» (Ccrnesa)

f) Prelucrarea suplimentara a rosturilor
dupa sudarea covorului

Prelucrarea suplimentara a rosturilor duce
la deteriorarea materialului nvelisului si la
cresterea posibilitatii aparitiei scurgerilor. Este
necesar de retinut in mod clar ca, daca materi-
alul invelisului este lipit calitativ, atunci nu este
necesara nici o prelucrare suplimentara a ros-
turilor. Deseori, prin prelucrarea suplimentara a
rosturilor, executorul isi ascunde erorile comise
la montare.

Se disting doua tipuri de prelucrare supli-
mentara: prelucrarea mecanicad cu ajutorul
unui obiect metalic incalzit, cum ar fi o spatula
sau armatura, si ungerea rostului cu mastic de
bitum.

La prelucrarea mecanica a rostului, materialul
invelisului este deteriorat pana la stratul suport
baza iar stratul superior al linatului de bitum
este Indepartat de pe material.

f) JononHutenbHas oGpaboTka LWBOB MNO-
cne BbIMNOSIHEHUSA HannaBfeHUA KPOBMU

HononHuTtenbHas o6paboTka LWBOB NPUBO-
OUT K NOBPEXOEHUIO KPOBENbHOIrO Matepuana
N yBENUYEHMIO BEPOSTHOCTM NpoTeykn. Heob-
XOAMMO YETKO 3anOMHUTb, YTO ECINN KPOBESb-
HblA MaTepuan HakneeH KayeCTBEHHO, TO Hu-
Kakasi gonornHutenbHass obpaboTka LIBOB He
Tpebyetca. Yacto gononHutensHon obpaboT-
KOW LUBOB MOAPSAYMK CKPbIBAET MOrpeLIHOCTH
B cBOew pabore.

JononHutenbHyto 06paboTky MOXHO Bblae-
nUTb ABYX TUMOB: MexaHw4yeckas obpaboTka
npyv MNOMOLLM pPas3orpeToro MeTanmyeckoro
npeamMeTa, Hanpumep, wnaTtenb UNn apmary-
pa, u npomMaska wea OUTYMHON MaCTUKON.

Mpn mexaHu4eckon obpaboTke LWBa KPOBENb-
Hbli MaTepuan noBpexaaeTcs [0 OCHOBbI,
BEPXHUI Cnor BUTYMHOrO BSXKYLLIETO yaansieT-
cs ¢ matepmana.
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In afard de aceasta, stratul de bitum neprotejat
impotriva radiatiei UV va imbatrani rapid, ceea
ce va duce la aparitia crapaturilor in rost.

in cel de al doilea caz, suprafata rostului prelu-
crat cu mastic de bitum va incepe a crapa sub
infuenta radiatiei UV si va duce la distrugerea
stratului de bitum al covorului, ceea ce ulterior
va provoca aparitia scurgerilor.

La repararea rosturilor covorului acoperisului, in
primul rand, este necesar de a verifica calitatea
rostului. In cazul in care existd locuri netopite,
este necesar de a desface stratur cat mai mult
posibil si de sudat din nou covorul acoperisu-
lui. Apoi, pe locul cu defect, se aplica masticul
adeziv TECHNONICOL Ne 22 cu grosimea
stratului de 2 mm, sa va lasa sa se usuce pana
la formarea unei pelicule pe suprafata, apoi su-
prafata masticului este prelucrata cu material de
presara macrogranulat, aplicata usor cu un rulou
(fig. 13). Aceasta operatie va restabili grosimea
stratului de impermeabilizare si il va proteja de
efectele razelor UV.

in acelasi mod se va efectua si reparatia in caz
de aparitia defectului «contra rost».

Mastic lipitor TECHNONICOL Ne22

Kpome TOro, HesallMUWEHHLIA OT YynbTpadu-
oneta 6utym GyOeT YCKOPEHHO CTapeTb, YTO
npvBeaET K ero pacTpPeCKMBaHMIO B LLUBE.

Bo BTOpOM cry4ae noBepxHOCTb LiBa, obpa-
©OTaHHOrO OWUTYMHOW MacCTUKOW, HayduHaet
pacTpeckuBaTbCA MNOA4 BO3OENCTBMEM  YIb-
TpadmoneTta u NnpMBOAMT, B KOHEYHOM CHETE,
K paspyLleHnio BUTYMHOro Crosi KpoBenbHOro
KOBpa, YTO MOXET CcTaTb MPUYMHON BO3HUKHO-
BEHUS1 NPOTEYKM.

Mpy pemoHTe LIBOB KPOBEMLHOIO KOBpa B nep-
BYIO ovepeab HeobXoaAMMO BbINOSTHUTL MPOBEPKY
KadecTBa WwBa. Ecnu nmetotcs mecta Henponna-
Ba, KPOBEMbHbIA KOBEP HEOBXOAMMO Kak MOX-
HO Oonblue paccrnouTb M 3aHOBO MPUMNMaBUTb.
3atemM HaHeCcTn Ha AedeKTHOe MEeCTO MacTUKy
npuknensatowyto TEXHOHWKOINb Ne 22 crno-
€M TOMWMHOM B 2 MM, AaTb NOACOXHYTb 40 06-
pa30BaHUsi Ha NOBEPXHOCTW MIIEHKW, MOCHEe Yero
NMOBEPXHOCTb MacTuKn obpaboTtatb KpynHO3ep-
HUCTOW MOCLIMNKOK, Crierka npukatas ee posiInkom
(puc. 13). JaHHas onepaumsi NO3BONMT BOCCTa-
HOBWTb TOSMLLMHY BOOOU3ONALMOHHOMO NOKPbLITUS
W 3alLMTUTL €ero OT AencTems YO-nyyen.

Takum >ke 06pa3om OCyLECTBMSOT PEMOHT
1 NpY NPOTMBOLLIOBKE.

Sac cu presara macrogranulata

Mactwuka npuknevBatowas TEXHOHUKOJb Ne22

MeLLoK ¢ KpYMHO3epPHUCTON NOCHINKON

Fig. 13 Reparatia rosturilor cu ajutorul masticului

Puc. 13 PeMoOHT WBOB ¢ Mcnonb3oBaHWEM MacTUKU

g) Montarea incorecta a materialului

O caracteristica a defectului de montare in-
corectd a materialului sunt urmele de incalta-
minte ale lucratorilor pe suprafata materialului
invelisului.

g) HenpaBunbHas yknagka matepuana

XapakTepHbIMM Npu3Hakamu gedekta Henpa-
BUIbHOW YKNaaKu ABNSKOTCA criefibl OT 60TUHOK
pabounx Ha NMOBEPXHOCTU KPOBENBHOMO Mmare-
puana.
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

Aceste urme apar, atunci cand montatorul
efectueaza sudarea stdnd pe panou si de-
panandu-l de la sine. In acest mod, deplas-
andu-se pe materialul incalzit, montatorul
batatoreste materialul presarat in liantul de bi-
tum sau deformeaza suprafata materialului.

Aceasta duce la formarea defectelor pe supra-
fata covorului acoperisului, liantul de bitum se
lipeste de picioare si se desprind fragmente
de material, iar materialul presarat batatorit nu
protejeaza bitumul de imbatranire.

in plus, atunci cand lucreazd singur Si
efectueaza sudarea de la sine, montatorul nu
reuseste sa controleze formarea masei de li-
ant intre rulou si strat suport, care este garantul
unei bune incalziri a suprafetei sudate.

De asemenea, defectul poate fi asociat cu
depozitarea nesatisfacatoare a rulourilor de
material pentru acoperisuri—in pozitie orizon-
tala. Ca urmare, rulou capata o forma eliptica,
aplatizata si in timpul sudarii materialului o par-
te se supraincalzeste, iar alte parti din contra,
nu se incalzesc, iar pe invelis se primesc stropi
periodici de bitum.

6.3. Montarea incorecta a invelituri
acoperisului

a) Lipsa bordurii de trecere sau a scafei

Aproape la fiecare acoperis exista jonctiuni la
suprafetele verticale a parapetilor, peretilor si
echipamentelor de inginerie. La lipirea unor
astfel de locuri, adesea se formeza pliuri sau
exfolieri in rosturi, materialul este supraincalzit
si baza este intinsa, sau pur si simplu se rupe.

Este indmisibila montarea materialului de pe o
suprafaté orizontala pe una verticala folosind
acelasi rulou, fara a rupe straturile la bordura
de trecere. O astfel de lipire duce la aparitia
defectelor in forma de pliuri, bule de aer si de-
sprinderea rosturilor.

in absenta acestui element pe invelisul finit,
este necesar de a curata suprafata verticala de
materialul de acoperire si de a efectua o bor-
dura de trecere din vata minerala cu rezistenta

OTn crnedbl NOABMAOTCS, KOr4a KpPOBENbLUMK
NPOU3BOANT HaMNMaBNeHMe CTOS Ha NONOTHULLE
KPOBENbHOro Matepuana v pa3maTbiBasi ero oT
cebsi. Takum obpasom, nepeasurasicb No paso-
rpeToMy Matepuany, KpOBENbLLMK BTaNTbIBAET
MOCbINKY B OMTYMHOE BsbkyLlee unu aedopmm-
pyeT NOBEPXHOCTb MaTtepuana.

39710 npmBoaANT K 0OpasoBaHM0 OedeKToB Ha
NOBEPXHOCTU KPOBENbHOrO KoBpa, GutymHoe
BsKyLLee npununaeT K Horam U OTpbiBaeTcs
KyCcKkamu oT matepuana, a BMsaTas nocbinka He
3awmuaet GUTym oT cTapeHus.

Kpome Toro npu pabote B 0OgUHOYKY 1 HamnmaB-
neHnn ot cebs KPoBEMNbLUUK HE CNOCOBEH KOH-
TponupoBaTb 00pa3oBaHME Banvka BSXKYLLETO
MeXay PYNOHOM M OCHOBaHWEM, KOTOPbLIN SiB-
NAETCsl rapaHTOM XOPOLUEro pasorpeBa Ha-
nraensiemMon NOBEPXHOCTN.

Takke aedekT MOXKeT BbITb CBA3aH C HenpaBUrb-
HbIM XpaHEHWEM PYIIOHOB KPOBENBLHOMO MaTe-
puana—B ropu3oHTanbHOM MonoxeHun. B pe-
3ynsrate pyroH npuobpeTaeT annmuncoBUOHYH,
CMOLLIEHHYI0 (DOPMY U BO BpEMSI HannasneHus
maTepuarna YacTb Oyaert neperpeta, a 4acTb Hao-
GOpOT HeJorpeTa, a Ha KPOBIeE Nony4akoTcs Nepu-
oOMYeECKUe BbIMNecky GUTYMHOTO BSXKYLLIETO.

6.3. HenpaBunbHoOe BbINOSIHEHNE
YKNagKu KpoBenbHOro Mmatepuana

a) OTcyTcTBME NepexogHOro 6opTuka unm
BbIKPYXKHN

MpakTuyeckn Ha KaXxaon KpoBre BCTpeYaroTcs
NPUMbIKAHUSA K BEPTUKAIbHLIM NOBEPXHOCTAM
napaneToB, CTEH U UHXXeHepHOMY obopyaosa-
Huto. [Mpn oknerike Taknx MecT 4YacTo BO3HMKa-
HOT CKMadKku UNn OTCNOEHNS B LLBaX, NPU 3TOM
MaTtepuan neperpesaroT U BbITArMBaKOT OCHOBY
UIM NPOCTO €€ pa3pbiBaloT.

Heponyctumo cpasy 3aBoguTb matepuan ¢ ro-
PW30HTaNbHON NOBEPXHOCTM Ha BEPTUKAITbHYIO
OOHWM PYFIOHOM, He pa3pbiBas Crov Ha nepe-
XoaHom GopTuke. Takas npuknernka npuBoanT
K BO3HVMKHOBEHWUIO AedeKToB B BMAE CKNaaoKk,
ny3bIpen N PacCcrioeHUo LLIBOB.

I'Ipvl OTCYTCTBUM OAHHOro arieMeHTa Ha roTOBOW
KpoBne HeobXxoaMMO OYUCTUTL BEPTUKaribHYH MNo-
BEPXHOCTb OT KpOBEeJibHOro marepumana v Bbinosi-
HUTb nepexonHoﬂ 60pTVIK M3 MmUHepanoBaTtHOro
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la compresiune la deformarea de 10% de cel
putin 60 kPa. Bordura de trecere va fi lipita de
baza folosind masticul TECHNONICOL Ne 71
si se va efectua din nou jonctiunea.

b) Detasarea de la suprafata verticala

Defectul se caracterizeaza prin miscarea in jos
a straturilor suplimentare, executate pe o su-
prafata verticala, cu formarea pungilor de aer
(bule) si separarea marginilor materialului Tn
locurile suprafetei verticale.

Exista mai multe cauze care provoaca aparitia
acestor defecte:

— incalcarea tehnologiei de lipire a materialului
pe suprafete verticale, datorita incalzirii insu-
ficiente a materialului la sudura.

—incalcarea tehnologiei de pregatire a su-
prafetei inainte de lipirea materialului—de
multe ori suprafata verticala nu este amor-
sata.

—lipsa sau fixarea mecanica insuficientda a
covorului acoperisului pe o suprafata verti-
cala.

—1in cazul in care suprafata formata din mai
multe piese de material nu este tencuita la
inaltimea covorului acoperisului.

Desprinderea materialului de pe suprafata ver-
ticala cu formarea cavitatilor de aer, precum si
miscarea in jos a marginii de sus a covorului cu
formarea pliurilor se datoreaza, de asemenea,
incalzirii necalitative a materialului la sudare
sau lipsei aplicarii grundului la pregatirea su-
prafetei.

La Tncalcarea tehnologiei de sudare, executor-
ul incalzeste baza, monteaza materialul pe su-
prafata orizontala, il incalzeste, iar apoi, dupa
ce a terminat incalzirea, Tncearca sa preseze
materialul care se raceste pe suprafata ver-
ticala. Din moment ce incalzirea are loc pe o
suprafata mare, in timpul incalzirii materialului
baza reuseste sa se raceasca si insusi mate-
rialul nu este incalzit sufucient pentru a nu-si
pierde incadrarea.

yTennuTeNsi NPOYHOCTLIO Ha cxatue npy 10%
nedopmaumn He MmeHee 60 kla. NepexogHon
BOPTUK NPUKMIENTb K OCHOBAHWMIO NMPU MOMOLLM
macTtnkn TEXHOHUMKOIb Ne 71 n BbINONHUTL
NpYMbIKaHNe 3aHOBO.

b) OTcnoeHue OT BepTUKanbHOW NMOBepX-
HOCTHU

[edekT xapaktepusyeTcs CMeLLeHMEM BHU3
OOMOSTHUTENbHBIX CIIOEB, 3aBedeHHbIX Ha Bep-
TUKanNbHY MOBEPXHOCTb, C obpasoBaHVeM
BO3QYLUHbIX MELLKOB (ny3blpen) M OTPbIBOM
Kpas maTtepuana oT MecTa BepTUKanbHOW no-
BEPXHOCTM.

MpnumH obpasoBaHusa Takmx OedeKkToB He-
CKOSbKO:

— HapyLUeHMe TEXHOMOrMN HaKMNenku martepu-
ana Ha BepTUKanbHble NMOBEPXHOCTU M3-3a
HeJoCTaTOYHOro pasorpeBa marepuana npu
HannaeneHuu.

— HapylleHMe TEexXHONorMM MOAroTOBKM NO-
BEPXHOCTU Mepea Hakfenkon martepua-
na—yacTo BepTUKanbHble NOBEPXHOCTU He
npanMnpyltorT.

— OTCYTCTBME UM HEeOOoCTaTOYHadA MexaHu4de-
CKasd (bI/IKCGLl,I/IFl KPOBEJIbHOINo KoBpa Ha Bep-
TUKanbHOM NOBEPXHOCTMU.

— €CJ11 NOBEPXHOCTU U3 WUTYYHbIX MaTepunanosB
HEe OLWTYyKaTypeHbl Ha BbICOTY 3aBedeHuA
KpOBeIibHOro KoBpa.

OTcnoeHve matepvana oT BepTUKanbHOW No-
BEPXHOCTM C obpasoBaHWeM BO3AYLUHbIX MO-
NoCcTel, a TaK e CMelleHNe BHWU3 BepxHero
Kpasi koBpa ¢ obpaszoBaHMeM CKNafok, Takke
ABNSTCSA CneacTBMEM MIIOXOro pasorpesBa
maTtepuana npu HannasneHun Unm oTcyTcTeme
FPYHTOBKW NpW NOArOoTOBKE MOBEPXHOCTMY.

Mpy HapylleHWM TEexXHOMOorMn HannaeneHus
KpOBEMbLUMK MpOrpeBaeT OCHOBaHWe, Ykna-
AblBaeT MaTepuan Ha ropu3oHTanbHylo Mro-
CKOCTb, pa3orpeBaeT €ro, a 3aTeM, OKOHYMB
pasorpes, MbiTaeTcs NpUTepeTb (Mpuxnonarsb)
oCTblBalOLWNIA MaTepuan K BepTMKanbHOM no-
BEPXHOCTU. Tak Kak pasorpes npomcxoauTt Ha
GonbLloN nnolwlaaun, 3a Bpemsi Nporpeea ma-
Tepuana ycrneBaeT OCTbITb OCHOBaHWe, a cam
martepuan HegorpeBsatoT, YToObl OH He NoTepsn
KapKaCHOCTb.
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Desenul indicator al materialului ramane prac-
tic fara schimbari, ceea ce indica faptul ca ma-
terialul nu este incalzit sufucient

La astfel de lipire, liantul de bitum nu este pre-
sat in rosturi si la cele mai mici retineri, materi-
alul, racindu-se, se incleie doar pe alocuri.

Este imposibila sudarea de calitate a materialu-
lui la execuarea jonctiunilor pe suprafete ver-
ticale, pe suprafetele realizate din mai multe
bucati. Acest lucru se datoreaza faptului ca
blocurile individuale formeaza neuniformitati si
la sudarea pe un astfel de perete, materialul nu
se lipeste pe toata suprafata ci numai pe protu-
berante. Ca urmare, la fel ca in cazul incalzirii
insuficiente a materialului la sudare, materialul
se desprinde de pe suprafata verticala.

Cu toate acestea, chiar si atunci cand incleierea
covorului este executata in mod corespunzator
pe o suprafata verticala, este posibila deplas-
area covorului. Acest lucru se datoreaza fap-
tului ca vara, sub influenta soarelui, acoperisul
se poate incalzi pana la 85 °C, liantul materi-
alului se inmoaie si se deplaseaza sub propria
greutate, fara a se desprinde. In acest caz, ma-
terialul va ramane incleiat pe intreaga supra-
fatd, numai in zona de curbare se vor forma
incretituri. Viteza acestui proces depinde doar
de rezistenta la caldura a materialului. Daca
sudura materialului este de calitate, acest de-
fect se manifesta intr-o perioada de la doi pana
la cinci ani dupa finalizarea lucrarilor.

Daca este individuat acest defect pe acoperis,
este necesar de a curata materialul de pe su-
prafata verticala si de a efectua din nou joncti-
unea covorului acoperisului la suprafata verti-
cala, respectand toate regulile.

c) Erori la fixarea marginilor materialului pe
suprafete verticale si montarea sistemului
de scurgere

Destul de des, pentru fixarea marginii covorului
acoperisului pe suprafete verticale sunt utiliza-
te sorturi realizate din benzi de otel sau metal
galvanizat. Aceasta solutie nu impiedica depla-
sarea materialului, deoarece banda de otel cu
grosime de 0,55-0,7 mm, nu are o indoitura
in partea de sus si se deformeaza usor in lo-

MHOWKaTOPHLIA PUCYHOK MaTepmnana npakTnieckm
octaetcsi 6e3 M3MEHEHWUI, YTO CBUAETENbLCTBYET
O HeJOCTaTOMHOM HarpeBe Matepuana.

Mpwn Takon Haknewnke He obpasyeTcs BblaaBnu-
BaHUs BUTYMHOro BSXKYLLEro B LUBax WU npu
Manenwmnx 3agepxkax marepuan, ocTbiB, Npu-
KnemBaeTcs MecTamu.

Mpn ycTponcTBe NpUMbIKAHUSA K BEPTUKaNbHOM
NMOBEPXHOCTU HEBO3MOXHO KayeCTBEHHO Ha-
nnaBnTb Matepuan Ha MNOBEPXHOCTb, BbINOM-
HEHHYI0 U3 LUTYYHbIX MaTepuanoB. OTO CBS-
3a@HHO C TeMm, YTO OTAeNbHble BNoku obpasyloT
CTyneH4yaTble HEPOBHOCTU, 1 NP HannaBneHUN
Ha TaKkyl CTeHy maTtepuan NpuKIenBaeTcs He
Mo BCEW MOBEPXHOCTU, a TONMbKO Ha BbICTynax.
B pesynbrarte, Kak 1 Npu He4OCTaTOMHOM Harpe-
BE MaTtepwana npu HannaeneHun, martepuan
OTCrnamBaeTCsi OT BEPTUKANbHOW NOBEPXHOCTMU.

OpaHako, gake nNpu NpaBUSIbHOM BbINOMHEHUM
HaKNenkn KpoBeNnbHOro KoBpa Ha BepTuKarb-
HY0 NMOBEPXHOCTb BO3MOXHO €ro CMeLLeHMe.
OTO CBSI3aHO C TEM, YTO NETOM KpOBMs Mof
CONMHUEM MOXeT nporpesaTtbcs oo 85 °C, Bs-
XKyllee maTtepuana pasmsardaetca U MoxeT
cMeLllaTbcsa nog coOCTBEHHbIM BeECcOM 0e3 oT-
KnemBaHusa. B aTom cnydae matepuan octaet-
CSl MPUKIEEeHbIM Ha BCEN NOBEPXHOCTU, TONbLKO
B MecTe nepernba obpasyetcs cknagka. Cko-
pPOCTb OA@HHOro MpoLlecca 3aBUCUT TONbKO OT
TennocTonkocTn Martepuana. lNpn kavyecTBeH-
HOM HannaeBneHun aedekT nposBnsieT cebs
B Nepuoa OT ABYX A0 MATWU NET nocne BbInon-
HeHnsi pabor.

Mpn oGHapyxeHnn gedekta Ha kposne Heobxo-
AVMO OYUCTUTb BEPTUKAIbHY NOBEPXHOCTHOT
KpOBENbHOro Matepuana n BbIMOMHUTb 3aHOBO
YCTPOMCTBO MPUMbIKAHWUS KPOBENbHOro KOBpa
K BEpTUKanbHOW MOBEPXHOCTW, CObNoaasn Bce
npasuna.

c) OWwmGKM Npu 3aKpensieHMn Kpas maTepu-
ana Ha BepTUKanbHON NOBEPXHOCTU U yCTa-
HOBKe OTNIMBOB

[locTtaToyHO 4acTo ANdA KpenneHus Kpas Kpo-
BEMbHOIO KOBpPa Ha BepTUKaIIbHbIX NMOBEPXHO-
CTSX UCMNONb3YT PapTykM U3 OLUHKOBAHHOM
ctann unn MeTannuyeckMe nonockl. Takoe
peweHve He npefoTBpallaeT cMelleHve Ma-
Tepuana, TaK Kak ctanbHas rnosioca TONWwmnHOn
0,55-0,7 MM, He nmes otrmba B BEpXHEN YacTu
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curile de fixare si nu preseaza materialul pe
stratul suport. Jgheaburile din otel galvanizat
cu grosimea de 0,55 mm sunt, deasemenea,
prea moi, Si nu pot tine materialul pe suprafata
verticala.

O altd greseala frecventa este fixarea neco-
respunzatoare a paravane din otel zincat la
perete. Datorita coeficientului ridicat de dilatare
termica a paravanului de otel, comparativ cu
materialul peretelui, slabeste fixarea. Atunci
cand pentru fixare sunt utilizate dibluri-cuie sau
dibluri-cuie cu manson de plastic, aproximativ
dupa doi ani paravanul cade.

Acelasi lucru se intdmpla atunci cand fixarea este
efectuata in locul de suprapunere a paravanelor.

Fixand in acest fel paravanul, montatorul il
combina intr-un masiv metalic, prevenind de-
plasarea in timpul incalzirii in locurile de supra-
pune.

Jonctiunea fixata in mod necorespunzator tre-
buie sa fixata din nou, folosind sipca de mar-
gine sau saibe. In cazul in care fixarea neco-
respunzatoare a dus la deplasarea covorului
acoperisului de pe suprafata verticala, este
necesar de indepartat materialul de pe supra-
fata verticald si de a efectua din nou straturi
suplimentare pe suprafata verticala, dupa care
este necesar de fixat materialul.

d) inélgimea de aplicare insuficienta pe su-
prafata verticala

inél’;imea de aplicare insuficienta pe supra-
fata verticala—mai putin de 300 mm, duce la
umezirea peretilor, in special in timpul topirii
zapezii si patrunderea umiditatii sub acoperis.
Inaltimea de aplicare insuficientd a covorului
acoperisului pe o suprafata verticald in combi-
natie cu parapetii netencuiti din caramida duce
la umezirea periodica a jonctiunii tavanului si
peretilor etajelor superioare in timpul fiecarui
dezghet. Zapada umple crapaturile intre perete
si acoperis apoi se topeste umezind tavanului
etajului superior sau peretele podului.

n apyrux pebep XecTkocTu, nerko gedopmm-
pyeTrcs B MECTe KpEenreHust U He NpuwxMMaeT
Martepuarn K ocHoBaHuio. OTNMBbI M3 OLMHKO-
BaHHOW cTanu TonwmHon 0,55 mm Takke cnuL-
KOM MSIFKME U He MOTYT yaep)aTb Matepuan Ha
BEPTMKANbHON NOBEPXHOCTM.

ELLe ogHom YyacTo BCTpeyvaroLencs omnbkon se-
NSIeTCs HenpaBWITbHOE 3akpenrneHne apTyko-
BU3 OLIMHKOBaHHOW cTanu K cteHe. /3-3a bonee
BbICOKOIO KO3(hphmumeHTa TeMnepaTypHoro pac-
LUMpEeHNsT cTann hapTyka Mo CpaBHEHUIO C Ma-
TepunanoM CTEHbl NMPOVCXOOUT pacluaTbiBaHue
Kpennenus. Npu ncnonb3oBaHUM Ons Kpene-
HUSA 3a0MBHBLIX A00enb-reo3gen unm 3abuBHbIX
atobenb-reo3nen ¢ NNacTUKOBOW MUIb30N npu-
MEePHO Yepes ABa roga apTyk oTBarnMBaeTcs.

To e NpoUCXoauT NpY YCTaHOBKE KpenneHus
B MecTe HaxrnecTa papTyKoB.

3akpennss Takum obpasom dapTyK, KPOBENb-
WMWK OObegMHSET UX B OOWH METannmMyeckui
MaccuB, He [aBasi BO3MOXHOCTW CMeELLATbCA
B MeCTax HaxrnecToB Npu Harpese.

HenpaBunbHO 3aKkpenneHHoe NpuMbIKaHue He-
06Xxo0aAnMO 3aKpenuTb 3aHOBO, UCMOMb3yS Kpa-
€BYyH0 peniky unu wanbsl. Ecnn HenpaBunbHoe
3aKkpenrneHue npuBerno K CMELLEHNIO KpOBErb-
HOro KoBpa C BepTMKarbHOW MOBEPXHOCTU, TO
HeobxooMMO MaTepuan ¢ BepTUKanbHOW Mo-
BEPXHOCTU yAanuTb U BbINOMHUTL YCTPOUCTBO
OOMOSHUTENbHbBIX CII0EB Ha BEPTUKAIbHOM Mo-
BEPXHOCTM 3aHOBO, MOCMe 4ero Heobxoammo
MaTepuan 3akpenuTb.

d) HepocraTtoyHas BbicOTa 3aBeAeHUSA Ha
BepTUKaNbHY NOBEPXHOCTb

HepocTtatoyHas BbiCOTa 3aBEAEHUS KPOBESb-
HOro KOBpa Ha BepTUKasnbHY MOBEPXHOCTb—
meHee 300 MM, NpmBeaeT K HAMOKaHUIO CTEHbI,
0cobeHHO BO BpeMs TasiHUS CHera, U nonaga-
HUIO BMarn nog Kpoemnw. HegocrtatodHasi Bbl-
coTa 3aBeAeHNs KPOBENBHOIO KOBpPa Ha BEPTU-
KaIbHY NOBEPXHOCTb B COMETAHUN C HEOLLITY-
KaTypeHHbIMU KUPMWYHBbIMW Napanetamu npu-
BOAUT K NEPUOANYECKOMY YBIIAXKHEHMUIO CTbika
NnoTONKa M CTEHbl BEPXHEro 3Taxa BO BpPeMs
kaxkgonm ottenenn. CHer HabuBaeTcs B LLEnu
MeXay CTEHOW M KpoBNew, TaeT, yBNaXHAs no-
TOITOK BEPXHErO aTa)ka UM CTEHY Yeppaka.
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La individuarea acestui defect este necesar de
indepartat covorul vechi de pe suprafata verti-
cala si de efectuat izolarea jonctiunii din nou.

e) Scurgeri prin capacele din otel zincat a
parapetilor

Lipsa pantei spre sistemul de scurgere pe su-
prafata superioara a parapetului, panta inversa
spre fatada sau indepartarea insuficienta a
marginii jgheabului de la peretele fatadei duce
la distrugerea prematura a peretelui exterior si
a fatadelor.

Umezirea apare atat in caz de ploaie cat si
atucni cand zapada se topeste.

La instalarea capacului din otel zincat a
parapetului prin  suprapunere, marginile
suprapuse ale otelului se ridica, formand o
lasatura locala, in care se formeaza balti sau
blocaje de gheata care provoaca scurgeri. In-
cleierea jonctiunilor capacelor parapetilor sau
izolarea suplimentara in zonele de suprapune-
re nu asigura suficientd etanseitate.

La depistarea acestui defect este necesar de
efectuat urmarii pasi:

La inaltimea parapetului pana la 700 mm, este
necesar de a indeparta covorul vechi de pe su-
prafata verticala, a efectua izolarea jonctiunii
din nou folosind material de bitum-polimer, cu
instalarea jgheaburilor din otel zincat.

in cazul in care inaltimea parapetul este mai
mare de 700 mm sau materialul nu este com-
plet aplicat pe parapet, dar fixat corespun-
zator pe suprafata verticala sau in canalura,
este necesar sa se demonteze acoperire ex-
istent din otel zincat si montat din nou. Dupa
acest model, capacele vor fi fixate intre ele cu
imbinare cu falt.

Mpwn BbISIBNEHUU AaHHOrO AedekTa Heobxoau-
MO yaanuTb CTapblii KPOBENbHLINA KOBEP C BEP-
TUKarnbHOM NOBEPXHOCTU U BLIMOIHUTL MU30IS-
LU0 y3na NpUMbIKaHNSA 3aHOBO.

d) MpoTe4ykn Yepe3 napaneTHble OKPbITUS
M3 OLUMHKOBaHHOW cTanu

OTcyTCcTBME YKMNOHa B CTOPOHY BOAOCTOKA Ha
BEPXHEN MOBEPXHOCTW Mapaneta, obpaTHbIN
YKITOH B CTOPOHY dhacaga unv HegoCTaTOYHbIN
BbIHOC Kpasi OTNMBa OT CTeHbl dhacaga npuBo-
OUT K NpexaeBpeMeHHOMY paspyLUeHU0 Ha-
PY>XHOW CTeHbl 1 dbacagHON 0GNULOBKK

HamokaHne NPONUCXOOAUT KaK BO BpeMA OO0XAOA,
TaK 1 Npun TadHNM CHera.

Mpun ycTaHOBKE OLMHKOBAHHOMO OKPbITUS Napa-
neTa BHaxmecT Kpas OLUHKOBKW MpUNogHumMma-
toTcs, 0bpasys nokanbHOe NOHWXEHWe, B KOTO-
pomM 00pasyoTca NyXxu nnn negsiHole Npoodku,
BbI3blBalOLLME MNPOTEYKU. [pokrenka CTbIKOB
napaneTHbIX OKPbITUA WM AONONHUTENbHAs
repMeTu3aums B Mectax Haxnecrta He obecne-
4ynBaeT 4OCTaTOMHOW repMETUYHOCTH.

Mpy BbisBRNeHMn pedekta HeobGXxoaAMMO Bbi-
NOMHUTL crieayoLlee:

Mpu BbIcOTe Napaneta Ao 700 mm HeobxoanMo
yaanuTb CTapblil KpOBESbHbLIA KOBEpP C BEPTU-
KarnbHOW NOBEPXHOCTU, BbIMOMHUTL U30NALMIO
y3na npuMbIKaHUS 3aHOBO, UCMONb3ysd BUTYM-
HO-MONUMEPHLIN MaTepuar, ¢ yCTaHOBKOW OT-
nnBa U3 OUMHKOBAHHOW CTarw.

Ecnu BbicoTa napanerta 6onee 700 MM 1nm Kpo-
BEbHbIA MaTepuan He NONHOCTbIO 3aBedeH Ha
napaneTHyl0 CTeHy, a NpaBWUiibHO 3aduKCUpo-
BaH Ha BepTMKanbHOW MOBEPXHOCTU UIKN 3aBe-
OeH B WTpoby, To HEOBXOANMO OEMOHTUPOBATL
CyLLECTBYyHOLLEE MOKPbITUE M3 OLMHKOBAHHON
cTanu 1 BbINOMHUTL 3aHOBO. [1py 9TOM KapTUHbI
OKpbITUSI HEOBXOANMO COEAMHATL MEXAY CObOoW
danbueBbIM COEANHEHMEM.
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

inspectionarii

Tipuri de reparatii si evaluarea acoperisului dupa rezultatele

Buabi PEMOHTOB U OLleHKa COCTOAHUA KPbILLK MO pe3yribraTtamMm

ee obcnepoBaHus

7.1. Baza functionarii tehnice corecte a invelito-
rilor din rulouri a cladirilor industriale si a insta-
latiilor este executarea in timp util a lucrarilor
de reparatie. Pentru ca acoperisul sa exercite
pe deplin functiile sale pentru intreaga perio-
ada de exploatare a cladirii, ar trebui sa fie su-
pus reparatiei preventive, curente si capitale.

7.2. Lucrarile de intretinere constau in execu-
tarea sistematica si la timp a lucrarilor pentru
prevenirea deteriorarii acoperisului si a ele-
mentelor sale individuale. Lucrarile de intreti-
nere se impart in lucrari preventive (planificate
anticipat) si neprevazute (de urgenta), care
sunt executate in regim de urgenta, in procesul
de exploatare.

7.3. O modalitate eficienta de a restabili si de a
imbunatati calitatile de exploatare a cladirilor si
edificiilor este executarea unei reparatii capitale
cu inlocuirea completa a covorului acoperisului
pe intreaga suprafatd de acoperire. Reparatia
capitala presupune inlocuirea elementelor uza-
te a acoperisului cu alte elemente mai durabile
si rentabile, care vor imbunatati indicatorii de
exploatare a cladirilor.

7.4. Volumele si tipurile de lucrari efectuate in
timpul lucrarilor de intretinere si a reparatiei
capitate, depind de caracteristicile cladirii Tn
ansamblu si a componentelor si sistemelor sale
individuale, durata de exploatare prognozata,
conditiile de functionare, starea tehnica.

7.5. Starea tehnica a straturilor izolatoare ale
elementelor de ingradire a constructiei cladirii
poate fi clasificatda dupa urmatoarele categorii:

buna—exista defecte separate, usor de inde-
partat, care nu influenteaza procesul de exp-
loatare;

satisfacatoare —acoperisul este adecvat pen-
tru utilizare, dar necesita unele lucrari de in-
tretinere in cadrul reparatiilor curente;

7.1. OCHOBHbIM NPaBUIIOM TEXHWUYECKOW IKCrIy-
ataumm pyroHHbIX KPOBESb MPON3BOACTBEHHbLIX
30aHUN U COOPYXEHWI SBMNAETCH CBOEBPEMEHHOE
npoBefeHne peMOHTHbIX pabot. [Ans Toro YTobbl
Kpbilla B MOMHOM Mepe BbIMOMHsANa BO3MOXEH-
Hble Ha Hee (DYHKUMN B TEYEHUE BCEro cpoka cy-
LLIeCTBOBaHMA 34aHWSA, OHa JOfMKHa nogsepratb-
CA MnaHoBo-NpedynpeauTenbHOMY, TeKyLlemy
N KanuTarbHOMY PEMOHTY.

7.2. TeKywMn peMOHT 3aksitoyaeTcs B cucte-
MaTUY4ECKOM U CBOEBPEMEHHOM BbINOHEHUN
paboT no npegynpexaeHuio U3HOCa KpbILK
N OTOESNbHbIX €€ 3IEMEHTOB. TEKyLLMA PEMOHT
pasgendalT Ha npodunakTudecknin (3apaHee
nraHWpyeMbld) M HenpeaBMAEHHbLIA (aBa-
PUNHBIN), BLIMOMTHAEMbIA B CPOYHOM MOpPSiAKE
B npouecce aKcnnyaTauum.

7.3. OpbekTnBHLIM Ccnocobom BoCCTaHOBIE-
HUA W YryYLeHNs 3KChyaTauuoHHbIX KadecTB
30aHUA N COOPYXEHUN ABMSETCS NpoBefeHue
KanuTanbHOro peMoHTa C NosIHOM 3aMeHON Kpo-
BENbHOro KoBpa Mo BCEW NnoLiaanm noKpbITUS.
KanuTtanbHbI peMOHT NpegycMaTpuBaeT 3ame-
HY M3HOLLEHHbIX 3IEMEHTOB KpoBnu Ha Bonee
OOMNroBeYHble U 3KOHOMWYHbIE, ynydluatolme
3KCMnnyaTaLMoHHbIE NoKasaTenu 3gaHun.

7.4. O6bemMbl M BUAbI paboT, BbIMOMTHAEMbIX MPY
TeKyLLEM M KanuTanbHOM PEMOHTE, 3aBUCST OT
0COOEHHOCTEeN 34aHus B LIENIOM U OTAENbHbIX
ero 9reMeHTOB W CUCTEM, MPOrHO3MpyeMbiX
CPOKOB CNy>Obl, YCMNOBUI 3KCnnyaTaumm, Tex-
HUYECKOro COCTOSAHUS.

7.5. TexHM4eckoe COCTOSIHUE W3O0NSILMOHHBIX
CINOEB Orpaxaatollen KOHCTPYKUMM 3OaHus
MOXeET ObITb KraccuduumMpoBaHo Mno creayto-
MM KaTeropusim:

Xopolwee — WMEKTCA OTAeNbHble, Ierko
yCcTpaHsiemble, OedekTbl, He BrusOWMe Ha
aKcnnyaTaumio;

YAOBNEeTBOPUTENbHOE — Kpbllla npurogHa
K aKcnnyatauum, Ho TpebyeT BbINOMHEHNUST He-
G6onbloro obbema paboT B paMkax TekyLlero
PEMOHTA;
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

nesatisfacatoare—exploatarea este posibila
numai in cazul unei reparatii capitale, pot
aparea scurgeri la diferite elemente ale aco-
perisului, in absenta unor scurgeri evidente
este posibila saturatia cu umiditate a intregii
constructii (inclusiv si a izolarii termice);

deplorabila —stare foarte vetusta a acoperisu-
lui, covorul acoperisului este deteriorat in mod
semnificativ, probabilitate mare de scurgere,
necesare reparatii urgente, in absenta unor
scurgeri evidente este posibila saturatia cu
umiditate a intregii constructii (inclusiv si a
izolarii termice).

7.6. Clasificarea starii tehnice a straturilor indi-
viduale a acoperisului este ilustrata in tabelul 2.

7.7. In baza rezultatelor de inspectionare a aco-
perisului este efectuata evaluarea starii acesteia
si se elaboreaza complexul necesar de masuri
pentru inlaturarea neajunsurilor individuate si
masuri pentru a prelungi durata de functionare
fara avarieri a structurii Tn ansamblu.

7.8. Pentru acoperisurile care sunt in stare
buna si satisfacatoare, in timpul functionarii
normale, ca reguld, nu este necesara elabora-
rea unor masuri de reparatie capitala.

7.9. Pentru acoperisuri, a caror stare este ne-
satisfacatoare, este posibil, in caz de lipsa de
fonduri, de a amana reparatia capitala nu mai
mult de 3 ani de la momentul verificarii. Dar, Tn
acest caz, este nevoie de a efectua urgent o
cantitate semnificativa de lucrari de intretinere.
Péana la reparatia capitala, aceste acoperisuri
trebuie sa fie monitorizate cu atentie.

7.10. Acoperisurile a caror stare este deplo-
rabila au nevoie de reparatie capitala urgenta.

7.11. Pentru acoperisurile a caror stare este
nesatisfacatoare sau deplorabila este recoman-
data verificarea stratului termoizolant, cu scop-
ul de a determina starea acestuia, precum i
elaborarea unor solutii tehnice pentru a restabili
caracteristicile tehnotermice ale constructiei.

7.12. Schema 1 si 2 prezinta algoritmul de
alegere a solutiilor tehnice pentru reparatie
capitala, n functie de starea straturilor individ-
uale ale acoperisului.

HeyAOBJeTBOPUTENIbHOE — 3KCnnyaTauus
BO3MOXXHa NULLb MPU YCIOBMM KanuTarbHOro
PEMOHTA, MOryT BO3HMKATb NMPOTEYKN Ha pas-
NMYHBIX (BKNHOYaa psgoBYHO) arieMeHTax KpoB-
N1, B YCINOBMSX OTCYTCTBUSI SIBHbIX MPOTEYEK
BO3MOXXHO HaCbILLEHNE Briaron KOHCTPYKLMK
B LIenioM (B TOM 4ucCre 1 TENNOBOW U30NALUN);

BEeTX0e —COCTOsIHMe KpOBMW BecbMa W3HO-
LUEHHOe, KPOBESbHbLIN KOBEpP 3Ha4MTernbHO
NnoBpexXaeH, BbICOKasi BEPOATHOCTb MPOTEYKH,
Heobx04MM CPOYHbIA PEMOHT, B YCITOBUSX OT-
CYTCTBUS SIBHbIX MPOTEYEK BO3MOXHO HacblLle-
HWe Braron KOHCTPYKUMU B LIErIOM (B TOM YmC-
ne v TennoBown N3onauun).

7.6. Knaccudumkaumsi TEXHUYECKOro COCTOSIHUS
OTAENbHLIX CNIOEB KOHCTPYKLUMA KPbILLX YKa3a-
Ha B Tabnuue 2.

7.7. Ha ocHoBaHun pesynbraToB obcnenosa-
HWUS KPbILLM NPON3BOAAT OLIEHKY €€ COCTOSAHMUSA
n hopMMPYIOT HEOBXOOUMBIA KOMMNIIEKC Mep
MO YCTPAHEHWUIO BbISIBIIEHHbIX HELOCTATKOB
N MeponpuATMIA NO NpoanieHnto 6esaBapunHo-
ro cpoka cny>06bl KOHCTPYKLUKN B LIENOM.

7.8. [InA KpblLL, HAXOAALWMXCA B XOPOLLEM WU YO0B-
NETBOPUTENIBHOM COCTOSIHUSIX MPW HOPMarbHOM
KCnnyaTauum, Kak npasurio, He TpebyloT paspa-
OOTKM MEPONPUSATUIA NO KanuTaribHOMY PEMOHTY.

7.9. Ang KpbiL, COCTOSAHNE KOTOPbIX HEYOO0BMNET-
BOPUTENbHOE, BO3MOXHO, MPU HegocTatke dou-
HaAHCUPOBAHWS, OTINIOXNUTb KanuTanbHbIA PEMOHT
He bonee, Yyem Ha 3 roga ¢ MOMeHTa obcneao-
BaHusA. Ho, B TakoM crnyyae, Cpo4HO Heobxoam-
MO NpoBedeHne 3HauYnUTeNbHOro obbema paboT
B paMKax TekyLlero pemoHTa. B nepvog go ka-
NUTaNbHOTO PEMOHTA COCTOSIHME TaKMX KpblLL
HeoOXoAMMO TLLATENBHO KOHTPONMPOBATb.

7.10. Kpbllwn B BETXOM COCTOSIHUM Mmoanexat
CPOYHOMY KanutasnbHOMY PEMOHTY.

7.11. [ns KpbiLw B HEYAOBNETBOPUTENBHOM U BET-
XOM COCTOSIHUSIX PEKOMEHOYETCA MPOU3BOAUTL
oT60p Npob TENOM3OMSALNOHHOTO CIOS C LIENbIO
onpeaeneHns ero COCTOSHMSA, 1 pa3paboTky Tex-
HMYECKOro peLLeHNs No BOCCTAHOBIEHMIO TENS0-
TEXHUYECKNX XapaKTEPUCTMK KOHCTPYKLMM.

7.12. Ha cxeme 1 1 2 nokasaH anroputm Bbl-
bopa TeXHMYECKUX peLleHUn Mo KanuTanbHO-
MY PEMOHTY B 3aBUCMMOCTU OT COCTOSAHUS OT-
OenbHbIX CIOEB KPbILLIW.
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Tabelul 2. Clasificarea starii tehnice a straturilor individuale a constructiei
Tabnuua 2. Knaccudukaumsa TeXHNYECKOro COCTOAHUA OTAENbHbIX CII0OeB KOHCTPYKUUMI

Starea
elementului
CocTosiHMe anemMeHTa

Covorul
acoperisului
KpoBenbHbI kOBep

Baza
sub covor
OcHoBaHue nop,
KpOBeJlbHbIN KOBep

Termoizolatie
Tennounsonauusa

Buna

Xopoluee

Mici defecte singulare —
unele daune mecanice, fix-
are mecanica deteriorta etc.

OouvHoYHble  Menkue fe-
dekTbl — OTAenbHble Me-
XaHU4YecKkne MoBpeXaeHus,
pacliaTtaHHoe  MexaHu4e-
CKO€e KpenneHue v T.n.

Zone de stagnare, surpari
ale bazei practic absente.
La deschiderea acoperisu-
lui baza este solida,
practic fara defecte

30Hbl 3acTosi, nNpocagku
OCHOBaHMS  MpPaKTU4eCKn
oTcyTcTBYytOT. [lpyM BCKPbI-
TUW KpPbIUM — OCHOBaHWE
NnpoYHoe, npakTnyecku 6es
nedekToB

Nu exista informatii privind
zone inghetate si portiuni de
condens. La deschiderea
acoperisului-mici devieri Tn
ceea ce priveste umiditatea
HeT wuHdopmaumm o npo-
Mep3aHMAX N y4acTKax KOH-
AeHcauun. Tpu  BCKpbITUK
KpbILWWWM — He3HayuTenbHble
OTKIOHEHMNS NO BMAXHOCTM

Satisfacatoare

YnoBneTBoputensHoe

Umflarea covorului, porti-
uni ale covorului fara strat
granulat de protectie (nu
mai mult de 10%), mici de-
fecte la jonctiuni

B3gytnsa kKpoBenbHOro KoB-
pa, Yy4yacTKu KpOBErbHOro
koBpa 6e3 3awMTHOM no-
cbinkn (He Gonee 10%),
Menkve gedekTbl NpUMbl-
KaHui

Zone de stagnare a apei
pana la 10 %, suropri locale

ale bazei. La deschiderea
acoperisului — baza este
umeda

30Hbl 3acTtos Boabl o 10
%, nokanbHble npocagku
ocHoBaHusA. [pu BCKpbITUN
KpbILLK OCHOBaHwue
BNaxHoe

Nu exista informatii privind
zone inghetate si portiuni de
condens. La deschiderea
acoperisului-mici devieri in
ceea ce priveste umiditatea
HeT wHdopmaumm o npo-
Mep3aHMaX N y4acTKax KOH-
aeHcaumn. [llpyn BCKpbITUK
KPbILLN — He3Ha4uTeNbHble
OTKITOHEHMS MO BMaXHOCTK

Nesatisfacatoare

HeynosneTBopMTeanoe

semnificative
ale covorului deteriorate,
10-25 % din covor tre-
buie nlocuite. Lipsa strat-
ului granulat de protectie.
Scurgeri.

Portiuni

3HavnTenbHble
paspyLUeHns KPOBESbHOrO
KoBpa, Tpebyowme 10—
25 % npoueHTOB ero 3ame-
Hbl. OTCyTCTBME 3aLUUTHON
nocbInku. NMpoTeYkn KpbiLm

y4acTKu

Zone  semnificative  de
stagnare a apei, putine porti-
uni cu deteriorari semnifica-
tive ale bazei(senzatie de
"migcare prin mlastind"). La
deschiderea  acoperisului-
baza este partial deteriorata
3HauuTenbHble 30HbI 3acCToA
BOAbl,  HEMHOrOYMCIEHHbIE
Y4acTKN CO 3HaYUTENbHBLIMU
paspyLUeHNsiMM  OCHOBaHWSA
(owwyLeHVe «nepeaBuKeHNs]
no 6onoty»). Mpn BCKpbITAN
KpbILLIN OCHOBaHVe Ya-
CTVUYHO paspyLUEHO.

Nu exista informatii privind
zone inghetate si portiuni de
condens. La deschiderea
acoperisului-termoizolatia
este umeda

HeT wHdopmaumm o npo-
Mep3aHMAX U y4acTKax KOH-
AeHcauun. Mpu  BCKpbITUK
KpbIlUM — Tennousonsaums
BnaxkHas

Deplorabila

Betxoe

Scurgeri in masa a aco-
perisului, invelitoarea are o
multime de defecte, stratul
granulat de protectie este
complet absent.

MaccoBble NpPOTEYKN KPbILLW,
KPOBNSi MMEeT MHOXEeCTBO
AedbexToB, 3aLmMTHasA NochIn-
Ka OTCYTCTBYeT NONHOCTbIO

Zone semnificative de
stagnare a apei, portiuni
mari cu deteriorari semnifi-
cative ale bazei(senzatie de
"miscare prin mlastind"). La
deschiderea acoperisului-
baza este deteriorata, sapa
se farama.

3HaunTenbHble 30HbI 3aCTOA
BOAbl, OonbLuMe yyacTkM cCO
3HaYNTENbHbIMU pa3pyLUeHn-
SIMW OCHOBaHWs (OLLyLLeHne
«nepeaswxkeHna no 6ono-
Ty»). pn BCKpbITUN KpbILWN
OCHOBaHWe pas3pyLLeHo,
CTAXKA KPOLUNTBLCA.

Inghet pe suprafata inte-
rioara a structurii portante
cu formarea condensului.
La deschiderea acoperisu-
lui-umiditatea  termoizola-
rii depaseste semnificativ
valorile normative.

lMpomep3aHnss Ha BHYTpeH-
He MNOBEpPXHOCTU HecyLlen
KOHCTPYKUMK, 30HbI C obpa-
30BaHMem koHAeHcata. [pwu
BCKPbITUM KPbIUN — BRax-
HOCTb TennousonauMn 3Ha-
YUTENbHO MNPEeBbILAET HOp-
MaTUBHbIE 3HAaYEHUS
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

barierei de vapori

Norme ale reparatiei capitale a acoperisurilor cu invelitori din
materiale rulou, cu inlocuirea stratului termoizolant si a

NMpaBuna KanUTanbHOro PEMOHTA KPbIll C PYNOHHbLIMMU
KPOBMSIMM C 3aMEHOM Tenno- U NapoOn30ONSALUMOHHbLIX CNOEeB

8.1. Tnainte de a incepe lucréarile de reparatie
capitald a acoperisului unei cladiri industriale,
este pregatitd documentatia de proiectatre a
reparatiei in baza rezultatelor inspectionarii.

8.2. Toate componentele si elementele aco-
perisului sunt realizate in conformitate cu docu-
mentatia de proiectare.

8.3. Lucrarile privind reparatia capitala a aco-
perisurilor, cu Tnlocuirea completa a stratului
termoizolant si a barierei de vapori precum si
a covorului, vor fi efectuatei pe sectoare in ur-
matoarea succesiune:

— indepartarea paravanului de metal de la joncti-
unile invelitorii pe constructiile verticale si restul
tencuileii de pe partea de sus a parapetelor;

— indepartarea covorului existent executata pe
sectoare;

— indepartarea celorlalte straturi ale acoperisu-
lui (baza, termoizolarea, bariera de vapori);

— pregatirea suprafetei bazei portante pentru
montarea barierei de vapori;

— montarea barierei de vapori;
— montarea termoizolatiei;

— montarea si pregatirea bazei (in cazul monta-
rii covorului direct pe stratul termoizolant nu-
mai pregatirea bazei).

Montarea covorului din rulouri de material su-
dabile, in urmatoarea ordine (pentru sistemul
TN—acoperis SOLO nu se efectueazd mon-
tarea stratului inferior):

— montarea straturilor suplimentare de covor
pe palniile sistemului de scurgere intern, pe
stresinii si dolii;

— montarea stratului inferior al covorului obisnuit;

— verificarea si egalizarea pantelor pe un aco-
peris obisnuit;

8.1. MNepea Havanom paboT Mo KanuTanbHOMY
PEMOHTY KPbILLX NPOMBILLISIEHHOIO 30aHUSA Ha
OCHOBaHWM pe3ynsTatoB ob6cnenoBaHUs roTo-
BAT NPOEKTHYIO JOKYMEHTaLMIO HA PEMOHT.

8.2. Bce yanbl 1 aneMeHTbl KPOBMNWU BbINOSTHS-
OTCS1 COrMacHO NPOEKTHOW AOKYMEHTaL MK,

8.3. PaboTbl No kanuTanbHOMY PEMOHTY KpbILL
C MOMHOW 3aMeHON Napo- U Tennon3onsLMOH-
HbIX CIIOEB M KPOBENbHOMO KOBPA BbIMOMHSAOT-
csl Mo 3axBaTkaM B criefytollei nocrenosa-
TENbHOCTU:

— CbeM MeTannmM4yeckmx apTykoB y NpUMbIKa-
HUI KPOBMM K BEPTUKANbHBIM KOHCTPYKLMSM
1 ocTanbHOW 06aenkn Bepxa napaneTos

— CbeM cyuleCTByoLlero KpoBeribHOro kKoBpa,
BbINOMNHAEMbIN 3aXBaTKaMm

— CbEM OCTarbHbIX CMOEB KpblWW (OCHOBaHMS,
TEeNnoM3onauumn, Napon3onALNOHHOO Crost)

— NoArotoBka NOBEepxXHOCTU HecyLlero ocHoBa-
HUA noag yCTpOVICTBO napounsondauunm

- yCTpOVICTBO Nnapon3ondaLumMoOHHOIo CIro4;
— YKnagka tenmonsonaunn,

- yCTpOVICTBO M NoArotoBka oCHOBaHUA (B cny-
Yyae yCTpOIZCTBa KPOBEJIbHOIO KOBpa He-
nocpeacTtBeHHoO no Tenyion3onAaumMoHHOMY
CINOI0 TOJ1bKO NMoAroToBKa OCHOBaHI/Iﬂ).

YCTPOMNCTBO KPOBEMBLHOIo KOBpa M3 Hannaenga-
eMbIX PYMNOHHbIX MaTepuarnos, B criegylowem
nopsgke (ana cuctembl TH-Kpoena COJ10
YKNagKa HWKHEro Cnos He BbINOMHAETCS):

—yCTpOVICTBO OONOJIHUTENbHbIX CI10E€EB KOBpa
Ha BOPOHKax BHYTpPEeHHero BOAOCTOKa, Kap-
HU3HbIX CBECax N B eHOOBAXx;

— YCTPOWCTBO HWXKHENO CIosi PsSAOBOro Kpo-
BEMbHOIO KOBPA;

— NpoBepKa YKIOHOB Ha psijoBON KPOBIe, Bbl-
paBHMBaHME YKINOHOB;
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

— montarea straturilor suplimentare si a strat-
ului pe jonctiunile nvelitorii cu suprafetele
verticale;

—montarea stratului superior al Tinvelitorii
obisnuite si pe jonctiunile cu suprafetele ver-
ticale.

8.4. Este permisa executarea lucrarilor de
reparatie a acoperisului la o temperatura a
aerului ambiant nu mai mica decat parametrul
materialului "temperatura flexibilitatii pe bara"
si in absenta zapezii, gheatii, ploii. Daca mate-
rialul stocat este expus la influenta prelungita
a temperaturi sub —15 °C, Tnainte de aplicarea
acestuia este necesar sa fie tinute timp de 24
ore la o temperatura de 15 + 20 °C.

8.5. Pentru a evita aparitia scurgerilor in timpul
reparatiei capitale cu inlocuirea izolatiei termice
si a barierei de vapori, lucrarile sunt efectuate
pe sectoare de lucru iar suprafata sectoarelor
este determinata dupa urmatoarele reguli:

— lademontarea vechilor straturi de termoizolatie
si a barierei de vapori, suprafata sectoruli ar
trebui sa fie in asa fel incét, pe toate portiunile
cu termoizolarea si bariera de vapori demon-
tate sa fie efectuata montarea noilor straturi in
timpul acelasi schimb de lucru;

— la instalarea unei noi termoizolatii suprafata
sectorului de lucru trebuie sa asigure mon-
tarea noului covor sau a straturilor bazei de
sub covor in timpul aceluiasi schimb de lucru.

8.6. Reparatiile sunt efectuate de catre echipe
specializate sub indrumarea tehnica si su-
pravegherea specialistului in constructie, res-
pectand cerintele tehnicii de siguranta, a nor-
melor de protectie a muncii si de siguranta
impotriva incendiilor. La executarea lucrarilor
ce tin de acoperisuri, este permis accesul luc-
ratorilor care au trecut un examen medical, in-
struiti Tn ceea ce priveste tehnica de siguranta
si metodele de efectuare a acestor lucrari.

8.7. Inainte de montarea barierei de vapori,
rosturile placilor din beton armat vor fi astupate,
suprafata placilor neregulare va fi nivelata cu
amestec de ciment-nisip cu marca nu mai mica
de M150 si grosimea nu mai mica de 20 mm
(in cazul in care este mai mica se vor folosi
amestecuri speciale din polimeri).

— YCTPOWCTBO AOMNOSHUTENbHbIX CIOEB U HUX-
Hero crnosi Ha NPUMbIKaHUSIX PYNIOHHOWN KPOB-
NN K BepTUKamnbHbIM NOBEPXHOCTSAM;

— YCTPONCTBO BEPXHErO CIOSi PSAOBON KPOBMM
N Ha NPUMbIKaHUSIX K BEPTMKArbHbLIM NMOBEpPX-
HOCTSIM.

8.4. PaGoTbl MO PEMOHTY KPOBMWN OOMNyCKaeT-
Csl IPOU3BOAUTL NPU TEMMepaType Hapy>KHOro
BO3Qyxa He HWkKe napameTpa «Temneparypbl
rmbkocTn Ha Opyce» marepuana u npu OTcyT-
CTBWUM CHeronaga, rononeaa, aoxasa. Ecnun ma-
Tepuanbl NpyY XpaHeHWW noaBeprawTca Anu-
TEeNbHOMY BO30ENCTBUIO TemnepaTypbl HuXe
—15 °C, 10 nepen npMMEHEHNEM UX HEODXO-
OVUMO BblaepXxaTb B TedeHun 24-x YacoB npu
Temneparype nntoc 15 + 20 °C.

8.5. Bo n3bexaHne BO3HMKHOBEHUS NPOTEYEK
npu KanuTanbHOM PEMOHTE C 3aMEHOI Teno-
N napousonsiuun paboTbl BbIMOMHAKT 3axBaT-
Kamu, a nnoliagb 3axBaTky onpenensitoT no
crnegyoLwmM npasmnam:

— Npun pa3bopke CTapbiX TENO- N NApoOn3oNAaLm-
OHHbIX CMOEB NNoLUaab 3axBaTku JOMmKHa ObITb
TaKoBa, YTOObI HA BCEX y4YacTKax C AEMOHTUPO-
BAHHOW M TENno- u napousonauuen obino Bbl-
MOSTHEHO YCTPOMCTBO HOBOMO MAapOU3ONALMOH-
HOrO CIiosl B TEYEHME 3TON XKe paboyven CMeHbI;

—MNpu yKrnagke HOBOW TEMNOBOW W30NSUUn
nnowaab 3axeBaTkM AofkHa obecneynBatb
YCTPOWCTBO HOBOIO CNOsi KPOBESIbHOMO KoBpa
WM CroeB OCHOBaHMS MOA KPOBESbHbIN KO-
BEp B TE4EHUE OHON paboyeit CMEeHbI.

8.6. PaboTbl N0 peMOHTYy KpoBenb BbINOMHSA-
I0TCA cneuManuanpoBaHHbIMKM Gpuragammn nog
TEXHMYECKUM PYKOBOACTBOM U KOHTPOSEM CTPO-
UTeNbLHOro Mactepa, ¢ cobntogeHnem Tpebosa-
HUA NO TeXHUKe BGe30nacHOCTU, OAEUCTBYHOLLNX
npaBui Mo OXpaHe Tpyaa v NPOTUBOMNOXaPHOM
6esonacHocTn. K npom3BoacTBY KpPOBEMbHbIX
paboT gonyckatotca paboyne, npoweawme me-
OVLMHCKUIA OCMOTP, 0By4YeHHble TexHUKe 6e30-
MacHOCTU 1 MeTogam BedeHUs 3TuX paboT.

8.7. Tlepen yknagkon Napon3oNsILMOHHOMO
CNosi CTbIKM HECYLUNX Xene3obeTOHHbIX MAuT
3aTUpaloT, NOBEPXHOCTb HEPOBHbIX MIUT Bbl-
pPaBHMBAIOT LIEMEHTHO-Nec4YaHblM pPacTBOPOM
Mapkn He Hmxke M150 TonwMHOM He MeHee
20 MM (ecnu MeHbLUe, TO UCMONb30BaTh cCneuu-
anbHble NoNMMepLEMEHTHbIE COCTaBbI).
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8.8. In locurile de jonctiune la suprafete vertica-
le, locurile de trecere a comunicatiilor (inclusiv
conductele sistemului de scurgere) si suportu-
rile echipamentelor de inginerie, tabla cutata
este ranforsata cu foi din otel zincat cu o gro-
sime minima de 0,8 mm.

8.9. Pe creasta si dalii, precum si in locurile de
jonctiune cu suprafetele verticale, golurile ner-
vurilor tablei cutate sunt umplute pe o lungime
de 250 + 500 mm cu material izolant rigid igni-
fug TEHNORUF.

8.10. Tnainte de montarea barierei de vapori
de pe suprafata structurii portante trebuie sa
fie eliminat complet molozul, apa, gheata si
zapada.

8.11. Suprafetele verticale vor fi grunduite la o
inaltime mai mare cu 50 mm decét inaltimea
viitorului strat termoizolator.

8.12. Bariera de vapori din materialele bi-
tum-polimer la o inclinare mai mica de 10%,
este montata pe uscat cu sudura sau lipirea
rosturilor intre panouri. La pante mai mari de
10% —este sudata pe intreaga suprafata. La
suprafata portanta din tablei cutate cu o inclin-
are mai mare de 10% bariera de vapori din ma-
teriale bitum polimerice este sudata sau lipita
pe partea de sus a onduleului.

8.13. Suprapunerile panourilor de material in
rost trebuie sa fie de cel putin 80 mm.

8.14. La montarea unei bariere de vapori pe
tabla cutata portantd, materialul este asezat
de-a lungul nervurilor tablei cutate, astfel incat
suprapunerile longitudinale sa fie amplasate
pe nervurile tablei (fig. 14).

- iy % :
@ —

8.8. B mMectax npuMbIKaHW K BepTUKarbHbIM
MOBEPXHOCTSIM, MecCTax npoxoda KOMMYHMKa-
UM (B TOM ymcne Tpyb BOOOCTOYHOM CUCTEMBI)
1 onop noa UHxXeHepHoe obopyaoBaHue Hecy-
LA NpodUNUPOBAaHHBIN JIUCT YCUINNBAIKOT OLMH-
KOBaHHOW CTarblo TONLKUHON He MmeHee 0,8 mm.

8.9. Ha koHbke 1 eHOoBe, a Takke B MecTax npu-
MbIKaHWI K BEPTUKASbHBbIM MOBEPXHOCTSIM, NMYCTO-
Tbl pebep HecyLlero NpouIMpPoOBaHHOMO NMCTa
3aMONHSAIOT XKECTKUM HEroprovMM  yTennmTenem
mapkm TEXHOPY® Ha gnunHy 250 + 500 mm.

8.10. lMepen yknagkon napousonsaumm c no-
BEPXHOCTU HECYLUEN KOHCTPYKLUUM [OOJDKHO
ObITb NOMHOCTLIO yAANeHbl CTPOUTENbHbBIA MY-
cop, Boga, CHer v neg.

8.11. BepTukarnbHble NOBEPXHOCTU FPYHTYIOTCH
Ha BbICOTY GonbLue BbicoTe ByayLiero Tennou-
30MALMOHHOro crnod Ha 50 mm.

8.12. MNapounsonauuo n3 GUTYMHO-NONMMEPHbIX
mMaTtepuanos npv ykrnoHe meHee 10% yknagpbisa-
FOT Hacyxo CO CBapKOMW UM CKNENKOW LLIBOB MEX-
Ay nonotHuwamun. MNpu yknoHax 6onee 10%—
HannaBnsT NO BCeN NoBepPXHOCTU. [pu Hecy-
LLEen NoBEepXHOCTM U3 NPOUNMPOBAHHOIO NUCTa
npu yknoHax 6onee 10% napowusonaumio n3 u-
TYMHO-MONMMEPHBIX MaTepuanos NpUNNaBnsioT
WM NPUKEenBartoT K BEpXHEN YacTu rodop.

8.13. Haxnect nonoTHuw, maTepuana B LIBax
JOImKeH ObITb He MeHee 80 MM.

8.14. lMpn yknagke NapousonAuMM Ha HeCyLmn
NPOOMNMPOBAHHBLIV NIMCT MaTtepuan packnagpisa-
0T BOOSMb pebep NpodmnMpoBaHHOTO SIUCTa TakUM
06pa3om, 4Tobbl NPOAOIbHBIE HAXMECTbI pacrona-
ranucb Ha pebpax npocpHactvna (puc. 14).

o

Fig 14 Montarea unei bariere de vapori pe tabla cutata: 1—bariera de vapori de apa; 2—tabla cutata

Puc 14. Yknagka napon3onsuuoHHOro Matepuana Ha npocnuct: 1—napousonauus; 2—Mpodnuct
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8.15. Pe suprafetele verticale, bariera de va-
pori este sudata mai sus cu 50 mm decat viitor-
ul strat termoizolan.

8.16. Montarea placilor termoizolante se va
efectua pe suprafata uscata a barierei de va-
pori.

8.17. Placile de izolatie termica vor fi montate
«in esicher». Se recomanda montarea placi-
lor cu decalarea fatd de randurile adiacente
egala cu jumatate din lungimea placii. Placile
de izolatie sunt asezate in directia de la sine,
la montarea sistemului in doua straturi este in-
terzisa deplasarea pe stratul inferior cu o rezis-
tenta anizolatiei la compresiune mai mica de
60 kPa. Pentru deplasarea pe stratul superior
al termoizolatiei sunt utilizate pasarele tempo-
rare realizate din placaj

8.18. Pe acoperisuri cu structura portanta din
tabla cutata, placile termoizolante sunt asezate
cu latura lunga perpendicular pe directia ner-
vurii tablei. Placile de izolare termica sunt fix-
ate cu suruburi telescopice, tipul, marimea si
numarul caror sunt determinate de proiect.

8.19. Este important ca pe acoperis sa fie
prevazute pante inclinate spre palniile colec-
toare, sistemul de scurgere intern si extern,
jgheaburi si streasini. Pantele acoperisului pot
fi formate atat de structura portanta, cat si cu
ajutorul straturilor de formare a pantei. In cali-
tate de strat de formare a pantei pot fi utilizate
materialele izolate presarate, amestecuri de
beton usor, mortar de ciment-nisip sau placi
din polistiren extrudat XPS CARBON PROF
SLOPE sau vata minerala TECHNOROOF
H30 SLOPE. Metoda de formare a pantei cat
si materialele de formare a pantei sunt deter-
minate de documentatia de proiect pentru rep-
aratia capitala a acoperisului.

8.20. La montarea bazei din sapa prefabri-
cata sunt utilizate foi de azbociment sau foi
SML (Sticlamagnezita), placi aglomerate de
ciment, la montarea sapei monolit de egaliza-
re—mortar de ciment-nisip si asfaltbeton.

8.21. Sapele prefabricate sunt montate in
doua straturi, astfel incat jonctiuni foii stratului

8.15. Ha BepTuKanbHble NOBEPXHOCTU Napou-
30M1AUMI0 HaNNaenAwT Bbiwe Byayuiero Tenno-
M30JIALUUOHHOro cnost Ha 50 Mm.

8.16. MoHTa)X nNnNUT TEennoBon N3oNAUUN Bbl-
MOMHAKT MO CYXOW MOBEPXHOCTU Napou3ons-
LIMOHHOIO CNnos.

8.17. MnunTbl TENNOBOKW M30MNSALNKN YKNagbIBalOT
Takum obpasom, 4Tobbl pacnonaranncb «Bpas-
Oexky». PekomeHgyeTcs yknagbiBaTb MANUTbI
CO CMeLleHNeEM B COCeOHMX psigax, paBHOM
NonoBWHe ANWHbI NNUTLI. MNUTbl Tennonsons-
LMK yKIaabliBalT B HANpaBrieHMn Ha cebs, npu
yKrnagke [OBYXCIOMHOM CUCTEMbl 3anpeLuaet-
Csl nepeaBwkeHne no HWXHeEMY CIok Tenno-
BOW C MPOYHOCTbLIO Ha cxaTne meHee 60 klla
n3onauun. Ona nepeaBuXeHUs MO BEPXHEMY
CNoK TENNOBOW M30MSILMN UCMNONb3YIOT Bpe-
MEHHbIE NeLIeXoAHble AOPOXKM 13 dhaHepbl.

8.18. Ha kpblwax ¢ HecyLlen KOHCTpYKUMEn u3
NPOdUNNPOBAHHOIO NCTa NNNTbI TENMOBOW N30-
NAuMM yKNagbIsaloT ANMHHON CTOPOHOW neprneH-
OVIKYNSIPHOM Hanpasnenunto pebep npodonmcra.
MAnTbl TENNOBOKW N30NALMN KPENST K NpodorncTy
TENECKOMNMYECKMM KPEMNEXXOM, TUM, pasMepbl U KO-
NNYECTBO KOTOPOIo ONPEAENATCS NPOEKTOM.

8.19. BaxHo, 4T0ObI Ha Kpbilwe 6binn obecneve-
Hbl YKIMOHbI B CTOPOHY BOAOMPUEMHBLIX BOPOHOK,
BHYTPEHHEIO M HAaPY>XHOrO BOAOCTOKA, BOAO-
CTOYHbIX >KEMOOOB U KAPHM3HbIX CBECOB. YKITOHbI
KpOBAM MOryT OblTb ChOPMMPOBAHbLI Kak HECy-
e KOHCTPYKUMEN, TaK U NPy NMOMOLLN YKITOHO-
obpasyromx cnoes. B kavecTtse yknoHoobpasy-
FOLLIEro Criosi MoryT ObITb MCNONb30BaHbl 3achin-
Hble yTennuTenu, nerkme 6eToHHbIE CMecH, Le-
MEHTHO-MEeCYaHbIe PacTBOPbI UK KITMHOBUOHbLIX
NAUT N3 3KCTPY3MOHHOIO neHononuctnpona XPS
CARBON PROF SLOPE wnu kameHHoOW BaTbl
TEXHOPY® H30 KJIMH. Cnocob dopmmposa-
HWUS1 YKITOHA M Matepuanbl YKIoHoOpasyoLero
cnog onpegensaeTca NPOeKTHON AOKYMEHTaLmen
Mo KanuTanbHOMY PEMOHTY KpbILLIW.

8.20. lMpwn ycTponctee ocHoBaHUA U3 c6OpHOM
CTSDKKM UCNOMb3YHT acGecToUueMEHTHbIE UK
CTEKNOMarHe3nToBble MUCTbI, LLeMEeHTHO-CTPY-
XeUHble NNUTbI, MNP YCTPOMCTBE MOHOMUTHBIX
BblpaBHUBAKOLNX CTAXKEK— LIeMEHTHO-Nec4a-
Hble pacTBOpPbI U acansToGETOH.

8.21. COOpHble CTSXKKM yKnagbiBaloT B ABa
crnosi Takmm obpasoM, YToObl CTbIKM NUCTOB
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superior si inferior sa fie decalate una fata de
cealalta, iar articulatiile intr-un strat in esicher.

8.22. Inainte de montare foile se amorseaza pe
ambele parti cu grund TECHNONICOL Ne 01.

8.23. Pe baza finita, sub Tinvelitoare, sunt
permise rugozitatii cu adancimea de cel mult
10 mm, transversal pantei, si nu mai mult de
5 mm—de-a lungul pantei.

8.24. In locurile de instalare a palniei colec-
toare a apei, in jurul palniei, pe o portiune de
500 x 500 mm trebuie sa fie prevazuta o panta
minima de 4%.

8.25. Pe acoperisuri cu baza portanta din tabla
cutata, ca baza poate fi folosit stratul superior al
termoizolatiei (sistemele de acoperisuri TN—
Acoperis SOLO, TN-Acoperis Fix). in acest
caz, este folosit un covor pentru acoperisuri cu
un singur strat de material Technoelast SOLO
sau cu doud straturi, unde stratul inferior este
realizat cu material Technoelast Fix.

8.26 Reguli de montare a covorului intr-un strat
de material Technoelast SOLO

8.26.1. Pentru fixarea covorul pe tabla cutata
portanta sunt utilizate elemente de fixare tele-
scopice si surub autofiletant cu varf burghi
TechnoNICOL. Numarul de elemente de fixare
si distanta de instalare sunt determinate prin
calcule efectuate in cadrul proiectarii repa-
ratiilor capitale a acoperisului. Rulourile fixate
in acest mod sunt montate pe uscat pe supra-
fata termoizolatiei.

BEPXHETO N HKHETO Crnosi Bbiv CMELLEHBI OT-
HOCUTENbHO APYr ApYra, a CTbIKM B O4HOM CIloe
pacrnonaranucb B pa3bexky.

8.22. Jlnctbl nepepn yknagkon rpyHTYHT ¢ 060-
nx ctopoH npavimepom TEXHOHMKOJ1b Ne 01.

8.23. Ha rotoBOM OCHOBaHWK No4 KPOBMO A0-
nycKaeTcs Hannune nnaBHOHApacTaloLWNX He-
poBHOCTen rnybuHomn He 6onee 10 Mm nonepek
YKIoHa, 1 He 6ornee 5 MM—BAOMb YKIOHA.

8.24. B wmecTtax ycTaHOBKM BOOOMNPUEMHON
Yyaly BOAOCTOYMHOM BOPOHKM BOKPYr BOPOHKM
Ha yyacTtke 500 x 500 mm gormkeH ObiTb 0be-
crneyveH yKIoH He meHee 4%.

8.25. Ha kpblwax ¢ HecyLlwMM OCHOBaHWEM W3
NpoUIMPOBaAHHOIO NCTa OCHOBaHWEM Mog
KPOBIIO MOXET ABNATLCSA BEPXHUIN CIOWN Tenso-
N30MALMOHHOro cnosi (KpoBerbHble CUCTEMBI
TH-Kposnst COJ10, TH-Kpoensa ®ukc). B Takom
cnydyae MNpUMEHSAT OAHOCNOMHBIA KPOBErb-
HbI KOBEP U3 MaTepuana mapku TexHoanacT
CONO unun gBYXCNOMHBIN C HXKHEM CII0EM U3
martepuana TexHoanacTt Pukc.

8.26. NpaBuna ycTponcTaa KPoBENbHOIo KoBpa
B O4WH crion matepmanom TexHoanact COJIO:

8.26.1. [Insa kpennieHus KpOBESbHOro KoBpa
K Hecywlemy npogunMpoBaHHOMY FUCTY WC-
Nonb3yT TENECKOMUYECKUI Kpenex u ceBepno-
KOHeuHbIn camope3 TexHoHWKOJIb. Konunue-
CTBO Kpenexa 1 ero Lar ycTaHOBKW onpeaensioT
BETPOBbIM Pac4eTOM, BbINOIHEHHOM B pamKax
npoeKTa KanuTanbHOro pemMoHTa Kpbiwwn. 3a-
Kpennsemble TakuMm o6pa3om pyroHbl yKragpbl-
BalOT NO MNOBEPXHOCTM TENON30NALMM HACYXO.

V2727272722~

15—25 Mmm

N

\V

Fig. 15 Instalarea fixatorului «telescopic»
Puc. 15 YcTtaHoOBKa «TeneckonMyecKoro» Kpenexa
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8.26.2. Rolele de material sunt rulate transver-
sal nervurilor tablei cutate, iar elementele de
fixare sunt instalate pe cantul de sus a acesteia
(fig. 15).

8.26.3. Montarea covorului acoperisului din
material Technoelast SOLO intr-un singur strat
poate necesita montarea unui element de fix-
are suplimentare Tn mijlocul ruloului de mate-
rial. In acest caz, elementele de fixare sunt in-
stalate in banda de material Technoelast EPP,
cu latimea de 200 mm latime, care este situ-
ata in mijlocul ruloului Technoelast SOLO. Mai
apoi, prin sudare, pe banda este plasat materi-
alul Technoelast SOLO.

8.26.4. Covorul din materiale marca Techno-
elast SOLO este montat atat prin sudarea cu
aer cald cét si cu ajutorul arzatorului cu gaz.

8.26.5. In punctele de instalare a palniilor
sistemului de scurgere intern, este efectuata
coboréarea invelitorii cu cel putin 500 x 500 mm,
prin taierea placii superioare a termoizolatiei.
in adancitura este plasata o foaie platd de az-
bociment cu grosimea de cel putin 10 mm. Pe
foaie este sudat un strat de material ranforsant
Technoelast EPP si este lipita cupa péalniei co-
lectoare de apa. Foaia de azbociment, montata
in acest fel, este fixata de colturi, prin materi-
alul Technoelast EPP, la tabla cutata portanta.
Pentru fixare este folosit surubul cu filet dublu
si saiba metalica.

8.26.6. Dispunerea rulourilor stratului inferior al
covorului trebuie sa indeplineasca urmatoarele
cerinte:

— marginile de capat a doua rulouri adiacente
trebuie sa fie decalate una fata de cealalta cu
500 mm;

—suprapunerile laterale ale materialului
Technoelast SOLO trebuie sa fie de 120 mm;

— suprapunerile de capat ale materialului tre-
buie sa fie cel putin 150 mm.

8.26.7. La montarea materialului Technoelast
SOLO primul rulou este plasat astfel, incat, axa
longitudinala sa treaca prin palnia de scurgere.
Primul rulou de material este sudat la stratul
ranforsant al palniei de scurgere.

8.26.2. PynoHbl MaTepuana packaTbiBaloT
nonepek pebep NPOPUNNPOBAHHOIO fMCTA,
a Kpenex ycTaHaBnNMBaloT B BEPXHIOKD €ro nos-
Ky (puc. 15).

8.26.3. lMNpu yknagke KpOBENbHOro KoBpa U3
matepuana TexHoanact COJIO B oguH cnowm
MOXeT noTpeboBaTbCs yCTaHOBKA AOMOSHMU-
TEeNbHOro Kpenexa B cepeanHe pynoHa maTte-
punana. B Takom cniyyae kpenex yctaHaBnmBa-
eTcs B Nonocy marepuana mapku TexHoanact
OMM, wupuHon 200 mm, KOTOpYyIO pacnonara-
0T nocepeauHe pynoHa TexHoanact COJIO.
3atem Ha nonocy yknagbiBalT MaTepuan
TexHoanact COJIO n npunnaensatoT ero K Hen.

8.26.4. KpoBernbHbI KOBEP U3 MaTepuana map-
kn TexHoanact COJ10 yknagbiBaetcs ¢ npume-
HEHVEM KaK CBapKku ropsiyMM BO34YXOM, TaK
C MCMONb30BaHWEM ra30BOW rOpPEesnkKu.

8.26.5. B mecTax ycTaHOBOK BOOOMNPUEMHbIX YaLLl
BOPOHOK BHYTPEHHEr0 BOLOCTOKa BbINOMHSAOT
MOHWKEHWE YPOBHS KPOBSN pa3MepoM He MeHee
500 x 500 mm, nogpesas BEPXHIOK NNUTY yTe-
nnuTensa. B noHwkeHune yknagbiBarOT MIOCKWN
a/u nucT TonwuHom He meHee 10 mm. Ha nuct
HaMnaBnsalT CNoW yCuUneHus u3 marepuana
TexHoanact 3l 1 BKNenearoT B HEr0 BO4OMNPU-
€MHYI0 Yally BOPOHKW. YNOXEHHbIN TakMum 06-
pasoM MMAOCKUIA a/u, NUCT No yrram 3akpennsoT
yepe3 matepman TexHoanacTt Il K Hecylle-
My NpOOUNMPOBAHHOMY JIUCTY. camMopesamu
C [IBOHOWM pe3bboi 1 METANNMYECKON LLIanGoN.

8.26.6. Packnagka pyfiOHOB HWXHEro cnos
KpOBENbHOro KoBpa AOMKHa COOTBETCTBOBATb
cnegyowmm TpeboBaHUAM:

— TOpUEBbIE KPOMKM OBYX COCELAHUX PYFIOHOB
OOMKHbI ObITb CMELLEHbl OTHOCUTENLHO ApYr
apyra Ha 500 mm;

— OGOKOBOWM HaxnecT MOMOTHULL, Ans marepuana
TexHoanact COJ10 gomkeH coctaBnaTb 120 MM,

— TOPLEBOM HaxXIeCT MOMOTHULLL JOIMKEH COCTaB-
naTb He meHee 150 Mm.

8.26.7. MNMpwn yknagke martepuana TexHoanacT
CONO nepBbI pynoH yknagbiBaoT Taknm o6-
pa3om, 4ToObl ero NpogosibHasg ocb Npoxoauna
yepes3 BOOONPUEMHYO Yally BOOOCTOYHOW BO-
poHku. [NepBbI pyNoH maTepuana npMBapuea-
IOT K CIIOK YCUSEHUS Y BOOONPUEMHON Yaluu
BOAOCTOYHOMN BOPOHKN.
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8.26.8. Ruloul este fixat mai intai la un capat rei-
esind din calcul de trei elemente de fixare pentru
fiecare capat al ruloului. Mai apoi ruloul este tras
si fixat cel de al doilea capat. Dupéa aceasta, ru-
loul este fixat pe ambele laturi longitudinale.

8.26.9. Urmatorul rulou este rulat pe material-
ul deja asezat indeplinind conditiile indicate in
punctul 8.26.6. Apoi, capatul celui de al doilea
rulou este fixat mecanic si tragand ruloul pe
lungime, este fixat cel de al doilea capat. Este
fixata partea longitudinala opusa primului rulou
a rostului. Dupa aceasta rulourile sunt sudate
in rostul longitudinal cu ajutorul echipamentelor
automate si, daca este necesar, se sudeaza
marginile cu un uscator manual.

8.26.10. inainte de a realiza jonctiunile Tnveli-
torii la suprafata verticalda sunt efectuate ur-
matoarele lucrari pregatitoare:

— suprafata verticala este nivelata pe o inaltime
de aplicare a materialului invelitorii de cel
putin 350 mm;

—n cazul in care suprafata este realizata din
mai multe elemente (caramizi, blocuri), atun-
ci este tencuitd cu un amestec cu marca nu
mai mica decat M150 pe inaltimea aplicarii
invelitorii sau este captusitéd cu foi presate
plate de azbociment pe astereala;

—in locurile de imbinare a suprafetelor vertica-
le cu cele orizontale este realizata bordura
de trecere cu inaltimea nu mai putin de 100
mm, sub un unghi de 45°.

8.26.11. Este interzisa aplicarea unui singur ru-
lou de material cu trecere de pe suprafata ori-
zontala pe cea verticala, fara a rupe straturile
pe bordura de trecere.

8.26.12. Pe acoperisurile obisnuite materialul
este aplicat pe bordura de trecere si fixat me-
canic de-a lungul suprafetei verticale, cu un
pas de cel mult 250 mm.

8.26.13. Stratul suplimentar al covorului aco-
perisului este asezat pe o suprafata verticala,
astfel incat sa se asigure aplicarea materialului
pe suprafata orizontala pe cel putin 300 mm
de la marginea bordurii de trecere iar supra-
punerile laterale a panzelor sa fie de 100 mm.
Materialul invelitorii este aplicat pe suprafata
verticala pe o inaltime de cel putin 350 mm.

8.26.8. PynoH cHayana KkpenaT ¢ ogHoOro Top-
La 13 pacyeta Tpu Kpenexa Ha TopeL pyrioHa.
3areM HaTArMBalT PYNOH W 3aKpennsT co
BTOpOro Ttopua. ocne atoro pynoH KpensaTt no
NPOAOSNbHbLIA YacTW C OAHOW N APYro CTOPOHBI.

8.26.9. CneaytowimMn pynoH packaTtblBaloT Ha
yXe YNOXEHHbI Martepuan BbIMOSHASA YCno-
BUS NyHKTa 8.26.6. 3aTeM MexaHn4yeckn 3akpe-
NNSAT TOopew, BTOPOro pyrioHa W, Hatarmeas py-
NOH, NO ANWHe KpensaTt BTopon Topel. Kpenar
NPOTUBOMNOMNOXEHHYIO OT NEPBOro pynoHa npo-
OOMNbHYIO CTOPOHY wWBa. [locrne 4ero pyroHsbl
CcBapvBaloT B NPOAONbHOM LUBE MUCMONb3ys aB-
Tomaru4eckoe obopygosaHue u, npu Heobxo-
ANMOCTW, NoABapvBas Kpas pyYHbIM (peHOoM.

8.26.10. MNepepn BLINOMHEHNEM Yy3Nna NpUMbIKa-
HUSI KPOBMY K BEPTUKANbHOW MOBEPXHOCTM NPO-
BOAOAT criegytoLLme noarotoButenbHble paboThbl:

— BEPTMKANbHY0 MOBEPXHOCTb BblpaBHUBAKOT
Ha BbICOTY 3aBeAEHMS KPOBENbHOIO MaTepu-
ana—He meHee YyeM Ha 350 mm;

— eCNnn NOBEPXHOCTb BbINOMHEHA U3 LUTYYHbIX
mMaTepuanos (kmpnm4dm, 6rokum), To ee owTyKa-
TYpuBatoT pacTBOPOM Mapku He Hmxe M150 Ha
BbICOTY 3aBefeHUs KpOBEefbHOro marepuana
unn obLmMBaT NPECCOBaHHLIMU  NIIOCKUMMN
acbecToueMeHTHbIMU NMcTaMmu No obpeLueTke

— B MeCTe COMpsXKeHUs BepTUKanbHOW WU ro-
PU30OHTanNbLHOM MOBEPXHOCTEN YyCTpavBaoT
nepexofHbli GOPTUK BbLICOTOM He MeHee
100 mm, nog yrnom 45°.

8.26.11. Banpelyaetca 3aBoauTb Marepuan
C TOPU3OHTaNbHOM MOBEPXHOCTM Ha BEPTU-
KarnbHYH OOHUM PYFOHOM, He pa3pbiBas Cnou
Ha nepexogHoM 6opTuke.

8.26.12. MaTtepuan psagoBoM KpoOBNU 3aBoAAT
Ha nepexoaHbIN BOPTMK N MEXaHMUYECKM 3aKpe-
NASOT BOOMb BCEN BEPTUKAIIbHOW MOBEPXHO-
CTK C warom He 6onee 250 mm.

8.26.13. [JononH1TENbHLIA CION KPOBENbHOMo
KoBpa Ha BepTUMKanbHOW MOBEPXHOCTU YKNa-
OblBalOT Takmm obpasom, 4yToObl obecneunTtb
3aBefeHne maTepmana Ha ropuU3OHTanbHYo
NoBEpPXHOCTb He MeHee YyeM Ha 300 Mm OT Kpas
nepexogHoro 6opTuka, a 6GOKOBOW Haxnect
nonotHuw coctaenan 100 mm. KpoenbHbIi
MaTtepuan 3aBO4AT Ha BepPTUKanbHYO NOBEPX-
HOCTb He MeHee 4YeM Ha 350 mwm.
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8.26.14. Marginea superioara a stratului supli-
mentar de covor, la jonctiunea cu suprafata
verticala este fixata cu o sipca speciala de alu-
miniu. Sipca este fixata pe toata lungimea jon-
ctiunii la suprafata verticala, cu un decalaj de
5 + 10 mm intre marginile sipcelor adiacente.
Fixarea sipcii de margine se va efectua numai
cu suruburi autofiletante universale cu manson
din material plastic. in punctele de modificare
a naltimii de plasare a covorului, si marginile
verticale ale materialului sunt inramate cu sip-
ca de aluminiu. Primul surub este fixat la nu
mai departe de 50 mm de la marginea sipcii, al
doilea surub peste 100 mm de la primul, restu-
lu suruburilor sunt fixate cu un pas de 200 mm.

8.26.15. Nu este permisa fixarea de sipca cu
dibluri-cui, precum si cu dibluri-cui cu manson
de plastic.

8.26.16. Partea superioara indoita a sipcii tre-
buie sa fie ermetizatd cu material de etansare
TECHNONICOL Ne 71.

8.27. Norme pentru montarea covorului in
doua straturi.

8.27.1. Baza pentru covor este curatata de
praf si moloz, continutul de umiditate a bazei
la montarea rulourilor de izolatie si a celor de
material pentru invelitoare trebuie sa fie:

8.26.14. BepxHun kpan [ONONHUTENLHOMO
Crnosi KPOBENbHOr0 KOBpa Ha MNPUMbIKAHWK
K BepTMKanbHOM MOBEPXHOCTU 3aKpennsoT
cneuunanbHOn antoMUHNEBOWN KpaeBOW PENKON.
Peikn yctaHaBnuealoT Mo Bce ASfIMHE MPUMbI-
KaHus K BEPTUKarbHOM MOBEPXHOCTU C 3a30-
poM 5 =+ 10 MM Mexay KpasiMn COCEAHUX PEEK.
KpenneHne KpaeBoM penku Npou3BoanTCs
TONbKO YHUBEPCanbHbIM CaMOPE30M C NnacTu-
KOBOM rurib3on. B Mmectax nameHeHus BbICOThI
3aBedeHNs KOBpa KpaeBoOW penkon obpamns-
10T 1 BepTUKarbHble Kpasa maTepuana. Nepsbliit
Kpenex ycTaHaBNuMBaloT, OTCTynasi He Gonee
4yeM Ha 50 MM OT Kpasi perku, BTOpOM caMopes
yepes 100 MM OT nNepBoro, BCe nocneaytowine
camopesbl ycTaHaBnmeatoted ¢ warom 200 mm.

8.26.15. He ponyckaeTcs KpenneHme Kpaeson per-
Ku 3ab61BHbIMI At06Enb-rBo3aAMK, a Takke 3a0mB-
HbIMW A00enb-rBo30AMM C NNACTUKOBOW MINb30M.

8.26.16. BepxHu OTrMb KpaeBOW PEWKM He-
obxogumo  3arepMeTM3npoBaTb FEPMETUKOM
TEXHOHWKOJb Ne 71.

8.27. MNpaBuna ycTponcTea ABYXCNONHOMO KPo-
BEMbHOro KoBpa.

8.27.1. OcHoBaHMe NO4 KPOBESbHLIN KOBEP
ouYMLLalT OT MbIfIM U Mycopa, BNaXHOCTb OC-
HOBaHWS NpU YCTPOMCTBE PYSIOHHOM U30MsuUmMn
1 KpOBNW AOMKHa ObITb:

Tipuri de baze
Tunbl ocHoBaHUMN

Umiditate permisa, nu mai mult de
[DonycTtumas BnaXxHoCTb, He 6onee

LUeMeHTHO-Nec4YaHble, T’MncoBbi€ N rnnconecyYaHble

Din beton 4%

BeToHHbIe

Din ciment-nisip, ghips si ghips-nisip. 59
(o]

8.27.2. Inainte de montarea covorului, baza pen-
tru covor este grunduita grund TECHNONICOL
Ne 01. Grund este aplicat uniform cu rulouri sau
perii pe Tntreaga suprafata. Consum grundului—
300-350 g/m?.

8.27.3. La montarea invelitorii din materiale in
rulou, aranjarea materialului se face in sus pe
pante—de la punctele joase pana la creasta.
Rulourile sunt derulate intr-o directie paralel
sau perpendicular pe panta, la pantele cu o in-
clinare mai mare de 15%—numai de-a lungul
pantei. Nu este permisd montarea incrucisata
a panzelor de material.

8.27.2. lNepen yCTpONCTBOM KPOBESTLHOIO KOB-
pa OCHOBaHWE MO KPOBESbHbIN KOBEP FPYHTY-
0T npaimepoMm O6uTyMHbIM TEXHOHWMKOIb
Ne 01. MNMpanmMep HAHOCAT BanMKamu Unu LeT-
KaMun paBHOMEPHO Mo BCelr NoBepxHOCTH. Pac-
xop npanmepa— 300-350 r/m2.

8.27.3. lpn ycTpOWCTBE PYSIOHHbLIX KPOBESNb
packnajka KpoBernbHOro marepuana npousso-
ONTCS BBEPX MO YKIMOHAM—OT HWXKHUX TOYeK
0o Bogopasgena (koHbka). PynoHbl packaTtbl-
BalOT B OAHOM HarnpasneHuMn napannenbHo
NN NepneHauKYNApPHO YKIOHY, NpU YKNOHax
bonee 15%—Tonbko BOONb YyKroHa. [lepe-
KpecTHasa yknagka nonoTHULW, maTtepuana He
poryckaercs.
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8.27.4. La montarea invelitorii din materiale in
rulou, aranjarea materialului se face in sus pe
pante—de la punctele joase pana la creasta.

8.27.5. Tnainte de montare covorului principal
se vor efectua urmatoarele lucrari: pe aco-
perisurile cu drenaj intern—ranforsarea locu-
rilor de montare a péalniilor de colectare cu ma-
terial fara granulatie, cu dimensiuni de 500 x
500 mm, instalarea palniei de colectare a apei
si a stratului suplimentar la palnie; pe stresinile
cu sistem de scurgere neorganizata stratul de
ranforsare se realizeaza cu o latime de 400 mm
de la marginea stresinii iar pentru acoperisurile
cu sistem de scurgere organizata externa—cu
o latime de 1 metru de la margine.

8.27.6. Pe acoperisurile cu sistem de scurge-
re organizatd o regula generala de montare
a stratului inferior este urmatoarea: primul ru-
lou trebuie sa fie pozitionat astfel incat mar-
ginea sa laterala sau de capat, in functie de
pozitionarea ruloului, sa treaca prin axa palniei.
Pe acoperisuri cu sistem de scurgere neorga-
nizatd montarea se face de la coltul stresinii.

8.27.7. Pozitionarea rulourilor stratului infe-
rior al covorului trebuie sa indeplineasca ur-
matoarele cerinte: marginile de capat a doua
rulouri adiacente trebuie sa fie decalate una
fata de alta cu 500 mm, suprapunerile laterale
trebuie sa fie de cel putin 80 mm, suprapunerile
de capat a rulourilor trebuie sa fie de 150 mm

(fig. 16).

8.27.4. Tlpn yCTpPOWCTBE PYNOHHbLIX KPOBESb
packnagky KpoBernbHOro marepuarna npou3Bo-
AT BBEPX MO YKINOHAM— OT HWXHUX TOYeK A0
Bogopasaerna (KOHbKa).

8.27.5. [lo Havana yknagku OCHOBHOIO KpOBerb-
HOrO KOBpa BbIMOMHAT criegyowme paboTbl:
Ha Kpbllax ¢ BHYTPEHHUM BOAOCTOKaM—YCU-
fieHMe B MeCTe PacrnonoXeHns BOAONPUEMHOWN
BOPOHKM CrOEM KpOBenbHOro matepuana 6es
nocbinkn 500 x 500 MM, ycTaHOBKY BogonpuemM-
HOW Yalln BOAOCTOYHOM BOPOHKM U YCTPOMCTBO
OOMOMHUTENBHOMO Crosi Yy BOAOMNPUEMHON BO-
POHKM; Ha KapHU3HOM CBECE KpbILL C HEOPraHu-
30BaHHbIM BOAOCTOKOM CIION YCUMEHUS BbIMNOS-
HAeTcsa wnpuHon 400 MM OT Kpas cBeca, a Ans
KpbiL C OpraHn30BaHHbIM HapPY>KHbIM BOOOCTO-
KOM—LLUMPUHON 1 METP OT Kpas.

8.27.6. [Ina Kpbllw C OpraHM3oBaHHbLIM BOOO-
CTOKOM OOLUMM NpaBWUMOM YKNagKM HKHEro
Ccnosi sIBNSIETCS crieaylollee: nepsBbii PyrioH
OOIMKEH pacnonaratbCcsi Takum obpasom, 4To-
Obl ero bokoBas unu TopueBasi KpOMKa, B 3a-
BUCMMOCTU OT pPacCnofioKEHUS MONOTHUL, pYy-
FNIOHOB, NMpoxogura 4Yepe3 OCb BOAOMPUEMHOM
BOPOHKM. Ha Kkpbllwax ¢ HeopraHm3oBaHHbIM
BOAOCTOKOM YKnagka Mpou3BOgMTCS OT yrna
KapHU3HOro cBeca.

8.27.7. Packnagka pyriOHOB HWXHEro crios
KPOBENbHOrO KOBpPa AO0SMKHA COOTBETCTBOBATb
cnegyowmmMm TpeboBaHNsIM: TOpLEBbIE KPOMKM
OBYX COCEOHUX PYNOHOB OOSMKHbI ObiTb CMe-
LeHbl oTHocUTenbHO Apyr Apyra Ha 500 mwm,
OOKOBOW HaxNecT MOMOTHULL, AOMKEeH cocTaB-
naTb He meHee 80 MM, TOPLEBOM HaxMecT no-
NoTHULY, gormkeH coctaenatb 150 mm (puc. 16).

L% 80+100

Fig. 16 1—suprapunere transversala; 2—suprapunere laterala; 3—covor
Puc. 16 1 —nonepeyHbli HaXNECT; 2— NPOAONbHbIA HaXMNECT; 3—KPOBENbHbIN KOBEP
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8.27.8. Tnainte de inceperea sudaérii, primul ru-
lou al stratului inferior de material este derulat
si pozitionat in raport cu sistemul de scurge-
re. Jumatate din rulou este rulat spre mijloc
infasurandu-l pe o teava sau un tub de car-
ton. Apoi rulonul se deruleaza incet spre sine,
incalzind stratul inferior al ruloului cu incalzirea
simultana a bazei. Incalzire se face cu mis-
care lind a arzatorului, astfel incat materialul
si suprafata sa fie incalzite uniform. Pentru o
sudura de calitate a materialului este necesar
de a obtine formarea unui rulou mic de liant in
locul de contact al materialului cu suprafata ba-
zei. In mod similar este sudatéa si a doua parte
a ruloului.

8.27.9. Urmatorul rulou este derulat, pozitionat
astfel Incat sa asigure suprapunerea necesara
pe ruloul deja sudat. Incalzirea la sudarea celui
de al doilea rulou se va efectua cu miscari line
sub forma de L a arzatorului, astfel incat sa fie
incalzit uniform atat materialul cat si suprafata
bazei si sa se asigure o incalzire suplimentara
a portiunii suprapuse a materialului.

8.27.10. Un indicator al calitatii sudurii este
scurgerea de aproximativ 5 + 15 mm a liantului
de bitum sau bitum-polimer de sub marginea
laterald a materialului.

8.27.11. La montarea primului strat pe baza
din vata minerala, materialul Technoelast FIX
este fixat mecanic iar rosturile sunt topite cu un
arzator cu gaz. Regulile de fixare sunt descrise
inp 8.26.

8.27.12. Pe acoperisuri cu sistem de scurgere
intern organizat primul rulou al stratului supe-
rior este pozitionat in asa fel incat axa palniei
sa treaca prin centrul ruloului. Pe acoperisurile
cu sistem de scurgere extern organizat si neor-
ganizat montarea este efectuata de la coltul
stresinii sau a jgheabului de perete.

8.27.13. Pozitionarea rulourilor stratului superi-
or al covorului trebuie sa corespunda urmatoa-
relor cerinte (fig. 17):

8.27.8. lepen Havanom HannaeneHus nep-
Bbll PYNOH HWXHEro Crnos matepuana packa-
TbIBAIOT, BblpaBHMBAOT €ro MofoXeHne OTHO-
CUTENbHOrO 3aremMeHTa BogocToka. [1onoBuHY
pyfioHa CKaTbIBalOT K cepeavHe, HamaTbiBas
Ha TpyOy MM KapTOHHYLO Wnynto. 3arteMm py-
NOH NOCTENeHHO packaTbiBaloT Ha cebsi, pa3o-
rpeBasi HUXKHUA NPUKIIENBAIOLLNIA CIOW pyrio-
Ha C OAHOBPEMEHHbLIM HarpeBOM OCHOBAHMS.
HarpeB npou3BogaT nnaBHbIMU ABMKEHUAMMN
ropenky Ttak, 4YTobbl paBHOMEPHO Harpesarscs
mMaTepuan u NOBEpPXHOCTb. [INa ka4eCTBEHHOrO
HannaeneHnsa marepuana Heobxogumo Oobu-
BaTbCsl 0Opa3oBaHMs HEOONbLLOINO Banvka Bsi-
XyLLero B Mecte COMpPUKOCHOBEHUSA mMaTepua-
na ¢ NOBEPXHOCTbID OCHOBaHMSA. AHaNOrMyHO
HaNNaBNAT BTOPYHO NOMOBUHY PySiOHa.

8.27.9. Cnefyowimin pynoH packaTbiBatoT, Bbl-
paBHMBAIOT Takum obpasom, 4Tobbl obecne-
YNTb HEOOXOAMMbBIN HaxMecT Ha YyXe Hannas-
NEHHbIN pynoH. HarpeB npu HannaeBneHun
BTOPOro pyfioHa Npou3BogAT nnaBHbiMK [-00-
pasHbIMW OBWKEHUSIMA TOPENKM TaK, 4TOObI
paBHOMEPHO HarpeBarics matepuarn u noBepx-
HOCTb OCHOBaHus 1 obecneynBancsa 4OMNoMHM-
TenbHbIA NporpeB Ton obnactn martepuana,
KoTopasi MAET BHAXMeCT.

8.27.10. lNpusHakoM KayeCTBEHHOro Hanrna.s-
neHus maTtepuana sBNsSeTcs BblTekaHue 6u-
TYMHOro vnn GUTYMHO-NONMMEPHOIO BSXYLLE-
ro us-nog 60KOBOW KPOMKM MaTepuana npu-
MEPHO Ha 5 + 15 mm.

8.27.11. lNpwn yknagke nepBoro Crnosi Ha oc-
HOBaHME U3 MUHeparnoBaTHbIX NNUT, MaTepu-
an TexHoanact ®UKC kpenar mexaHn4eckw,
a WBbl CNNaBnsoT ra3oBoun ropenkoun. MNpasu-
na Kpenexa onucatbl B n. 8.26.

8.27.12. Ha kpblwax ¢ opraHnM3oBaHHbIM BHY-
TPEHHUM BOAOCTOKOM NEPBbIA PYNOH BEPXHErO
cnos pacnonararT Takum o6pasom, YToObl OCb
BOLOCTOYHOWN BOPOHKU Npoxoanna yepes cepe-
AVHY pynoHa. Ha KpoBnsx ¢ Hapy>HbIM opra-
HW30BaHHbIM U HEOPraHM3oBaHHbLIM BOAOCTO-
KOM yKnagka npousBogdaT OT yrna KapHU3HOro
cBeca U HaCTEHHOro BOAOCTOYHOrO xenoba.

8.27.13. Packnagka pyrioHOB BEpPXHEro cros
KpOBENbHOrO KOBpa AOMKHa COOTBETCTBOBATb
cnegytowmm TpeboaHuam (puc. 17):
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6

(300 g4

R0

Fig. 17 1—suprapunere transversala; 2—suprapunere laterald; 3—stratul superior al covorului de acoperi-
re; 4—stratul inferior al covorului de acoperire; 5— suprapunerea laterala a rulourilor stratului inferior;
6 —suprapunerea laterala a rulourilor stratului superior.

Puc. 17 1 —nonepeyHbln HaxnEcT; 2—NpoAosnbHbIA HAXECT; 3—BEPXUIA CIOWN KPOBESbHOMO KOBPA;
4 — HWXXHWUIA CNOWN KPOBENBbHOMO KOBPA; 5 — NPOAOorbHbIA HAXMNECT PYNOHOB HUXKHErO Crost; 6 —nonepeyHbIn
HaxNECT PyNOHOB HUXXHETO CIOS.

marginile de capat a doua rulouri adiacente tre-
buie sa fie decalate una fata de cealalta cu 500
mm; suprapunerea laterala a rulourilor trebuie
sa fie de 100 mm; suprapunerile de capat are
rulourilor trebuie sa fie de 150 mm;

rosturile laterale ale stratului superior trebuie
sa fie decalate cu cel putin 300 mm fata de ros-
turile laterale ale stratului inferior;

suprapunerile de capat ale rulourilor primului si
al celui de al doilea strat deasemenea trebuie
sa fie decalate una fata de cealalta cu cel putin
500 mm.

8.27.14. Procedura de sudare a stratului su-
perior este similara cu procedura de sudare a
stratului inferior.

8.27.15. La efectuarea rosturilor de capat pe
stratul superior al covorului, materialul este
sudat pe un strat cu presara de protectie. Ma-
terialul, pe care este efectuatd sudarea, este
incalzit cu arzatorul cu gaz, pe o suprafata de
150 mm de la sina de capat, apoi granulatia de
protectie este tasata cu o o spatula. Ca rezul-
tatul se obtine o banda neagra omogena. Dupa
pregatirea portiunii sub suprapunerea de capat
se efectueaza rostul de capat.

TOpUEBbIE KPOMKM [ABYX COCEOHUX PYMOHOB
OOMKHbI BblTb CMEeLLEeHbl OTHOCUTEMLHO ApYyr
apyra Ha 500 Mm; BOKOBOW HaxnecT NONOTHMLL,
pormxkeH coctaenatb 100 Mm; TOpLEBOW HaxnecT
MOMOTHULL, JOmKeH cocTtaBnatb 150 Mm;

OOKOBbIE LLBLI BEPXHErO CrOSA OOIMKHbI ObITb
cMelleHbl He meHee Yyem Ha 300 MM OTHOCK-
TernbHO OOKOBBIX LUBOB HUXHErO CIos;

TOpLEBbIE HaxNecTbl MOMOTHMULL, MEepPBOro
N BTOPOro CNost Takke AOMKHbl ObiTb cMmelle-
Hbl OTHOCMTENBHO APYr Apyra HEe MEeHee YeM Ha
500 mm.

8.27.14. Tllpuembl HannaefeHUs BEPXHEro
CNosi aHanorn4yHbl NpuemMamM HannaeneHus ma-
Tepuana HWXHero crnos.

8.27.15. MNpwu BbINOMHEHMM TOPLEBLIX LUBOB Ha
BEPXHEM Cfoe KpOBENbHOro KoBpa, matepuarn
HannaBMNAETCA Ha CMNON C 3aLLUTHOW MOCHIMKOM.
MaTepwnan, Ha KOTOpbI BbIMOSHAKOT HanMaene-
Hue, Ha 150 MM OT TOpLIEBOM KPOMKM MO BCEWN
LUMPUHE MONOTHULWA MNPOrpeBaroT rasoBon ro-
penkon, 3aTtemM 3alMTHas Mocbinka Ha 3TOM
yyacTke BTannMBaeTcs Mpu nomoLLn Linatens.
B pesynsrate nonyyaeTtcs ogHopoaHasi nonoca
YyepHoro uBeTa. Nocne NogroToBkW y4acTka nos
TOPLIEBOWN HaXrEeCT BbIMOSHAKT TOPLEBOM LLOB.
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8.27.16. La executarea rosturilor laterale de pe
creasta, in locurile In care materialul este sudat
pe stratul cu presara de protectie, pregatirea
suprafetei rostului Tnainte de sudare este simi-
lara cu pregatirea rostului de capat.

8.27.17. Straturile suplimentare pe jonctiunile
la suprafetele verticale sunt executate pe su-
prafata verticala pe o inaltime nu mai mica de
300 mm.

8.27.18. Este interzisa aplicarea unui singur ru-
lou de material cu trecere de pe suprafata ori-
zontala pe cea verticala, fara a rupe straturile
pe bordura de trecere.

8.27.19. Toate colturile interioare si exterioare
pe jonctiunile la suprafetele verticale aplicatiile
trebuie sa fie intarite cu un strat suplimentar de
material pentru acoperisuri.

8.27.20. Inainte de sudare, suprafata verticala
este egalizata la inaltimea de aplicare a mate-
rialului pentru acoperisuri. In cazul in care su-
prafata este realizata din mai multe elemente
(caramizi, blocuri), atunci este tencuita cu un
amestec cu marca nu mai mica decat M150
pe inaltimea aplicarii invelitorii sau este cap-
tusitd cu foi presate plate de azbociment pe
asterealala. Cerintele privind umiditatea bazei
sunt aceleasi ca si pentru montarea covorului
principal.

8.27.21. In locurile de imbinare a suprafete
verticale cu cea orizontala trebuie sa fie reali-
zata o bordura de trecere cu o inaltime minima
de 100 mm, sau o scafa cu o raza de 100 mm.
Bordura de trecere este realizatd din mortar
de ciment-nisip, asfalt sau vata minerala rigida
(TECHNORUF 45), sau alte materiale.

8.27.22. Suprafata verticala este grunduita pe
inaltimea aplicarii invelitorii cu grund de bitum
TECHNONICOL Ne 01. Grund este aplicat uni-
form cu rulouri sau perii.

8.27.23. Pana la inceperea montarii covorului
pe jonctiunile la suprafetele verticale, pe bor-
dura de trecere este montat un strat ranforsant
din material fara presara cu suprapunere pe
suprafata orizontald nu mai putin de 100 mm.

8.27.16. lMpwn BbINONMHEHMM GOKOBbLIX LUBOB Ha
KOHbKe, B MecTax rae maTtepvan Hannaenser-
CS1 Ha CINOW C 3aLLUUTHON NOCLINKOW, NOAroToBKa
yyacTka LWBa nepea HannaesneHnem aHanormy-
Ha NoAroToBKE TOPLIEBOrO LUBA.

8.27.17. [lononHuTenNbHbIE CIOWN Ha NPUMbIKa-
HUM K BEPTUKAINbHOW NOBEPXHOCTWN 3aBOAAT Ha
BEPTMKamNbHY0 MOBEPXHOCTb HE MEHEE YEM Ha
300 mm.

8.27.18. 3anpewaerca 3aBoguTb Marepuan
C TOPWU30OHTanbHOW MOBEPXHOCTM Ha BEPTU-
KarnbHYl OOHUM PYFOHOM, He pa3pbiBas CIou
Ha nepexogHoMm 6opTuke.

8.27.19. Bce BHyTpeHHVE N BHELLHWE YITbl Ha
NPUMbIKaHUAX K BepTUKarbHbIM MOBEPXHOCTAM
AOIMKHbI  ObITb  YCUMEHbl  OONONHUTENbHBIM
CMNoeM KpoBeribHOro matepuana.

8.27.20. BepTukanbHylo MOBEPXHOCTb nepen
HannaeneHneM BbIPaBHUBAKT Ha BbICOTY 3a-
BeeHNsa KpoBenbHOro martepuwana. Ecnv no-
BEPXHOCTb BbIMOMHEHA U3 WITYYHbIX Matepua-
noB (kmpnu4n, 6Gnokn), To ee oTyKaTypMBatoT
pacTBOpOM Mapkm He Hmke M150 Ha BbICOTY
3aBefileHNs KpOBEerbHOro matepuana unu ob-
LUMBAOT NpeccoBaHHbIMU MIOCKMMK acbecTo-
LeMeHTHbIMM NncTamm no obpetuetke. K Bnax-
HOCTW OCHOBaHUS MPeabsBMsTCA Takue Xe
TpeboBaHUA Kak npu YCTPOWUCTBE OCHOBHOMO
KpOBENbHOro KoBpa.

8.27.21. B mecTe conpsikeHus BepTUKanbHOM
N TOPU3OHTarNbHOW MMOBEPXHOCTEN [OIDKEH
ObITb BbINOMTHEH NEPEXOAHbIN BOPTUK, BICOTON
He meHee 100 MM, 1nNn BbIKPY>XKa C paanycom
100 mm. lMepexoaHbin GOPTUK BbIMNOMHAKT U3
LeMEeHTHO-MecyaHoro pacTteopa, acdansra
UIn XKeCTKON MUHepanoBaTHOW NnuTbl (U3 Ma-
Tepnana mapkn TEXHOPY® 45), nnn gpyrux
mMaTepuaros.

8.27.22. BepTuKanbHyl0 MNOBEPXHOCTb [PYH-
TYIOT Ha BbICOTY 3aBedeHUs KPOBENbHOro Ma-
Tepnana npanmepom 6uTymHeiM TEXHOHMU-
KOJ1b Ne 01. pyHTOBOYHbIE COCTaBbl HAHOCAT
BanvKamMmu unu Letkamu.

8.27.23. [1o Hayana ycTpoKncTBa KpPOBENbHOMo
KOBpa Ha MpUMbIKaHUM K BEpPTUKaribHOM Mo-
BEPXHOCTM Ha NepexoaHbIn BOPTUK yKknaabiBa-
0T Crowv ycuneHus ns matepvana 6e3 nocbin-
K/ C HaxmnecTOM Ha ropM3OHTanbHYH NoBeEpX-
HOCTb He MeHee 100 MMm.
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8.27.24. Materialul stratului inferior de covor
este plasat astfel incat sa se asigure pozitiona-
rea materialului pe suprafata orizontala de cel
putin 150 mm de la marginea bordurii de trece-
re iar suprapunerea laterala a ruloului sa fie de
100 mm. Suprapunerea laterala a materialului,
montat pe jonctiune, trebuie sa fie decalata in
raport cu suprapunearea laterala a materialului
montat pe acoperisul obisnuit cu nu mai putin
de 200 mm.

8.27.25. Tnainte de a incepe sudarea, ruloul
stratului inferior de materialul este masurat
pe suprafata verticala si este taiata bucata cu
lungimea necesara, tindnd cont de suprapune-
rea pe suprafata orizontala. Bucata de materi-
al pregatita este rulata pe o bobina de carton.
Sudura se realizeaza deruland ruloul de jos in
sus de la marginea superioara a bordurii de
trecere sau a scafei. Incalzirea este efectuata
cu miscari line ale arzatorului, astfel incéat sa fie
incalzit uniform atat materialul cat si suprafata.
Pentru o calitate inalta a sudurii este necesar
sa se obtina formarea unui mic rulou de liant
in locul de contact al materialului cu suprafata.
Materialul va fi incleiat mai intai pe suprafata
verticala iar mai apoi pe bordura de trecere si
pe suprafata orizontala.

8.27.26. Materialul stratului superior de covor
este plasat astfel incat sa se asigure pozitio-
narea materialului pe suprafata orizontala de
cel putin 200 mm de la marginea bordurii de
trecere. Marginea laterala a stratului superior
al materialului trebuie sa fie decalata in raport
cu stratul inferior de jos cu cel putin 300 mm.
Suprapunerea laterala a rulourilor trebuie sa
fie de 100 mm. Sudarea stratului superior de
material pe suprafata verticala este similara cu
sudarea stratuli inferior.

8.27.27. La sudarea stratului superior de co-
vor pe suprafata orizontala materialul urmeaza
sa fie sudat pe stratul superior de material al
covorului obisnuit, care dispunde de presarade
protectie. Pregatirea suprafetei pentru sudarea
pe materialul cu presara protectoare este simi-
lara cu pregatirea inaite de sudare in locurile
suprapunerilor de capat pe stratul superior al
covorului acoperisului obisnuit.

8.27.24. Matepuman HWKHEro crnos KpoBeSibHOro
KOBpa YKIaablBatoT Takum obpas3om, 4Tobbl 06e-
cneyvnTb 3aBegeHne MaTepuana Ha ropusoHTarnb-
HYIO NMOBEPXHOCTb HE MeHee Yem Ha 150 mm oT
Kpasi nepexogHoro bopTtrka, a OOKOBOW HaxmecT
nonotHuL, coctaenaAn 100 mm. BokoBown HaxnecT
mMaTtepuana, ynoXeHHOro Ha NpumbIKaHWUK, OOM-
XeH OblTb CMELLEH Mo OTHOLUEHMIO K BOKOBOMY
HaxnecTy maTtepuana, yroXeHHOro Ha psiaoBON
Kposrie He MeHee 4YeMm Ha 200 MMm.

8.27.25. lNepen HavanoM HannaeneHWs1 PyrnoH
HWKHEro crioss Martepuvana npuMepuBaroT Ha
BEPTMKANbHYIO MOBEPXHOCTb U OTPE3aKT KYCOK
HeobXoaMMOM AJNHBI, C YYETOM HaxJsiecTa Ha ro-
PU30HTanbHY0 MOBEPXHOCTb. [1oAroTOBMEHHbIN
KyCOK mMaTepuana HamaTbiBalOT Ha KapTOHHYHO
wnynto. HannaeneHve NponsBoaaT, packaTbiBas
PYNOH CHU3Yy-BBEPX OT BEPXHErO Kpas nepexon-
Horo GopTuka Mnn BbIKPYXkU. Harpee npounsso-
OSAT NNaBHbIMU ABWKEHUSIMU TOPENKM Tak, YTo-
Obl paBHOMEpPHO HarpeBancsa marepvan u no-
BEPXHOCTb. [NA KayecTBEHHOro Hanna.feHus
mMaTtepuana Heobxoommo aobuBaTbcsa obpaso-
BaHWS HEOOMbLUIOrO Bannka BSXKYLLEro B MecTe
COMPUKOCHOBEHUSA MaTepuarna ¢ NOBEPXHOCTLHO.
lMocne BbLINONMHEHUA BEPTUKANbHON HaKIMEenku
mMaTtepuan nNpuKneMBaeTcs Ha nepexogHom bop-
THKE N Ha FOPM30HTarIbHOW NOBEPXHOCTMW.

8.27.26. MaTtepuan BepxHero cfnosi KpoBenbHO-
ro KoBpa yKrnagblBaloT Takum oOpas3om, 4ToObl
obecneunTb 3aBedeHMe maTepuana Ha ropu-
30HTaNbHY0 MOBEPXHOCTb HE MeHee YeM Ha
200 mm OT kpas nepexogHoro GopTtuka. Boko-
Basi KPOMKa BEPXHEro Crosi marepuarna AormkHa
ObITb CMeLleHa OTHOCUTENBbHO HWXXHEro He Me-
Hee 4yem Ha 300 mm. BokoBol HaxnecTt nonoT-
HULW, maTepuana gormkeH coctaensate 100 Mm.
HannaeneHve BepxHero cnosi matepuana Ha
BEPTMKANbHYIO MOBEPXHOCTb  BbIMOSHAETCS
aHanorM4yHoO HannaBreHNO HUXKHEro Cros.

8.27.27. Tpn HannaBneHUn BEPXHEro cros
KpOBEMbHOIO KOBpa Ha rOPU3OHTarnbHy Mo-
BEPXHOCTb MaTepuan npuxoguTca Hannas-
NATb Ha BEPXHWI Crol martepuana psgoBoro
KpOBESbHOro KOBpa, UMEIOLLEro 3allUTHYIO No-
cbinky. NMoaroToBKy NOBEPXHOCTU ANdA Hannae-
neHna Ha matepman C 3alWMUTHOW MNOCHINKOW
BbIMOSHAKT aHasnorMyHo MOArOTOBKE nepen
HannaeneHnem B MecTe TOpPLEBOro Haxnecrta
Ha BEPXHEM crnoe psaoBOM KPOBNU.
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8.27.28. Marginea superioara a covorului aco-
perisului este fixatd cu o sipca speciala de al-
uminiu. Sipca este montata pe toata lungimea
jonctiunii la suprafata verticald, cu un decalaj
de 5 + 10 mm, intre marginile sipcelor adiacen-
te. Fixarea sipcei de margine este efectuata
numai cu suruburi autofiletante universale, cu
manson de poliamida. In punctele de modi-
ficare a Tnaltimii de plasare a covorului, sunt
inramate cu sipca de aluminiu si marginile ver-
ticale ale materialului. Primul surub este fixat la
nu mai mult de 50 mm de la marginea sipcei,
al doilea surub peste 100 mm de la primul, re-
stulu suruburilor sunt fixate cu un pas de 200
mm. Partea superioara indoita de sipca trebuie
sa fie ermetizatd cu etansant TECHNONICOL
Ne 71.

8.27.29. Nu este permisa fixarea de sipca cu
dibluri-cui, precum si cu dibluri-cui cu manson
de plastic.

8.27.30. La fixarea marginii superioare a co-
vorului acoperisului pe o suprafatd verticala
cu ajutorul saibelor, deasupra covorului, in pe-
rete este taiatd o mica canelura. Saibele sunt
plasate cu un pas de 200 = 250 mm. Mai sus
pe perete in canelura ingusta este montat un
diversor de otel zincat. Suprpunerea in imbi-
narea diversorurilor —30 + 50 mm. Etansarea
jonctiunii se face doar pe marginea diversorului
(fig. 18).

8.27.28. BepxHni Kpan KpOBENbHOro KoBpa
3aKpennawT  cneunanbHONW  antoMUHUEBOW
KpaeBon penkon. Penkn yctaHaBnuealoT MO
BCE OJIMHE NPUMbIKaHUA K BEpPTUKaNbHOW Mo-
BEPXHOCTU C 3a30poM 5 + 10 MM Mexay Kpas-
MW cocegHux peek. KpenneHue kpaeBon pen-
KM NPOU3BOAAT TONbKO YHMBEpPCasrbHbIM ca-
MOPE30M C nonnaMmuaHon runb3on. B mecTax
N3MEHeHUs1 BbICOTbl 3aBedeHUs KOBpa Kpa-
€BOW perkon obpamMnsalT M BepTUKalnbHble
kKpas Mmatepwuana. lNepBbln Kpenex ycrTaHas-
nmBatoT, otcTynas He 6onee yem Ha 50 mm oT
Kpasi penkun, BTopon camopes 4yepes 100 mm
oT nepsoro. Bce nocneaywowune camopesbl
ycTaHaBnuBaT ¢ warom 200 mm. BepxHui
OTrn6 KpaeBoWn penkn repMeTU3npyroT repme-
Tnkom TEXHOHUMKOJIb Ne 71.

8.27.29. He ponyckaeTtca kpenneHve KpaeBou
perkn 3abuBHLIMK O106enb-reo3gsmu, a Takke
3abMBHbIMWN O100EnNb-rBo3asiMum C NiacTUKOBOMN
rMIb30M.

8.27.30. lMpwu KpenneHun BepXHEro Kpas Kpo-
BEMbHOrO KOBpa Ha BepTMKanbHOM MNOBEpX-
HOCTW C WCMNonb3oBaHWeM LWanb, Hag Kpo-
BEMbHbIM KOBPOM B CTEHE NPOpe3aloT Y3Kyio
wTpoby. Wanbbl ycTaHaBNMBAKOTCS C LUArom
200 + 250 mM. Bbllwe Ha CTeHe B y3Kyto LUTPO-
Oy ycTaHaBnNMBalT OTMMB U3 OLMUHKOBAHHON
ctanu. Haxnect B coegwHeHUMM OTMIMBOB—
30 = 50 mm. lepmeTM3aumo NPUMbIKAHUSA NPo-
BOAAT TONbKO MO Kpato otnuea (puc. 18).

Nu mai mult de 500 mm

He 6onee 500 mm

Fig. 18 1—Etansant din poliuretan TECNONICOL; 2—paravan din ofel zincat; 3—element de fixare al
covorului de acoperire cu saiba cu surub cu pas de 200 mm; 4—covor de acoperire.

Puc. 18 1 —repmetunk nonuypetaHoBbin TEXHOHWUKOIb; 2—dapTyk n3 oumMHKOBaHHOW cTanu; 3—kpenne-
HWMe KPOBENbHOIo KoBpa LWarnbon ¢ camope3oMm ¢ warom 200 MM; 4 —KpOBENbHEIN KOBEP.
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8.27.31. Daca pe acoperis sunt prezente glituri de
pazie materialului este fixat cu saibe sau cu ajuto-
rul sipcei de margine. Nu este necesara etansarea
suplimentara a marginii. Deasupra slitilui de pa-
zie este montat un paravan din otel zincat, astfel
incat marginea inferioara a acestuia sa se afle la
o Tnéltime de cel putin 150 mm de la acoperis (fig.
19). Paravanul este fixat cu suruburi autofiletante
Zincate universale cu un strat protector, cu diame-
tru de 4.8 + 5.5 mm si cu manson de poliamida, cu
un pas de 200 + 250 mm. Pe marginea superio-
ara a paravanului se aplica materialul de etansare
TECHNONICOL Ne 71. Suprapunerea imbinarilor
paravanelor —30 + 50 mm.

8.27.31. Npun Hann4nn BblgpbLI Matepuan Kpe-
NAT Wanbamm unm ¢ NOMOLLbIO KpaeBOWN PEVIKU.
JdononHuTtenbHas repMeTnsaums no Kpaw He
Tpebyetcsa. CBepxy Haa BblAPOW yCTaHaBNMBa-
0T (papTyK 13 OLIMHKOBAHHOW CTanu Takum 06-
pa3om, 4ToObl Ero HMXHUIA Kpar Haxoauncst Ha
BblcOoTe He MeHee 150 mm OT kposnu (puc. 19).
Paptyk kpenutca ¢ warom 200 + 250 mMm
yHMBEpCanbHbIMU  OLMHKOBaHHbIMK Camope-
3aMM C 3alMTHbIM MOKPbITUEM, ANAMETPOM
4,8 +5,5 MM 1 c nonMammaHon runb3on. Bepx-
HUIM Kpan drapTyka NpomasbiBalOT repMeTUKOM
TEXHOHWKOJIIb Ne 71 Haxnect B coeguHe-
Hun paptykoB— 30 + 50 mm.

300

150

Fig. 191 —stratul inferior al covorului de acoperire principal; 2— stratul superior al covorului de acoperire
principal; 3—stratul superior al covorului de acoperire suplimentar; 4 — stratul inferior al covorului de aco-
perire suplimentar; 5—paravan din otel zincat; 6 —element de fixare al covorului de acoperire cu saiba
50 mm cu surub cu pas de 200 mm; etansant din poliuretan TECHNONICOL.

Puc. 191 —HWKHWI CNon OCHOBHOIO KPOBENbHOIO KOBPA; 2— BEPXHUIN CNOWN OCHOBHOIO KPOBESNBHOIO KOBPaA;
3—BepXHUIA CroN JONOMHUTENBLHOrO KPOBEMNbHOMO KOBPA; 4 — HUXHWIA CINOW JONONMHUTENBLHOIO KPOBENbHO-
ro KkoBpa; 5— apTyk U3 OLMHKOBAHHOW CTanu; 6 —KpenfeHne KpoBENbHOMo KOBpa CaMope3oM C Luanbon

@50 mm c warom 250 mMm; 7—repmeTuk nonuypeTtaHosbin TEXHOHUKOJb.

8.27.32. Lungimea unui paravan sau diversor
nu trebuie sa depaseasca 2500 mm. Este inter-
zisa fixarea intre diversoare si paravane.

8.27.33. La inaltimea parapetului pana la 700
mm este recomandata aplicarea materialului
pe parapet si montarea diversorului metalic. Di-
versor metalic nu este montat pe toata latimea
parapetului, ci doar din partea fatadei cu iesire
de 80 + 120 mm, pentru a proteja fatada de
umezeala. Pe parapet trebuie sa fie asigurata
o panta Tnspre acoperis de cel putin 5%. Pe
partea superioara a parapetului, dinspre mar-
ginea exterioara este sudat un strat ranforsant
cu latimea care depaseste latimea diversoru-

8.27.32. invHa ogHoro dapTyka unu oTnmea He
pomkHa npesbiwatb 2500 mm. OTnuebl 1 dap-
TYKW 3anpeLlaeTcsa CKpennaTb Mexay cCobown.

8.27.33. MNpw BbIcoTe Napaneta go 700 mm kpo-
BENbHbIN MaTepunan pekoMmeHayeTcsl 3aBoAnNTb
Ha napaneTt, C YCTaHOBKOW MeTanfnm4eckoro
otnuea. MeTannuyeckun OTNUB yCTpamBaeT-
CSl He Ha BCIO LUMPUHY naparneta, a TONbKO CO
CTOPOHbI (hacaga Cc BLIHOCOM 3a ero nNiocKoCTb
80 =120 mm ansa s3awuTbl pacaga oT Hamo-
kaHus. MNpu aToM Ha napanete OOMmkKeH BbITb
obecneyeH yKNoH B CTOPOHY KPOBMNWN He MeHee
5%. Ha BepxHen rpaHu napaneTa OT Hapy>KHO-
ro Kpasi HannNaenAT CIION YCUNEHNSA LUMPUHON,
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lui nu mai putin de 150 mm. Apoi, pe parapet
este montat un diversor din otel zincat, pe care
ulterior sunt aplicate cel putin doua straturi de
material pentru acoperisuri (Fig. 20).

Pants 59, 150

—Yknon 59,

v AN /
/ ? 7 ///[
20 . 4

NpeBbILLAOLLEN LMPUHY OTNIMBA HE MEHEE YeM
Ha 150 mm. 3aTeM Ha NapaneT ycTaHaBNUBaroT
OTNMB M3 OUMHKOBAHHOW CTanu, Ha KOTOPYH
3aBOAAT HE MeHee OBYX CMOEB KPOBENbHOMo
matepumana (puc. 20).

Nu mai mult de 500

Menee 500

/5y

|

Fig. 20 1 —stratul inferior al covorului de acoperire pe acoperis ordinar; 2—stratul superior al covorului
de acoperire pe acoperis ordinar; 3—stratul inferior al covorului de acoperire suplimentar la alaturare
cu suprafata verticala;4 —stratul superior al covorului de acoperire suplimentar la alaturare cu suprafata
verticala; 5—stratul de ranforsare din material de acoperis; 6—crampon in forma T, instalat cu pas de
700 mm; 7—diversor din otel zincat.

Puc. 20 1 —HWXHMI CNoM OCHOBHOMO KPOBEMNbHOrO KOBpPa Ha psA0BOMN KPOBIEe; 2— BEPXHUIA CION OCHOBHOIO
KPOBENbLHOIO KOBPAa Ha psiiOBOW KpOBNe; 3—BEPXHUIA CNOW AOMNOMHUTENBHOIO KPOBENbLHOrO KOBpa Ha npu-
MbIKaHUM K BEPTUKANbHOW NOBEPXHOCTU; 4 —HWXHUIA COW AONOMHUTENBHOIO KPOBENbHOrO KOBpa Ha npu-
MbIKaHUW K BEPTUKANbHOW NOBEPXHOCTU; 5— CNon yCUneHusi U3 KpoBenbHoro matepuana; 6 —T-06pasHbii

KOCTbIfNb, YCTAHOBMNEHHbIN ¢ WwaroMm 700 MM; 7—OTNMB U3 OLUHKOBAHHOW CTanu.

8.27.34. Elemente de acoperire a parapetului
(capacul parapetului) trebuie sa fie unite cu un
falt ordinar vertical. Capacul parapetului este
montat pe un element in forma de T. Pasul de
instalare a elementelor in forma de T—nu mai
mult de 700 mm. Partea superioara a capacu-
lui parapetul trebuie sa fie prevazuta cu o in-
clinatie spre acoperis.

8.27.35. Pentru a efectua jonctiunea la con-
ducta este folosit un adaptor flexibil din cauciuc
EPDM, sau un manson de metal sau plastic cu
flansa.

8.27.36. Adaptoarele din cauciuc (fitinguri) sunt
sudate intre stratul inferior si cel superior de
covor. In locuri trecerea tevilor prin invelitoare,
covorul este ranforsat prin lipirea unui strat su-
plimentar pana la montarea stratului inferior al

8.27.34. KapTuHbl NoKpbITUsS napanerta (napa-
NETHOM KPbILWKKN) AOMKHbI OblTb COEAMHEHDI
OOMHAapPHbLIM CcTOAYMM  panbuem. [MokpbiTne
napaneta ycTaHaBnuBaeTcsa Ha T-obpasHble
kocTbiun. LWar yctaHoBkn T-06pasHbiX KOCTbI-
nen—ue 6bonee 700 mMm. Ha BepxHen rpaHm
MOKPbITMSA NapaneTa AoimkeH bbiTb obecneyeH
YKIMOH B CTOPOHY KPOBIW.

8.27.35. [Ans BbINONHEHNS NPUMbIKAHUA K TPY-
6e 1Cnonb3ylT ANacTUYHbLIN NEPEXOOHUK U3
ANAdM (CKIrT) pesnHbl nnn MeTannmyeckou,
NacTUKOBOW Mnb3bl C hnaHuem.

8.27.36. Pe3nHoBble nepexogHuku (puTuHrm)
BMMaBNAT MeXOy HWKHUM W BEPXHUM Cro-
eM KpoBernbHoro kospa. B mMectax npoxopa
Tpyb yepes KpOBMK KPOBESbHbLIN KOBEP YCU-
NMBatoT, HaKnenBas OOMNOMHUTENbHbIN CNoWn A0
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covorului. Adaptorul de cauciuc este imbracat
pe teava. Pentru o aderenta compacta a tevii
este taiata partea superioara a fitingului. Man-
taua fitingului este presata in materialul incalzit
in prealabil al stratului inferior dupa care este
sudat stratul superior de material pentru aco-
perisuri. Partea superioara a adaptorului este
tratatd cu solutie de etansare TechnoNICOL
Ne 71 si prinsa de teava cu o bratara. Etansan-
tul se aplica sub cauciucul imbracat pe con-
ducte, si adaugator este aplicat peste locul de
imbinare a cauciucului si a tevii de sus la rost a
bontului si tubul de cauciuc.

8.27.37. In locurile de montare a aeratorului de
acoperis sunt taiate orificii pentru bariera de
vapori, iar materialul termoizolant vechi este in-
departat. Aeratorul de acoperis este montat pe
stratul superior al covorului, si este efectuata
jonctiunea cu doua straturi de material. Stratul
ranforsant inferior trebuie sa astupe mantaua
aeratorului nu mai putin de 150 mm din fiecare
parte iar stratul superior sa acopere stratul in-
ferior cu 50 de mm. Dupa efectuarea jonctiunii
la aeratorul de acoperis acesta este acoperit
cu pietris uscat de cheramzit pana la jumatatea
duzei (fig. 21).

YKNaAKN HWKHEro Cnosi KpOBEMbHOrO KOBpA.
Pe3nHoBbIN NepexogHUK HageBaloT CBEPXY Ha
TpyOy. [na nnotHoro obneraHna Tpy6bl nogpe-
3al0T CTYMEH4YaTyl0 BEPXHIOK YacTb (PUTUHrA.
KO6Ky cdbmTuHra BOoaBnMBaloT B NpeaBapuTenb-
HO pas3orpeTbii MaTepuan HWXHero cnos, no-
CIe Yero HannaBnalT BEPXHUIA CION KpOBErb-
Horo matepmana. BepxHolo YyacTb nepexoaHu-
ka obpabartbiBatoT repmetmkoMm TexHoHVKOIb
Ne 71 n obxmmatot Ha Tpybe xomyTom. lepme-
TUK HAHOCUTCA MNOA4 PE3VHKY, NpurerawLlyto
K Tpy6e, 1 4ONONHUTENbHO HAHOCUTCS CBEPXY
Ha MeCTO CTblka pe3uHbl 1 TpyObl.

8.27.37. B mecTe yCTaHOBKM KPOBESLHOro aspa-
TOpa Mpope3atoT OTBEPCTUE OO0 NMapov3onsuu-
OHHOrO Cros, a CTapblil yTennuTenb BbIHIMALOT.
KpoBenbHbIN aspaTop ycTaHaBNMBaloT Ha BEPX-
HWI CION KPOBENBbHOMO KOBPA, W BbINOSHAT NpK-
MbIKaHWe K HeMy ABYMSI CFIOSIMM KPOBENbHOIO
mMaTtepuana. HWKHUI crnon ycuneHmsa OOrmKeH
nepekpbiBaTbh OOKy aspatopa He MeHee yem
Ha 150 MM C KaXXOoN CTOPOHbI, @ BEPXHWUIA CroW
nepekpbiBaTb HXKHUI Ha 50 mMm. [Nocne ycTpon-
CTBa NPUMbIKaHWS K KPOBENbHOMY a3paTtopy ero
3acbIinaloT CyXUM Kepam3uTOBbIM rpaBveM A0
cepenuHbl natpybka (puc. 21).

N

100 150

L L

Fig. 211 —straturi suplimentare ale covorului; 2—pietris de cheramzit; 3—aerator; 4—acoperire
principala a covorului.

Puc. 21 1—pononHuTenbHblE CNOW KPOBEMNBbHOMO KOBPA; 2—KepaM3nTOBbIX KpaBuin; 3—KpOBENbHbIN aspa-
TOP. 4— OCHOBHOWN KPOBENbHbLIV KOBEP.
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8.27.38. Pentru etansarea ancorelor sau a
fasciului de tevi, care sunt instalate pe aco-
peris, este folosit un cordon special din ma-
terial PVC bitum compatibil. Din cordon este
efectuat un cadru, calculand astfel incat dis-
tanta dintre marginea cadrului si a elementelor
izolate s& nu fie mai mica de 25 mm. in locul
de montare a cadrului, pe stratul superior, se
taseaza materialul de presara, se monteaza
cadrul si se sudeaza in material. Dupa aceas-
ta, volumul din interiorul cadrului este umplut
cu material etansant bitum-poliuretan cu doua
componente.

8.27.39. Pentru echipamentele situate pe aco-
peris, este realizatd o fundatie. Fundatia este
incleiatd cu doua straturi ranforsante astfel
incat stratul inferior sa fie pozitionat pe covorul
principal nu mai putin de 150 mm, iar stratul
superior sa acopere stratul inferior cu 50 mm
pe fiecare parte a fundatiei.

8.27.40. Un element important al rostului de
deformare este compensatorul, a carui marime
depinde de presiunea de deformare in rost.
La reparatia capitala, rostul de deformare se
realizeaza strict in conformitate cu planul de
proiect.

9.1. Tnainte de a incepe lucrérile de reparatie
capitala a acoperisului unei cladiri industriale,
pe baza rezultatelor verificarilor se pregateste
documentatia de proiect pentru reparatie sau
solutiile tehnice de executare a izolatiei nodu-
rilor si elementelor acoperisului.

9.2. Toate nodurile si elementele acoperisului
sunt realizate in conformitate cu documentatia
de proiect sau solutiile tehnice.

9.3. Lucrarile de reparatii pe acoperisuri cu in-
locuirea completa a stratului termoizolant, a
barierei de vapori si a covorului sunt efectuate
pe sectoare de lucru in urmatoarea succesiune:

— indepartarea paravanului de metal de la joncti-
unile Tnvelitorii pe constructiile verticale si restul
tencuileii de pe partea de sus a parapetelor;

— indepartarea covorului existent executata pe
sectoare;

— pregatirea bazei sub covor;

8.27.38. [Ana repmeTnsaumnm aHKepoB NN nyy-
KoB TpyO, YCTaHOBMNEHHbLIX HA Kpbilwe, npume-
HAIOT cneumanbHbli WHYP M3 BUTYyMHOCOBME-
ctumoro MNBX-matepnana. M3 WwHypa rotoeaT
pamKy C TakMMm pacyeToMm, 4Tobbl paccTosiHue
MexXay Kpaem pamkm U MU30NupyembiMn ane-
MEHTaMMU He [OOMKHO OblTb MeHee 25 MmM.
BmecTe ycTaHOBKM paMKuM Ha BEpXHEM Croe
BTaNNMBAKOT MOCHINKY, paMKy yCTaHaBnMBaloT
n BNnaenswT B MaTtepuan. locne aToro Ha
KpOBEmNbHbIA, 0ObEM BHYTPU paMKu 3anuBaroT
OBYXKOMMOHEHTHbIM ~ BUTYMHO-NONMypeTaHo-
BbIM repMETUKOM.

8.27.39. [na obopynoBaHus, pasMeLiaemoro
Ha KpoBne, ycTpamBaloT dyHaameHT, dPyHaa-
MEHTbl OKMNeMBalT OBYMS CMOSIMU YCUIEHUS
Takum o6pas3om, YTOObl HUKHUI crion Obin 3a-
BedEeH Ha OCHOBHOM KOBEp He MeHee 4eM Ha
150 MM, a BEpXHUI nepekpbiBan HWKHUA Ha
50 MM C KaXxgown CTOPOHbI (byHOaMeHTa.

8.27.40. BaxHbIM 3anemMeHToM AedopmaLmoH-
HOrO LUBa SIBNSIETCS KOMMNEeHcaTop, pasMepbl KO-
TOPOro 3aBUCAT OT Ae(POPMaLIMOHHbBIX Harpy30K
B wee. Npn kKannTanbHOM PpeMOHTE YCTPONCTBO
AedOPMaLMOHHOrO LWBa BbIMOMHSAKT CTPOro
B COOTBETCTBMM C NPOEKTHBIM peLUEHNEM.

Reguli de reparatie capitala a covorului acoperisului
NMpaBuna KannTanbHOro peMoOHTa KPOBEJIbHOro KoBpa

9.1. MNepea Havanom paboT MO KanuTanbHOMY
PEMOHTY KPbILIWN MPOMBILLIIEHHOIO 34aHNSA Ha
OCHOBaHUKM pesynbratoB obcrnegoBaHus roTo-
BSIT NPOEKTHYIO JOKYMEHTALMIO HA PEMOHT UK
TEXHUYECKME pELLEHMNS BbINONTHEHNS U30MALNK
Y3INOB W1 3NIEMEHTOB KPOBIN.

9.2. Bce y3nbl 1 aNeMeHTbl KPOBNKU BbINOSTHS-
IOTCS COrMacHO NPOEKTHOM AOKYMEHTaLUN Unu
TEXHUYECKUM PEeLLEHUSAM.

9.3. PaboTbl N0 peMOHTY KpoBerfb C MOSHON
3aMeHOoN Napo- N Tennon3onsLMOHHbLIX CNoeB
N KPOBEMNbHOIO KOBpa BbLIMOMHATCA MO 3a-
XBaTKaM B crneyoLen nocneaoBaTeribHOCTHU:

— CbeM MeTannmM4yeckmx apTykoB y NpUMbIKa-
HUI KPOBMM K BEPTUKASbHBIM KOHCTPYKLMSM
1 ocTanbHOW 06aenku Bepxa napaneTos;

— CbeM cyuleCTByoliero KpoBesribHOro Koepa,
BbINONHAEMbIN 3aXBaTKaMy;

— NoAarotoBka OCHOBAHUA NMo4 KpOBeJ'IbeIIZ KOBep;
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— montarea covorului din rulouri de material su-
dabile, Tn urmatoarea ordine;

— montarea straturilor suplimentare de covor
pe palniile sistemului de scurgere intern, pe
stresinii si dolii;

— montarea stratului inferior al covorului obisnuit;

— verificarea si egalizarea pantelor pe un aco-
peris obisnuit;

— montarea straturilor suplimentare si a strat-
ului inferior pe jonctiunile invelitorii cu su-
prafetele verticale;

— montarea stratului superior al invelitorii
obisnuite si pe jonctiunile cu suprafetele ver-
ticale;

— montarea elementelor de fixare a covorului
pe jonctiuni, elemente din otel zincat si aer-
atoare, etc.

9.4. Este permisa executarea lucrarilor de rep-
aratie a acoperisului la o temperatura a aerului
ambiant nu mai mica decat parametrul materi-
alului «temperatura flexibilitatii pe bara» si in
absenta zapezii, ghetii, ploii. Daca materialul
stocat este expus la influenta prelungita a tem-
peraturi sub —15 °C, inainte de aplicarea aces-
tuia este necesar sa fie tinute timp de 24 ore la
o temperatura de 15 + 20 °C.

9.5. La repararea acoperisului cu indepartarea
covorului existent, demontarea acestuia se re-
alizeaza pe sectoare. Pentru a preveni aparitia
scurgerilor in timpul lucrarilor de reparatii, pe
toate zonele descoperite (fara covor) trebuie
sa fie facuta efectuata montarea stratului inferi-
or de covor in acelasi schimb de lucru.

9.6. Toate cupele palniilor de scurgere interio-
ara sunt demontate si instalate din nou in tim-
pul procesului de reparare.

9.7. Dupa indepartarea vechiului covor, baza
este nivelatd. Defectele minore—defecte
ale bazei nu mai mari de 50 mm si 10 mm
adancime, si fisurile sunt umplute cu mastic
fierbinte de bitum-polimer. Defectele cu dimen-
siuni de pana la 150 mm si adancime de 30
mm (avene) sunt umplute cu mastic fierbinte

— YCTPOMCTBO KPOBENbHOrO KOBpa U3 Hannas-
NSieMbIX PYNOHHbIX MaTepuanos, B creayto-
Lem nopsake:

—yCTpOVICTBO OONOJIHUTENbHbIX CIIOEB KOBpa
Ha BOPOHKax BHYTpPeHHero BOAOCTOKa, Kap-
HU3HbIX CBEeCax U B eHO0Bax;

— YCTPOMCTBO HWXHErO Crosi psifoBOro Kpo-
BENbHOro KOBpa;

— NpoBepKa YKIoOHOB Ha pﬂ,EI,OBOIZ KpoBJie, Bbl-
paBHMBaHNE YKITOHOB;

— YCTPOWCTBO AOMOSHUTENbHbIX CIOEB U HUX-
Hero crnosi Ha NPUMbIKaHUSIX PYNIOHHON KPOB-
NN K BEPTUKamnbHbIM NOBEPXHOCTSAM;

— YCTPOWCTBO BEPXHErO CIOSi PSAOBON KPOBMMU
N Ha NPUMbIKaHUSIX K BEPTMKArbHbLIM NMOBEPX-
HOCTSIM;

— yCTaHOBKa 3MEMEHTOB Kpenexa KpoBeribHOro
KOBPa Ha NPUMbIKaHWSX, ANIEMEHTOB 13 OLWMH-
KOBaHHOW CTanm, KpOBESbHbIX a3paTopoB U T.1.

9.4. PaGoTbl MO PEMOHTY KPOBMWN OOMNyCKaeT-
Csl MPOU3BOAUTL NpPU TEMMepaType Hapy>KHOro
BO3Qyxa He HWKe napameTpa «Temneparypbl
rmbkocTn Ha Opyce» marepuana u npu OTcyT-
CTBWUM CHeronaga, rononeaa, aoxaqa. Ecnun ma-
Tepuanbl NpyY XpaHeHWW noaBeprawTcs Anu-
TENbHOMY BO3OENCTBUIO TemMnepaTypbl Huxe
MuHyc 15 °C, To nepen NpMMEHEHNEM UX He-
00xoQMMo BbloepxaTb B TeYeHUn 24-x 4acos
npu Temnepartype nntoc 15 + 20 °C.

9.5. MNpn pemMoHTe KPOBNN CO CLEMOM CyLle-
CTBYIOLLEIO KPOBENBHOIO KOBPA, €ro AeEMOHTaxX
ocyllecTBnaAT 3axBaTkamu. Bo umsbexaHue
BO3HWUKHOBEHUSI MPOTEYEK B MNepuon PeMOHT-
HbIX paboT, Ha BceX OTKPbITbIX ydacTkax (6e3
KpOBESbHOro KoBpa) A0IMKHO BbITb BbIMNOMTHEHO
YCTPONCTBO HUXXHErO CIiosi HOBOIO KPOBEMbHO-
ro KoBpa B Te4eHue aTou e paboyelrt CMeHbI.

9.6. Bce BogonpmvemMHbie Yalln BOPOHOK BHY-
TPEHHero BOOOCTOKA AEMOHTUPYIOT N yCTaHaB-
nMBatoT 3aHOBO B MpoLecce peMOoHTa.

9.7. lNocne cHATMS CTaporo KoBpa OCHOBaHWE
BblpaBHMBaloT. Mernkne noBpexaeHna—ae-
dekTbl OCHOBaHMA pa3mepom He 6onee 50 Mm
n rmy6uHon ao 10 MM 1 TPELLUHbI 3anMBaKoT-
ca ropsiden  OGUTYMHO-NONMMEPHON  MacTu-
kon. OedexTbl pasamepom o 150 mm u rny6u-
Hon Ao 30 MM (BbIGOMHBI) 3anMBatloT ropsiyen
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de bitum-polimer sau acoperite cu carpituri de
material pentru acoperis, avenele cele mai mari
sunt reparate cu amestec de nisip- asfalt. De-
fectele semnificative —defecte ale bazei cu di-
mensiuni mai mari de 150 mm—sunt reparate
folosind amestec de ciment-nisip sau amestec
de nisip-asfalt. Neuneformitati sunt eliminate
atat la etapa de reparatie a bazei cat si dupa
instalarea stratului inferior de covor. Neune-
formitati cu adancime de pana la 10 mm sunt
reparate prin aplicarea carpiturilor de material
pentru acoperis sau folosind un amestec de
nisip-asfalt. Pentru a elimina neuneformitati cu
adancimea de peste 10 mm este folosit ames-
tecul de nisip-beton-asfalt.

9.8. Montarea covorului este efectuata con-
form nomrelor expuse in p.8.27.1.— 8.27.40 al
prezentului Ghid.

10.1. Reparatia acoperisului prezinta o intreaga
gama de lucrari, desfasurate in etape. lar cali-
tatea executarii fiecarei etape are o mare influ-
enta asupra calitatii executarii acoperisului in
intregime si, in consecinta, durata de exploa-
tare a acestuia. Prin urmare, este importanta
receptia fiecarei etape—calitatea pregatirii Si
executarii fiecarui strat si element al covorului.
Incaz de reparatie, procesul dat este ingreunat
de faptul ca lucrarile, de regula, sunt efectuate
pe sectoare pentru a evita scurgerile. Cu toate
acestea, este necesar sa se monitorizeze n-
deaproape calitatea executarii tuturor etapelor
de lucru.

10.2. Prima etapa de receptie a lucrarilor la
acoperis incepe cu verificarea certificatelor si a
pasapoartelor, inainte de inceperea demontarii
straturilor acoperisului. Materialele si produsele
pentru montarea acoperisului trebuie sa cores-
punda documentatiei de proiectare, cerintelor
standardelor si/sau a specificatiilor tehnice
privind productia lor, trebuie sa aiba documen-
tatie de Tnsotire a furnizorului (producatorului),
care confirma caracteristicile tehnice ale aces-
tora si respectarea executarii cerintelor obliga-
torii (pasaport, certificate, declaratii, recenzii
etc), precum si instructiunile de pastrare si de

OUTYMHO-NONMMMEPHON MacTUKOW MIN Ucnpas-
NS0 NyTeM YCTAHOBKM 3annaT U3 KPOBESbHOIO
MaTepuana, Hanbornee KpynHble BbIOOWHbI pe-
MOHTUPYIOT Nec4aHon acansTto6eTOHHOM CMe-
Cbt0. 3HaunTENbHbIE NOBPEXAEHNS —aedeKTbl
OCHOBaHus1 pa3mepom 6onee 150 MM — peMoH-
TUPYIOT NPY NOMOLLM LLIEMEHTHO-NECYaHON cme-
CcM unn necdaHon accansrobeTOHHONW CMECH.
lMnaBHO HapacTalowmne HEPOBHOCTU YCTPAHSIIOT
KaK Ha aTane peMOHTa OCHOBaHMs, Tak 1 nocne
YCTPONCTBA HWXXHErO CNOsi KPOBENBbHOIO KOBpA.
lMnaBHO HapacTalwme HepOBHOCTU TMyOMHON
no 10 MM mncnpaensoT NyTeM NOCTAHOBKM 3a-
nnat u3 KpoBenbHOro matepwuana unm c uc-
norb3oBaHMEM necyaHon acdansToO6eTOHHON
cMmecu. [1na ycTpaHeHus NnaBHO HapacTatoLwmX
HepoBHOCTeW rnybuHon cebiwe 10 MM 1cnosb-
3yHOT NecHaHyto acansTo6ETOHHYO CMECh.

9.8. YcTponCcTBO KPOBENBHOMO KOBPA BbIMOJTHS-
0T COrMNacHO npaBunaM, U3NOXEHHbIM B .M.
8.27.1.— 8.27.40 HacTosiwero PykoBoacTtaa.

Reguli de receptie a lucrarilor la acoperis
MNpasuna npnemku KpoBernbHbIX pabdoT

10.1. PeMOHT Kpbiwn npeacraBnaeT cobou
uenblin KoMnnekc paboT, BbINOMHALWMUXCS NO-
3TanHo. Ml ka4ecTBO BbINOMHEHUSA KaXK40ro aTa-
na umeet 60nbLIOE BNUSHNE HA KA4eCTBO Bbl-
NMOMHEHHOW KPOBMM B LIENTOM U, KaK CneacTeme,
Ha NPOAOIMKMUTENBHOCTb €€ cpoka cnyo6bl. Mo-
3TOMY BaXXHa MpUeMKa Kaxkaoro arana—kade-
CTBO MOATOTOBKM U BbINOMHEHUSA KaXXA0ro Crios
W anemMmeHTa KpoBerbHOro kospa. Npu peMoHTe
AaHHbIN Npouecc 3aTpygHeH TeM, 4To paboTbl,
Kak nNpaBuo, BbINOSHAIOTCS 3axBaTKamu, 4To-
Obl n3bexartb npoteyek. Tem He MmeHee, HeOb-
XO4MMO BHMMATENbHO CrneguTb 3a Ka4yecTBOM
BbINOSIHEHMSA BCEX 3TanoB paboT.

10.2. MNepBbIK 3Tan NPUEMKN KPOBENbHbLIX pa-
60T HauMHaeTcs C MPOBEPKN CcepTUmkaToB
1 NacnopToB KayecTBa eLle 40 Ha4Yana AeMOoH-
Taxa cnoes Kpbllwun. Martepuanbl u usgenus
AN YyCTPOMCTBA KPOBMM OOMKHbI COOTBETCTBO-
BaTb NMPOEKTHON JOKYMeHTauun, TpeboBaHnam
CTaHOapTOB W/MNN TEXHUYECKMX YCMOBWUWA Ha
NX N3roToBMEeHne, AOIMKHbI MMETb CONPOBOAM-
TenbHY AOKYMEHTaUMIo NocTaBLnKa (M3roTo-
BUTENSA), MOATBEPXKAAIOLLYI MX TEXHU4YecKue
XapakTepuCTUKNU 1 cobniogeHnst BbINONHEeHNS
obs3aTenbHbIX TpeboBaHW K HUM (Nacnopr,
ceptudpmkaTbl, Aeknapauuun, cBuaeTenbcTea

Crtp. 67 13120



Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

aplicare. Pe baza acestei verificari, se introduc
datele corespunzatoare in «Registrul de con-
trol de intrare a materialelor.»

10.3. Executarea lucrarilor trebuie sa fie efec-
tuatd in conformitate cu proiectul sau solutiile
tehnice de executare a reparatiei. Lucratorii,
responsabili de receptia lucrarilor de reparatii,
trebuie sa fie Tn posesia proiectului de solutii
pentru noduri si elemente ale acoperisului si,
daca este necesar, profil de acoperis.

10.4. Receptia lucrarilor de reparatii poate fi
impartite in etape:

— receptia bazei structurii portante pentru mon-
tarea barierei de vapori;

— receptia barierei de vapori;

— receptia stratului termoizolant;

— receptia bazei pentru covor;

— receptia stratului inferior de covor;
— receptia stratului superior de covor.

10.5. La receptia lucrarilor de reparatie capi-
tala a acoperisului cu montarea covorului din
material Technoelast SOLO lipseste etapa «re-
ceptia stratului inferior de covor». La reparatia
capitala a covorului fara schmbarea barierei de
vapori si a stratului termoizolant lipsesc etape-
le indicate in p. 10.41); 10.42); 10.43).

10.6. In baza rezultatelor receptiei etapelor, indi-
cate incepand de la p. 10.4.a) pana la 10.4.e),
sunt intocmite acte ale lucrarilor ascunse si se
efectueaza insemnarile corespunzatoare in re-
gistrul de executare a lucrarilor. Tn cazul identi-
ficarii unor neajunsuri, in calitatea de executare
a lucrarilor la etapele date, este necesar de luat
masuri imediate pentru eliminarea acestora.

10.7. Este interzisa trecerea la etapa succesi-
va a lucrarilor daca nu au fost corectate nea-
junsurile etapei precedente.

10.8. Dupa executarea ultimei etape si instala-
rea componentelor si elementelor acoperisului,
in conformitate cu proiectul stabilit sau solutiile
tehnice, precum si curatarea acoperisului Si
colectarea gunoiului, este intocmit actul de
predare—primire a lucrarilor.

M T.N.), a TakKe WHCTPYKUUN NO XPaHEHUIO
N NpMMeHeHM0. Ha ocHoBaHMK 3TOMN NPOBEPKMN
AenatoTca COOTBETCTBYOLWME 3anvcy B «XKyp-
Han BXOL4HOIO KOHTPOMNsi MaTepranoBy.

10.3. NpownssogcTeo paboT AOMKHO NPOBOANTb-
CS B COOTBETCTBUM C MPOEKTOM MUIN TEXHWUYe-
CKUMW peLLUEHUSMU MO BbINOMHEHNIO PEMOHTA.
CoTpyAHWKM, OTBETCTBEHHbIE 3@ MPUEMKY pe-
MOHTHBbIX paboT, AOMKHbI UMETL Npy cebe npo-
€KTHble peLleHus Y3rOoB M 3NIEMEHTOB KPOBMU
1, Npy Heo6xoaNUMOCTH, paspesbl KPbILLN.

10.4. YcnoBHO, npuemky paboT no pemoHTy
MOXHO pa3fenuTb Ha aTanbl:

— NpUeMKa OCHOBaHWS HeCyLLel KOHCTPYKLUK
noa yCTPOMCTBO Napom3onsiumu;

— NpUeMKa napomn3onsiLMOHHOro Cros;
— NpYemKa Tennou3onsLMOHHOMO Crosi;

— NpUemMKa OCHOBaHWs Moz, KPOBESbHbIN KoBep;
— NPUEMKA HUKHETO Cost KPOBENbHOro KoBpa;
— NpuemMKa BEPXHEro CIosi KPOBESIbHOro KoBpa.

10.5. MNMpu npuemke paboT No kanutTanbHOMY
PEMOHTY KpbILLM C YCTPONCTBOM KPOBEMNBHOIO
koBpa n3 matepuana TexHoanact COJIO ot-
CYTCTBYET 3Tan «MNpueMKa HUXKHEro Crost Kpo-
BENbHOro kKoBpay. Mpn kanuTanbHOM pPeEMOHTE
KpoBenbHOro koBpa 6e3 3ameHbl napo- u Te-
NAOM30NALNOHHOIO CNos—aTarnbl, yKa3aHHble
Bn.n. 10.41); 10.42); 10.43).

10.6. MNo pesynbratam NpPUMEMKX 3TaroB, yKa-
3aHHbIX B n.N. ¢ 10.4.a) no 10.4.4), coctas-
NAKTCA aKkTbl CKPbITbIX paboT u genawTcs
COOTBETCTBYIOLUME 3aNNCKU B XypHane npous-
BoAcTBa paboT. B cnydyae BbiSiBNEHWs Hedo-
CTaTKOB B KayecTBe npou3BoacTBa paboT Ha
AaHHbIX 3Tanax Heobxogumo HesameanuTenb-
HO NPUHATbL MEPbI K X YCTPaAHEHUIO.

10.7. 3anpeLlyeHo nepexoguTb K crnegyowemy
aTany paboT, He ncnpaBuB HeJOCTaTKN Npeabl-

Ayuiero.

10.8. lNocne BbINONHEHWA MocneaHero artana
N YCTAHOBKN HEOOXOOMMBIX AeTanen n anemex-
TOB KPOBIM B COOTBETCTBUM C pa3paboTaHHbIMK
NPOEKTHBLIMA NN TEXHUYECKMMWU PELLIEHUSIMN,
a Takke OYMCTKM KPOBMK 1 yOOpPKM Mycopa, Co-
CTaBIISIETCA aKT NpMeMKn-caa4vm pador.
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10.9. Actul de predare-primire a lucrarilor este
intocmit pe baza registrului de control al cali-
tatii materialelor, registrul executarii lucrarilor,
actul privind lucrarile ascunse si rezultatele
controlului calitatii lucrarilor de instalare a strat-
ului superior de covor.

10.10. Receptia lucrarilor este efectuata vizual,
cu efectuarea de masurari instrumentale. Setul
de instrumente utilizate pentru controlul cali-
tatii lucrarilor include: o rigla metalica (GOST
427-75), o ruleta metalica (GOST 7502-98), o
sipca (regula tencuielii) cu lungimea de doi me-
tri, surubelnita cu cap plat cu capete rotunijite.

10.11. Tn procesul de receptie este recomanda-
ta fotografierea principalelor noduri si elemente
ale acoperisului la fiecare etapa a lucrarilor.

10.12. Unele lucrari de receptie a lucrarilor:

10.12.1. Lucrarile de pregatire a bazei sub
bariera de vapori si montarea covorului mon-
tarea barierei de vapori si a stratului termoi-
zolant sunt executate pe sectoare de lucru.
Acest lucru ingreuneaza receptia respectivelor
etape. In absenta monitorizarii continue a efec-
tuarii lucrarilor, receptia etapei respective se
efectueaza numai in anumite sectiuni. Numarul
sectiunilor, alese pentru receptie, este determi-
nat in baza calculului—cel putin trei sectiuni
pentru 1000 m?. Sunt alese mai intai sectiunile
cu cel mai mare numar de elemente si noduri.
La reparatia capitala a covorului—zonele cu
cel mai mare numar de defecte ale bazei (zone
mari de stagnare a apei pe acoperisul vechi,
zone semnificative de umflari a covorului, locu-
ri de scurgere intensiva).

10.12.2. Pantele de pe acoperis sunt determi-
nate prin inspectie vizuala. La inspectionarea
bazei sub covor nu trebuie sa fie identificate
contrapante, cu exceptia zonelor prevazute in
documentatia de proiectare. Planeitatea bazei
este verificata cu ajutorul unei sipce de 2 metri
si a ruletei de masurare. Sipcile sunt montae
atat de-a lungul cét si transversal pe panta si
cu ajutorul ruletei sunt masurate golurile for-
mate. Sunt efectuate cel putin 5 masurari la
fiecare 70+100 m de suprafata.

10.9. AKT NpMeMKn-coavm KpPoBESbHbIX paboT
COCTaBNSAETCA Ha OCHOBaHWW >XypHana BXoa-
HOrO KOHTPOMs KavyecTBa MaTepuarnos, Xyp-
Hana nNnpom3BoAcTBa paboT, akTOB Ha CKPbITbIE
paboTbl 1 pe3ynsTaToB NPOBEPKU Ka4ecTBa pa-
60T N0 YCTPOMCTBY BEPXHEIO CIOSi KPOBENBbHO-
ro KoBpa.

10.10. MNMpuemka paboT NPoOBOAUTLCA BU3YarbHO,
C npoBeAeHNeM UHCTPYMEHTarbHbIX U3MEPEHUI.
B Habop WHCTPYMEHTOB, MCMOMb3yembln Ans
KOHTPONS KadecTBa paboT, BXOOAT: NIMHEKa Me-
Tannuueckasa (FTOCT 427-75), metannuyeckas
pyneTka 2-ro knacca no NOCT 7502-98, peiika
(wTykaTypHOe npaBuno) AnNvHoM ABa MeTpa, OT-
BEpPTKa N0CKas C 3aKpyrneHHbIMU KOHLLaMMU.

10.11. B npouecce NpUEMKN PEKOMEHOYHOTCS
doTorpacdmpoBaTb OCHOBHbLIE Y3Sibl U 3rIEMEH-
Tbl KPOBMNW Ha KaXxgoM atane pabor.

10.12. HekoTopble npuemMbl NpuemMkmn pabor:

10.12.1. PaboTbl N0 NnoarotoBke OCHOBaHWUM Nop,
Napon3onALMIO 1 YCTPOMUCTBO KPOBENbHOO KOB-
pa, YyCTPOMCTBY Mapo- U Tenrou3onsaLUOHHbIX
CrnoeB NpoBOAAT 3axBaTkaMu. OTO 3aTpydHsEeT
npuvemky atux 3Ttanos. [lpu oTcyTCTBUM BO3-
MOXHOCTW MOCTOSIHHOrO KOHTPOMs BbIMOSHe-
HUsi paboT NpPUEeMKY COOTBETCTBYHOLLEro aTana
NPOBOAAT TOMbKO Ha OTAEmNbHbIX yyacTkax. Ko-
NIMYECTBO Y4acTKOB, BbIOPaHHbIX 518 NPUEMKN,
onpegensieTca U3 pacyeTa—He MeHee Tpex
yyacTtkoB Ha 1000 m2. lMpu BbIGOpe y4acTkoB
oTAaeTca MecTaM ¢ HanbonNbLIMM KONMYECTBOM
3MNeMeHTOB U y3noB. [Mpu KanuTanbHOM peMOH-
Te KpOBENbHOr0 KOBpa—30HaM C MaKCUMarb-
HbIMW gedekTaMmm OCHOBaHUs (GonbLune 30HbI
3acTosi BOAbl HA CTapou KPOBMe, 3HauuTeNbHbIe
no nnowaam 30HbI B3gyTU KPOBENBHOTO KOBPA,
MeCTa MHTEHCUBHbIX MPOTEYEK).

10.12.2. YKNOHbI Ha KpoBre onpeaenstoT Bu-
3yanbHbIM OCMOTpOM. [pn ocmoTpe ocHOBa-
HWS1 NOA KPOBESbHbIN KOBEP HE AOMKHbI ObITh
BbISIBNEHbl KOHTPYKMOHbI, 33 WCKITHOYEHNEM
Yy4acCTKOB, Ha KOTOPbIX OHW onpeferneHs! npo-
eKTHOW JOoKyMeHTauuen. POBHOCTb OCHOBaHUS
NPoBepPSAIOT NpY NOMOLLM 2-X METPOBOWN PENKU
N n3mMepuTernbHOW pynetku. Penky yctaHaBnu-
BaloOT, Kak BOOSb, TaK W Nonepek yKroHa u ¢ no-
MOLLIbIO PYNeTkn n3mepsitoT obpasoBasLUMECS
npoceeThl. [1poBOAAT HE MeHee 5 nsmepeHun
Ha Kkaxgble 70+100 M NOBEPXHOCTW.
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10.12.3. Panta zonei din jurul palniei de colec-
tare este verificatd cu ajutorul sipcii de 2 metri
si a ruletei de masurare. Sipca este pozitionata
deasupra zonei de montare a viitoarei palnii de
colectare si cu ajutorul ruletei este determina-
ta scaderea. Masurarile sunt efectuate pe cele
patru laturi ale palniei.

10.12.4. Calitatea rosturilor covorului aco-
perisului este evaluata vizual: dupa liantul
scurs din rost. In absenta scurgerii liantului,
calitatea rostului este verificata cu ajutorul unei
surubelnite plate, cu margini rotunjite sau cu
partea inversa a lamei unui briceag bont, tre-
cand de-a lungul rostului cu presiune usoara.
In acelasi timp marginea instrumentului nu tre-
buie sa se scufunde in rost mai mult de 5 mm.
Verificare se face numai dupa racirea completa
a rostului, cel putin 20 de minute dupa monta-
rea materialului.

10.12.3. Ha y4acTtke BOKpyr BOAOMPUEMHOW
BOPOHKM YKINOH MPOBEPSIOT Npy NOMOLM 2-X
METPOBOWN PENkN U N3MePUTENBHON PYNETKU.
Pelika ycTaHaBnuBaeTcs Haj 30HOW MOHTaxa
OyayLien BOOONMPMEMHON Yalln U C MOMOLLbIO
pyneTkn onpeaensercs noHmwkeHue. 3amepbl
NpOBOAATCS MO YETbIPEM CTOPOHaM BOJOMPU-
€MHOW BOPOHKM.

10.12.4. OueHKy Ka4ecTBa LUBOB MOMOTHULL, KPO-
BENbHOMO KOBpA OLEHMBAKOT BU3YyarbHO: MO Bbl-
TEKy BsKyLLero 13 wea. Npu oTcyTCTBMM BbiTEKA
BSPKYLLIErO Ka4eCTBO LUBa NpoBepseTcsa ¢ NoMo-
LLbHO NIOCKOM OTBEPTKU C 3aKPYrieHHbIMU Kpa-
MM UnNn oBpaTHON CTOPOHOW NE3BUS TYNOro ne-
POYMHHOTO HOXa, NPOBOAS BAOMb LWBaA C HEGOMb-
LWMM gaeneHuem. [Npun aToM KpOMKa UHCTPYMEH-
Ta He JOMmKHa norpyatbCcs B LUOB Oonee, 4em
Ha 5 mm. MpoBepka NPon3BOANTCA TOMLKO Nocne
MOMHOMO OCTbIBaHMSA LWBa, MUHUMYM 4epe3 20
MUWHYT rocrie yKnagku matepuvana.

Reguli de ingrijire a acoperisurilor
NpaBuna yxoaa 3a KpoBneun

11.1. In arhiva tehnica trebuie sa fie pastrata
documentatia de proiectare si documentatia
tehnica de executare a invelisurilor din materi-
ale, constand din:

— proiecte tehnice;
— proiecte de dezvoltare;
— schite de lucru;

— actele de dare in exploatare a obiectelor de
constructie finalizate;

— actele cu privire la lucrarile ascunse;
— acte de receptie.

11.2. Registrul de exploatare si reparatie a
cladirii este un document care reflecta starea
acoperisului obiectului operat.

11.3. Registrul contine:

— informatii privind rezultatele observatiilor
sistematice ale invelisului din materiale rulou;

— principalele concluzii cu privire la rezultatele
inspectiilor tehnice periodice;

11.1. B TeEXHMYECKOM apXmBe OOSMKHA XpaHUTb-
Cs MPOEKTHas M MNPOU3BOACTBEHHAS TEXHU-
yeckast JOKYMEHTauMs Ha pPYrOHHbIE KPOBMM
B COCTaBe:

— TEXHWUYECKNE MPOEKTHI;
— paboumne NpoekTbl;
— pabouve YepTexw;

— aKTbl NPUEMKM B 3KCMNyaTaumio NPUEMOYHON
KOMWUCCMEN 3aKOHYEHHbIX CTPOUTENbCTBOM
OObEKTOB;

— aKTbl Ha CKpbITble paboThl;
— aKTbl Npuemkn pabor.

11.2. XXypHan no akcnnyatauum n peMoHTY 3aa-
HUSI IBNSIETCS AOKYMEHTOM, OTpaXkaloLmm Co-
CTOSIHME KPOBIN 3KCMnyaTnpyemMoro obbekTa.

11.3. B xXypHan 3aHocAT:

— [aHHblEe O pe3ynbraTax CUCTEMaTUYECKMX Ha-
ornogeHnin 3a pyroHHOM KpOBIew;

— OCHOBHbIE 3aKInk4eHuda no pesynbrartam ne-
pnoany4ecknx TeEXHNM4YEeCKNX OCMOTPOB,
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— informatii cu privire la faptele de incalcari
grave ale regulilor de functionare tehnica a
invelisului din materiale rulou si masuri de
combatere a unor astfel de incalcari;

— date privind reparatiile capitale (timp, natura
reparatiei, cantitatea si locul de efectuare a
lucrarilor).

11.4. Indeplinirea registrului de exploatare Si
intretinere a invelisului este incredintata unei
persoane responsabil pentru starea invelisului.
Inscrierile, facute in registru, sunt baza pent-
ru elaborarea unor planuri pentru reparatiile
curente si capitale ale acoperisurilor, invelisu-
rilor si sistemelor de scurgere.

11.5 Toate lucrarile de reparatie a acoperisul
trebuie sa fie efectuate de lucratori cu pregatire
speciala, in conformitate cu Ghid, cu respec-
tarea normelor de securitate si de protectie a
muncii.

11.6. Este interzis accesul pe acoperis a
muncitorilor, cu exceptia inspectiilor acoperisu-
lui, curatarea acoperisului de zapada, praf si
murdarie, reparatia acoperisului si felinarelor,
efectuarea lucrarilor de montare, intretinerea
echipamentelor de inginerie, etc.

11.7. Pentru deplasarea pe acoperis a an-
gajatilor care deservesc echipamentele de
inginerie instalate pe acoperis, se amplase-
aza panouri de lemn sau sunt realizate stratu-
ri suplimentare de protectie a acoperisului, de
exemplu, cu utilizarea placilor de trotuar.

11.8. Nu este permisa stabilirea pe acoperis a
tubulaturii temporare, instalarea sistemelor de
ventilatie neprevazute de proiect, cabluri de ilu-
minat sau alte fire, etc, stocarea materialelor
de constructie si a altor materiale si produse,
aranjarea spatiilor auxiliare, neprevazute de
proiect si crearea conditiilor pentru formarea
suplimentara a sulurilor de zépada pe acoperis.

11.9. Este interzisa montarea suporturilor, sub
felinare, care se sprijina pe acoperis. Scarile
portative sau schelele utilizate la efectuarea lu-
crarilor pe acoperis trebuie sa aiba pantofi de
lemn, captusiti cu pasla sau alte materiale moi
care nu aluneca.

— cBefeHNda 0 pakTax CepbesHbIX HapyLleHWn
npaBuIl TEXHUYECKOW 3KCMnyaTaumm pyroH-
HOW KPOBMM M Mepax Mo NpecevyeHnto Takmx
HapyLLUEeHNI;

— [aHHble O MPOBEAEHHbIX KanuTanbHbIX pe-
MOHTax (CpOKMW, XapakTep peMoHTa, ob6bem
N MeCTO Npom3BoACTBa paboT).

11.4. BepeHve XypHana no aKcnayatauuu
N PEMOHTY PYNOHHOWM KPOBMW NOpy4atoT nuuy,
OTBETCTBEHHOMY 3a COCTOSIHUE pPYFIOHHON
KpoBNW 3gaHus. 3anucu, caenaHHble B Xyp-
Hane, SABNSAOTCS OCHOBOW ANS COCTaBfeHUs
NNaHoB TeKyLLero U KanutanbHOro peMOHTOB
KpbILUW, KPOBIM U BOLOCTOKOB.

11.5 Bce paboTbl MO PEMOHTY KPOBMM LOSK-
Hbl BbINOMHATLCS B COOTBETCTBUMM C PykoBoa-
CTBOM, C cobnogeHnem npaBun TEXHUKM Oes-
ONacHOCTU W OXpaHbl Tpyda, paboTHMKamM,
npoweaLwmnm cneymanbHoe obyyeHue.

11.6. 3anpeuwlaeTca BbixO4 Ha KpoBn paboT-
HWKOB, 3a WCKMOYEeHWeM criyyaeB OCMOTPOB
KPOBMN, OYNCTKM KPOBMNW OT CHera, Nbifn 1 rps-
31, PEMOHTa KPOBMM U (poHapen, NpomsBoa-
CTBa MOHTaXHbIX paboT, 06CnyKMBaHne NHxe-
HepHoro o6opyaoBaHus 1 T.M.

11.7. na noaxoaa o6ecnyxusatrowmnx paboTHu-
KOB K MHXXeHepHOMY 060pyaoBaHMIo, YCTaHOB-
NEHHOMY Ha KpoBMe, AOMXKHbl YKMaablBaTbCA
OepeBsiHHbIE WUTbI UNW BbINOMHATLCS AOMOS-
HUTEmNbHbIE 3aLLUUTHLIE CIION KPOBMW, Hanpwu-
Mep, C UCNONb30BaHMEM TPOTYapHOMN NINTKMK.

11.8. He ponyckaertcsa npoknagpiBaTb Ha KpoBIe
BpeMeHHble TpybonpoBoapl, yCcTaHaBnMBaTh Ha
NepeKpbITUAX He MPEedyCMOTPEHHbIE MPOEKTOM
BEHTUNSILMOHHbIE YCTAHOBKM, CTOWKM OCBETU-
TENbHOW UMM MHOW NPOBOAKM U T.M., CKNagupo-
BaTb CTPOUTENbHLIE U Apyrne matepuanbsl 1 13-
Jenvs, ycTpaveaTtb pasfnunyHble BCroOMoraterib-
Hble NMOMELLEHNS, He NPeayCMOTPEHHbIE NPOEK-
TOM W co3farolume ycrnosust Ans obpasoBaHus
OOMONHUTENBHBIX CHEFOBbBIX MELLKOB Ha KPOBIe.

11.9. 3anpewaeTca ycTaHOBKa NoAmNopoK MnoA
CTBOPKM (POHAPHOrO OCTEKNEHMS C ONMPaHUEM
X Ha KpoBnt. [lepeHoCHble NecTHWUUbl Unn
CTPEMSHKM, ucnonb3yemble npu pabotax Ha
KpoBne, OOMKHbI UMETb AepeBsiHHble Galuma-
Kv, noabutble BOMMIOKOM UK APYrMM HECKOSb-
3KUM U MATKMM MaTtepuanom.
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11.10. Instalarea pe acoperis a oricaror ele-
mente nu este permisa si poate fi admisa, ca
exceptie, cu aprobarea serviciului de supra-
veghere tehnica. In acest caz trebuie sa fie
asigurata protectia invelisului atat in locurile de
instalare a acestor elemente cat si pe supra-
fata de deplasare a acestora de-a lungul aco-
perisului pana la locul de instalare.

11.11. Pentru a mari durata de exploatare a in-
velisului este necesar de depistat si inlaturat la
timp defectele, de efectuat lucrari de intretinere
straturilor de protectie, de mentinut acoperisul
curat.

11.12. Inspectia tehnica generala a acoperisu-
lui trebuie sa fie efectuata de doua ori pe an—
primavara si toamna.

11.13. La inspectia generala de primavara tre-
buie:

— de verificat suprafata interioara a inveliturii;

— de curatat suprafata covorului de zapada to-
pita si gunoiul acumulat in timpul iernii;

— de verificat temeinic starea tehnica a covor-
ului in zonele cele mai critice: dolii, versanti,
imbinari a diferitor suprafete plane;

— de verificat conditiile rosturilor transversale
si longitudinale ale stratului superior de cov-
or, rosturile de deformare, stratul protector,
prezenta deteriorarilor mecanice a covorului;

— de definit volumul lucrarilor de reparate pre-
ventiva curenta a acoperisului si invelitorii de
efectuat in timpul verii si lucrarile de reparatie
capitala selectiva pentru anul urmator;

— de stabilt ordinea si termenul de indepartare
a defectelor identificate (calculand finalizarea
acestora in lunile de vara).

11.14. Inspectia generala de toamna trebuie sa
fie efectuata inainte de inceperea sezonului plo-
ios, cu scopul de a verifica calitatea lucrarilor de
reparatie preventiva efectuata vara si disponibil-
itatea acoperisului pentru a fi utilizat in perioada
de toamna-iarna. Acoperisurile si dispozitivele de
scurgere trebuie sa fie curatate de praf si gunoi.

11.10. YcTaHoBKa Ha KpoBIne Kakux-nmbo npea-
METOB He paspeLuaeTcs n MoXeT ObITb gony-
LLleHa, KaK UCKIIYEHNe, C pa3peLLeHns Cnyx-
Obl TexHU4Yeckoro Haasopa. NMpu aTom gomkHa
OblTb obecneyeHa 3awuTa KPOBMM Kak B Me-
CTax yCTaHOBKM 3TUX NpegMeToB, Tak U Mo NyTu
TPaAHCNOPTMPOBaHUA MX MO KpoOBne A0 MecTa
YCTaHOBKM.

11.11. Ons noBbllWeHna cpoka cnyxbbl py-
NOHHbIX KpOBeNb HeobXoANMO CBOEBPEMEHHO
BbISIBMATL W YCTPaHATb AedeKTbl, BbIMONHATb
npodunakTnuyeckne paboTbl NO YCTPONCTBY 3a-
LWUMTHBIX CIOEB, coaepXaTb KpOBMNW B YACTOTE.

11.12. O6BWMA TEXHUYECKUIA OCMOTP KPOBMMN
AOMKeH NPOBOAUTLCSA €XEerogHo ABa pas3a—
BECHOWN N OCEHbIO.

11.13. MNMpn BeceHHeM 06LLEM OCMOTPE HEob-
XOOUMO:

— OCMOTPETb BHYTPEHHIOK MOBEPXHOCTbL MO-
KpbITUS;

— o6MecTu nocre CHeroTasiHisi NMOBEPXHOCTb
PYJIOHHOTO KOBpa M yAanuTb CKOMUBLUWIACS
3a 3uMy Mycop;

— JeTanbHO NpoOBEPUTL TEXHUYECKOEe COCTOHA-
HWe koBpa B Hambornee OTBETCTBEHHbIX Me-
cTax: eHOoBax, paskenobkax, CONpPsPKEHUsIX
pasnuyHbIX NSIOCKOCTEN;

— NPOBEPUTb COCTOSIHWE MOMEpPeYHbIX M Npo-
[ONbHbIX LWBOB BEPXHENO CrOsi KPOBENbHOIO
koBpa, AeddOpPMaLMOHHBIX LLIBOB, 3aLUUTHOIO
Crosi, HanMune MexaHM4Yecknx NOBPEXAEHMN
KOBpa;

—onpegenute 0bbem paboT no npodwmnak-
TUYECKOMY TeKyLeMy PeMOHTY MOKPbITUA
W KpOBMM B fieTHee Bpems 1M paboT Mo Bbl-
©opoYHOMY KanuTanbHOMY PEMOHTY Ha Gnu-
>Kanwwmmn rof;

— YCTAHOBUTb NOPSAOK U CPOKWN YCTPaHEHNs OBHa-
PY>KEHHbIX 0e(EKTOB 1 HEUCNPAaBHOCTEN C pac-
4YeTOM 3aBeplLUeHnst paboT B NeTHNE MecsLbI.

11.14. OceHHUI BN OCMOTP AOIMKEH ObIThb
npoBeaeH A0 A0XANMBOrO nepuoaa C Lenblo
NPOBEPKM BbINOMHEHUST NIETHEr0 NpodunakTn-
YeCKOro peMoHTa U rOTOBHOCTU KPOBIMN K 3KC-
nnyataumm B OCEeHHe-3UMHUIA nepuog. Kposnu
N BOAOMNPUEMHbIE YCTPOWCTBA HeoGXoaAMMO
OYMCTUTb OT TEXHOIOMMYECKOM MbINN 1 Mycopa.
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11.15. Tn timpul verii, acoperisul este inspec-
tat o data pe luna, cu verificarea amanuntita
a sistemelor de drenaj, a diverselor jonctiuni
la suprafetele verticale, evaluarea prezentei
umflaturilor covorului acoperisului si starea
stratului de protectie a covorului acoperisului.
Deasemenea, este eliminat gunoiul acumulat.

11.16. Este interzisd maturarea gunoiului Si
prafului acumulat pe acoperis in jgheaburi.

11.17. Inspectiile anticipate sunt efectuate pen-
tru depistarea deteriorarilor in urma expunerii
la vanturi puternice, caderi masive de zapada,
dezghet brusc sau caldura.

11.18. Dupa efectuarea lucrarilor de montare
pe acoperis, care nu tin de izolatie termica,
este necesar de verificat integritatea covorului
acoperisului si repararea deteriorarilor identi-
ficate.

11.19. Lucrarile privind eliminarea defectelor,
identificate Tn cadrul inspectiilor extraordinare,
trebuie efectuate imediat.

11.20. Blocajul sau functionarea necorespun-
zatoare a jgheaburilor, burlanelor, palniilor si
drenurilor de scurgere interna vor fi eliminate
imediat.

11.21. Nu se efectueaza curatarea de zapada
a finvelisurilor plate. Exceptie fac cazurile
de avarii, necesitatea urgenta de reparare a
acoperisului si indepartarea unei posibile su-
praincarcarii a structurilor portante ale aco-
perisului. La efectuarea lucrarilor de curatare
a zapezii, este necesar sa se ia masuri pentru
a preveni deteriorarea acoperisului: pentru a
curata acoperisul trebuie sa fie utilizate lopeti
de lemn sau dispozitive de razuire, pe aco-
peris trebuie sa fie lasat un strat de zapada de
5 +10 sm, curatarea trebuie sa fie facuta in
incaltaminte de cauciuc sau pasla etc.

12.1. Pentru a mentine operabilitatea aco-
perisului cu mici defecte ale covorului (gauri,
ruperi, desprinderi) se efectueaza reparatii in
locuri separate ale covorului.

11.15. JleTom KpoBnM ocMaTpmBaroT pas B Me-
cAl C TwaTenbHbIM OCMOTPOM BOAOCTOMYHbIX
YCTPOUCTB, PasrnyHbIX MPUMbIKAHUIA K BEPTU-
KanbHbIM MOBEPXHOCTAM, OLIEHKOW Hanuius
B34YTWI KPOBENbHOIO KOBpPa U COCTOSIHUA 3a-
LMTHOIO CNnosi KpoBernbHOro koepa. Ckonue-
LUMMCs Mycop ybupatoT HezameanTernbHO.

11.16. 3anpewaetca cmeTatb MNbllb U MYyCOpP
B BOLOCTOKM.

11.17. BHeoyepeaHble OCMOTpPbI MPOBOAAT AN
BbISIBIIEHNS NOBPEXAEHUIN NOCNe BO34eNCTBUSA
yparaHHoro Betpa, 0OmuneHOro cHeronaga, pes-
KOW OTTenenu unu xapbl.

11.18. lNMpu nponsBoacTBE MOHTaXHbIX paboT
Ha KpoBIie, He OTHOCALLMXCA K U30MALMOHHBIM,
nocne Mx OKOHYaHusi obsi3aTenbHO MPOM3BO-
OAT OLEHKY LEenoCTHOCTU KPOBEMbHOIO KoBpa
N PEMOHTUPYIOT BbISBMEHHbIE NOBPEXOEHUS.

11.19. PaboTbl no ycTpaHeHuto edekToB, Bbl-
SABMEHHbIX NPWY BHeoYepeaHblIX OCMOTpax, Bbl-
MOMHAT He3amMeanNUTErNbHO.

11.20. 3acopeHusa unuM HeuUcnpaBHOCTU Ke-
no6os, Tpy6 BHELHUX BOLOCTOKOB, BOPOHOK
n Tpy6 BHYTPEHHWX BOOOCTOKOB YCTPAHSOT
HemMeaneHHo.

11.21. O4nCTKY NMOCKMX KPOBESb OT CHera He
Npou3BOAAT. VICKNIOYEeHNA CcocTaBnslT asa-
puiHble cny4yan, HeobxoOUMOCTb CPOYHOro
pPEMOHTa KpPOBMW U YCTpaHEeHWe BO3MOXHOW
neperpyskn HecyLnX KOHCTPYKLUWUA MOKPbITUS
OT CHeroBoro nokposa. [pu atom criegyet npu-
HUMaTb Mepbl MO UCKITIOYEHUIO MOBPEXOEHUS
KPOBNW: ANSA OYUCTKN KPOBNW AOMXHbI NpuMe-
HATbCSA AepeBsiHHbIE NonaTbl UM CKpebKoBble
YCTPOWCTBA, Ha KpoBne cnegyetr oCTaBnATb
Cnon cHera TonwmHon 5 + 10 cM, OYUCTKY He-
06xoaAnMo Npon3BoauTbL B BaNsHOM UNN pesn-
HoBoW 0byBu 1 Ap.

Reparatia curenta a acoperisilui din rulouri
TeKkyLMn peMOHT PYNOHHOM KPOBMU

12.1. lna nogaepxaHusi paboTocnocoOHOCTH
KPOBMM Mpu HebOomnblMX MOBPEXOEHUAX pPYy-
NOHHOro koBpa (MpobouWHbI, pa3pbiBbl, OTCIO-
€HWS) BbIMOMHSOT PEMOHT OTAENbHbIX MECT
KpOBENbHOro KoBpa.
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12.2. Peste defectele mici se incleie o carpitura
din material rulou cu presara. Locul de aplicare
a carpiturii este curatat de praf si moloz, incalzit
cu arzatorul, apoi presara de protectie este ta-
sata in covor. Carpitura de material este aplicat
astfel, incat sa acopere marginile portiunii ava-
riate nu mai putin de 100 mm, pe fiecare parte.

12.3. Umflaturile covorului hidroizolant pot fi
eliminate prin crestaturi efectuate pe portiunea
defecta. Straturile taiate sunt indoite in lateral
si lasate sa se usuce. Dupa uscare, straturi-
le indoite sunt lipite la baza, iar in cazul de-
sprinderii covorului, fiecare strat este incleiat in
parte. Pe zona deteriorata este aplicat o car-
pitura, in conformitate cu punctul 12.2.

12.4. In zonele de fixare mecanica a covorului
pe suprafete verticale, in caz de surgere a ma-
terialului de etansare, este aplicat un nou strat
de material de etansare, curatand in prealabil
suprafata de materialul vechi.

12.5. Dispozitivele de fixare defectate ale
sipcilor si paravanelor sunt indepartate iar
detaliile sunt fixate din nou.

12,6. Reparatia locala a jonctiunilor la parapeti,
pereti proeminente, puturi, etc. este efectuata
prin Tnlocuirea stratului suplimentar de covor.

12.2. Ha Hebonblune NoBpexaeHnsa Haknenea-
0T 3annaTty PynoHHOro matepuana c nocbin-
KOW. Y4yacToK nof 3annarty o4uwatoT OT Mbifn
1 Mycopa, NporpeBatoT ropenkon 1 Brannmea-
0T 3aLUTHYIO MOCbLIMKY B KPOBESbHbIN KOBEP.
3annaTta u3 KpoBENbHOro martepuana Hakna-
OblBaeTcs TakMm obpasom, 4Tobbl OHa nepe-
KpblBana rpaHuubl NOBPEXAEHUA He MeHee
4yeM Ha 100 MM C Kakgon CTOPOHHLI.

12.3. Bagytvs BOOOM30MALMOHHOMO KoOBpa
MOXHO YCTpaHATb KpecToobpasHbiM Hagpe-
30M gedbekTHOro yvacTka. PaspesaHHblie crou
oTrmbatloT B CTOPOHbI And npocywku. Nocne
BbICbIXaHUA OTOrHYTbIE€ CIIOM HaKMenBaloTCs
Ha OCHOBaHWe, a Npu paccrioeHnn KoBpa ero
HaknemBawT MNOCNoONHO. Ha noBpeXxaeHHbIN
y4acTOK CBepXy yKfagblBatoT 3annaTty B COOT-
BETCTBUM C NYHKTOM 12.2.

12.4. Ha y4yacTtkax MexaHU4ecKoro KpensneHus
KPOBENbHOrO KOBpa K BepTuKalnbHbIM NOBEPX-
HOCTSIM C pacTpecKaBLUMMCH repMeTMKOM, Ha-
HOCAT HOBbIV CIOW repMeTrKa, npeasapuTesib-
HO OYUCTMB NOBEPXHOCTb OT CTapOro.

12.5. PacliataHHbIN Kpenex niaHok 1 dapTy-
KOB yOansioT 1 3aKpennsoT geTanu 3aHoBO.

12.6. MeCTHbIN PEMOHT NPUMbIKAHUK K napa-
netam, BbICTYNawLWNM CTEeHaM, LWaxTtam 1 T.n.
BbINOMHSAT 3aMEHON y4acTka AOMNOMHUTENb-
HOro CNosi KPOBENBbHOMO KOBPA.
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Anexa 1 Tabelul compatibilitatii straturilor al covorului acoperisului
MpunoxeHue 1 Tabnuua coBMeCTUMOCTM MaTepuarnoB B KOBpe

Stratul in covor de acoperire Stratul de sus
Crnow B KoBpe BepxHun cnon

Tipul liantului SBS-modificat APP-modificat Bitum oxidat
Twun BsXyLiero CBC-moanchmumpoBaHHbIN AlNMN-mopndrLMpOBaHHbIN OKMCIEeHHbIN BUTYM
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C — Compatibil / CoBmecTnmebl
| — Incompatibil / HecosmecTnmel

— Se admite, dar cu acordarea cu serviciu tehnic al producatorului materialului
[onyckaeTcs, npu cornacoBaHuy ¢ TEXHUYECKOW Criykboi nporssBoanTens matepvana

' Caracteristici la rupere de baza nu mai putin de 500/350
PaspblIBHbIE XapakTepUCTUKN ocHoBbl He MeHee 500/350

2 Caracteristici la rupere de baza nu mai putin de 800/900
PaspbIBHbIE XapakTepuUCTMKn ocHoBbl He MeHee 800/900

3 Marca Technoelast pe baza de poliester, inclusiv toate marcile specializate
Mapka TexHoanacT ¢ OCHOBOM Ha NONUACTeEpe, BKIKOYasi BCE CrneLMapKkm
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

Borderoul desenelor de executie al compartimentului solitiilor tehnice
Bedomocmb yepmesxxel anbbomMa mexHUHecKux peweHull

plansa Denumire
nucm HaumeHosaHue
1 Borderoul desenelor de executie
Bedomocmb yepmexel
2 Borderoul desenelor de executie (final)
Bedomocmb yepmexell (OKoHYaHue)
3 Variante de realizare a alatutarii marginii de tranzitiie cu suprafata verticald
BapuaHmb/ 8blIlNosiHeHuUs nepexodHoao 50meK8 Ha npuMbiKaHUuu K semeKaanoU rnosepxHocmu
4 Schemé de ancadrament al covorului de acoperire la aldturarea acoperi sului cu suprafete verticale
Cxema paCKﬁa@KU KpoegesibHO20 Kog8pa Ha rnpuMbIKaHUU KpoeJsiu K eepmuKalslbHbIM NM08epPxXHOCMAM
5 Amenajarea alaturdrii acoperisului la parapet la inaltimea parapetei mai mult de 700mm
Yempodlicmeo npuMbikaHusi Kpoesnu K naparnemy npu ebicome napanema 6onee 700mMm
6 Amenajarea aldturdrii acoperisului la parapet la inaltimea parapetei mai mica de 700mm
Yempolcmeo npumMbiKaHus Kpoenu K rnapanemy npu esicome naparnema meHee 700Mm
7 Amenajarea aléturdrii acoperisului la parapet de inalfimea mica
Yempolicmeo npumbiKaHusi KpO8/uU K HUSKOMY rapanemy
) Variante amenajarii piroanelor in forma T pe parapet
BapuaHmeb! packnadku T-obpasHbix Kocmbineli Ha napaneme
9 Variante fixarii covorului de acoperire pe suprafa ta verticald
BapuaHmb/ KpernreHuUs KpoeesibHO20 Kogpa Ha sepmu»(aano[/ rnosepxHocmu cmeHbl
10 Fixarea acoperisului pe suprafata verticald
Dukcayus Kpossnu Ha eepmukarsibHol nosepxHocmu
11 Alaturarea covorului de acoperire la teava cu utilizare de trecere din cauciuc EPDM
lpumbikaHue KposeribHO20 Kogpa K mpybe ¢ ucrnons3oeaHuem nepexodHuka uz SN4M-pe3uHsi
12 Alaturarea covorului de acoperire la teava cu utilizarea mansonului metalic
lpumbikaHue KposesibHo20 Kospa K mpybe ¢ ucrnonb308aHUEM MeMasnu4yecKko2o cmakaHa
13 Alaturarea covorului de acoperire la teava cu utilizarea marginei de tranzitie
lMpumbikaHue KposesibHO20 Kospa K mpybe ¢ ucrnosib3osaHueM rnepexodHo2o bopmuka
14 Tragerea cablului prin acoperis
lponyck kabens Yyepes KpPoOsIo
15 Trecerea fasciului de tevi prin acoperis
lponyck nycka mpy6 yepe3 Kpossio
16 Aldturarea la element de ancorare a acoperisului
lpumbikaHue Kpoenu K aHKepHOMY 3r1ieMeHmy
17 Alaturarea acoperisului la carcasa pentru utilaj
lMpumbikaHue Kpoenu K kapkacy nod obopydosaHue
18 Alaturarea acoperisului la cornisa
lMpumMbikaHue Kposnu K KapHU3HOMY ceecy
19 Alaturarea covorului de acoperire la pélnie de apa pe acoperire combinata
”pUMbIKaHUe KpoeeJibHO20 Kogpa K eodonpueMHot) B80POHKe Ha coeMeWeHHOM MOoKpbimuu
20 Alaturarea covorului de acoperire la pélnie de apa
lMpumbikaHue KpogesibHo20 Kospa K 8000MpPUEMHOL 80POHKE
21 Alaturarea covorului de acoperire la palnie de apa pe acoperire combinata
lpumbikaHue KpoegesibHO20 Kospa K 8000NMPUEMHOU 80OPOHKE Ha COBMEWEHHOM MOKPbIMuU
22 Schema fixarii mecanice Technoelast SOLO. Variante amenajarii de rulouri Technoelast SOLO
Cxema mexaHu4eckozo KpernneHusi TexHoanacm COJIO. BapuaHmel packnadku pyrnoHos TexHoanacm COJIO
23 Componenta inveliturii
Cocmase nupoea
24 Treceri de acces. Sectionarea antiicendiarad
Lopoxka dns npoxodos. [[pomusonoxapHas pacceyka
25 Amenajarea protectiei contra fulger
Yempolcmeo mosHuesauumsl
. Planga
Borderoul desenelor de executie
Bedomocmb yepmexel
Mod. |Nr.part.|Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data P 1
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

Borderoul desenelor de executie al compartimentului solitiilor tehnice
Bedomocmb yepmesxxel anbbomMa mexHUHecKux peweHull

plansa Denumire
nuem HaumeHoesaHue
26 Imbinarea acoperigului din PVC si materiale bitum-polimer
ConpsixeHue kposnu u3 [1BX u 6umyMHO-MonuMepHbIX Mamepuarnos
27 Pélnie de apa
BodonpuemHas 80poHKa
28 Tub de scurgere neorganizat exterior
BHewHull HeopaaHu308aHHbIU 8000CMOK
29 Tub de scurgere organizat exterior
BHewHuli opaaHu308aHHbIlU 8000CMOK
30 Preaplin prin parapet
lNepenues Yepe3 napanem
31 Alaturarea la suprafetele verticale a peretilor si a altor constructii
lpumbikaHue K eepmuKarbHbIM MOBEPXHOCMAM CMeH U Opyaux KOHCMpPYKyul
32 Racordarea la peretele de parapet de o inaltime nu mai mare de 500 mm
lMpumbikaHue Kk napanemy ebicomoli He 6onee 500 mm
33 Racordarea la peretele de parapet de o indltime mai mare de 500 mm
lMpumbikaHue Kk napanemy ebicomoti 6onee 500 mm
34 Alaturare la luminator zenital
lpumbikaHue K 3eHUMHOMY ¢hOHapHo
35 Alaturare de teavéa
lMpumbikaHue k mpybe
36 Alaturarea la fasciucul tevi
lpumbikaHue K ryyky mpy6
37 Alaturarea la teava fierbinte
lMpumbikaHue K 2opsdeli mpybe
38 Alaturarea la fascicul din tevi fierbinte
lNpumbikaHue K ny4Ky eopsqux mpy6
39 Suport pentru utilaj
Onopa nod obopydosaHue
40 Aerator (deflector) de acoperis
KpoeernbHbili aspamop (¢hrtozapka)
41 Rost de deformare
HeopmayuoHHbIl woe
42 Rost de deformare la racordarea cu perete
HecbopmayuoHHbIl W08 8 MpUMbIKaHUU K CmeHe
43 Variante de ranforsare a tablei ondulate in locuri de gaurire
BapuaHmb/ ycunerus npocpnucma 8 Mecme ripope3aHusi omeepcmus
. . Planga
Borderoul desenelor de executie (final)
Bedomocmb Yepmexxeli (OKOH4YaHuUe
Mod. |Nr.part.|Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data P ( ) 2
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

a) scafa b) marginea de tranzitie
8bIKPYXKa repexo0HbIl 6opmuk

150
4,50

150

150

¢) marginea de tranzitie din vata mineralad
nepexo0HbIl 6opmuK u3 MUHepasbHOU 8amb|

100
450

100

Note:

lMpumeyvaHus:

1. Marginea de tranzitie din vata minerala de incheia pe mastic TechnoNICOL Ne44
lMepexodHbIt Gopmuk u3 MuHepasibHol 8ambi Hakrneums Ha macmuky TEXHOHUKOJIb 44

2. Variantele a) si b) pot fi realizate din beton u sor, ceramzit-beton, asfalt- beton
BapuaHmei a) u 6) MOXHO 8bINoSIHsIMb U3 fieekoeo bemoHa, kepam3umobemoHa,acgharibmobemoHa,
ueMeHmHo-rnecyaHo2o pacmeopa

Variante de realizare a alatutarii marginii de tranzitiie

cu suprafata verticala
BapuaHmbl 8bIrnofHeHUs nepexodHo2o bopmuka Ha npuMbIKaHuU

Mod. |Nr.part.| Plansa|Ne doc.| Semnatura | Data K 8epmukaribHol rogepxHocmu

Plansa
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

Variant 1 Variant 2
Bapua+xm 1 Bapua+Hm 2
4 4
| 3 3
5 200 5 200
150 150
\\ \\
2 1 \ 100 2 1
6 — / I‘/ 6 /
// A *. // // A DN
7 7 8 |
Variant 3 Variant 4
BapuaHm 3 BapuaHm 4

200 200
150

150 ~N
700 ! 14{/ ’ 700

=/ /

Ly S A/ /A >~
AR A e | ARy v

11§%

12 7 8

1 Stratul de jos al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
HuxHul crioli ocHOBHO20 KposeribHO20 Kospa Ha psidosoll Kpoerne
2 Stratul de sus al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
BepxHuti crioli 0CHOBHO20 Kpo8eribHO20 Kogpa Ha psidog8oll Kpoesrsie
3 Stratul de sus al covorului suplimentar de acoperire la alaturare cu suprafata verticala
BepxHuti crioli dononHUmMenbHo20 Kpo8esibHo20 Kospa Ha MpuMbIKaHUU K 8epmuKasibHOU MosepxXHoCmu
4 Stratul de jos al covorului suplimentar de acoperire la alaturare cu suprafata verticala
Huxrul cnoti dononHumeribHo20 Kpo8esibHo20 Koepa Ha rnpUMbIKaHUU K eepmukasibHoU rnogepxHocmu
5 S uprafata verticala pregatita
NodzomosneHHasi eepmukKaribHas rnoeepxHocCmb
6 Marginea de tranzitie (a se uita p.3)
lepexodHbIl 6opmuk (cm. fiucm 3)
7 Baza pentru covor de acoperire
OcHoeaHue rnod KposesibHbIl Kosep
8 Stratul de co nsolidare a covorului de acoperire pe margine de tranzitie
Crioll ycurneHusi KpogesibHO20 Kogpa Ha rnepexodHom bopmuke
9 Invelis din sist de ardezie plat
Obuwuska u3 ninockoeo wugepa
10 Ghiadaje pentru invelis din sist de ardezie plat
Hanpasnsaowue nod obwusKy u3 riiockoeo wugepa
11 Perete din materiale de bucata
CmeHa u3 wmy4dHbIX Mamepuarsos
12 Marginea de tranzitie din vata mineral & (a se uita p.3)
[Mepexo0HbIti 6opmuk u3 MuHepasibHol eamabi (cMm. iucm 3)

Note:
lMpumeyvaHus:
1. Suprafetele pentru covorul de acoperire trebuie sa fie nivelate si vopsite cu grund
lMosepxHocmu 100 KposesibHbIU Kosep A0KHbI bbiMb 8bIPOBHEHbI U 02PYHMOo8aHbI rpalMepom
2. Folii de sist de ardezie de vopsit din ambele parti
Jlucmel nnocko2o wughepa oepyHMosame ¢ 08yX CIMOPOH

Schema de ancadrament al covorului de acoperire la alaturarea Plansa

acoperisului cu suprafete verticale
Cxema pacxnadku KpOBeJsiIbHO20 Ko8pa Ha MNnpuMbIKaHUU Kpoesiu K

Mod. |Nr.part.|Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data 8epmukalribHbIM M08epxXHOCMAM 4
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou
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1 Stratul de jos al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
HuwxHuli crioli 0cCHOBHO20 KpoBesibHO20 Kospa Ha psidosoll Kpoere
2 Stratul de sus al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
BepxHuli crioll 0cHOBHO20 KpoB8esibHO20 Kospa Ha pss0os8ol Kposre
3 Stratul de sus al covorului suplimentar de acoperire la alaturare cu suprafata verticala
BerHLIU col dornonHUMernsHo20 KpO8€esibHO20 KO8pa Ha rnpuMbiKaHuu K SemeKal'leOLj rnosepxHocmu
4 Stratul de jos al covorului suplimentar de acoperire la alaturare cu suprafata verticala
HuxHuti crioli dononHUMenbHO20 KpOo8ebHO20 Kospa Ha MpUMbIKaHUU K 8epmuKaribHOU nosepxHocmu
5 Sipca de margine (monturd sipcii de margina a se uita p.8)
Kpaesas pelika (kpenneHue kpaegoli peliku rnoka3aHo Ha siucme 8)
6 Etansant din poliuritan
Fepmemuk nonuypemaHosbit
7 Piron in forma T aranjat in ordine de sah cu pas de 500 mm (a se uita p.6)
T - 06pasHbIli KOCMbISb, yCMaHOo8MeHHbIU 8 waxmamHoM ropsidke ¢ wazom 500 mm (cm. nucm 6)
8 Acoperirea parapetei din otel zincat
lNokpbimue napanema u3 OYUHKO8aHHOU cmaru
9 Stratul de consolidare din material pentru acoperisuri
Crioli ycurneHusi u3 KpogesibHo20 Mamepuarna
10 Marginea de tranzitie (a se uita p.3)
lMepexodHbIlt 6opmuk (cm. ucm 1)
11 Baza pentru covor de acoperire
OcHoeaHue rnod KposesibHbIl Kosep

10

Note:
lMpumeyvaHus:
1. Suprafetele pentru covor de acoperire trebuie sa fie nivelate si vopsite cu grund
lMosepxHocmu rod KpoesesbHbIl Kogep O0KHbI ObiMb 8bIPOBHEHbI U 02pYHMOB8aHbI rpatiMepom
2. Shema de ancadrament pe margine de trecere este aratate pe p. 4
Packnadka croee KposefibHo20 Kospa Ha repexoOHOM yKka3aHa Ha nucme 4
3. fnal;imea suprapunerii a covorului de acoperire pe suprafata verticala pentru materiale din
bitum-polimeri — 500 mm, pentru cele din bitum — 400 mm
Bbicoma 3asedeHusi KpogeribHO20 Kogpa Ha 8epmukKaribHyt Mo8epxHocmp 07151 6UMmyMHO-MoIUMEPHbIX
mamepuarnog — 500 mm, drss 6umymHbIX — 400 Mm

Amenajarea alaturarii acoperigului la parapet la inaltimea Plansa
parapetei mai mult de 700 mm
Ycmpolicmeo npuMbikaHUsi Kpoesu K naparemy rnpu ébicome
Mod. |Nr.part.|Planga|Ne doc.|Semnatura| Data napanema 6onee 700 Mm 5
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

80+120

Mai mica de 700
Menee 700

I ——

7 / |

1 Stratul de jos al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
HuwxHuli crnoli 0cHOBHO20 Kpo8esibHO20 Kogpa Ha psidoeoll Kpossie
2 Stratul de sus al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
BepxHutli crioli 0CHOBHO20 KpO8esibHO20 Kogpa Ha psidosoll Kpoere
3 Stratul de sus al covorului suplimentar de acoperire la alaturare cu suprafata verticala
BerHuLj cnol 0onosiHUMenbHo20 KpoO8esibHO20 KOo8pa Ha rnpuMbiKaHuu K semeKaanoa rosepxHocmu
4 Stratul de jos al covorului suplimentar de acoperire la alaturare cu suprafata verticala
HuxxHut cnod donosTHUMeibHO20 KpOB€eJIbHO20 KO8pa Ha rnpumMbiKaHuU K eepmu;(aanoD rnoeepxHocmu
5 Stratul de consolidare din material pentru acoperisuri
Crioli ycuneHus u3 KpogesnibHo20 Mamepuarna
6 Piron in forma T amenajat cu pas de 700 mm (a se uita p.8)
T - 06pa3sHbIl KOCMbIb, yCcmaHo8/1eHHbIU ¢ wazom 700 mm (cMm. nucm 8)
7 Dispozitiv de scurgere din o tel zincat
Omiuue u3 oyuHKo8aHHoU cmarnu
8 Marginea de tranzitie (a se uita p.3)
lMepexodHbIti 6Gopmuk (cm. nucm 3)
9 Bazé pentru covor de acoperire
OcHosaHue nod KposesibHbIl Kogep

Note:
lMNpumeyvarus:

1. Inaltimea parapetei pentru materiale din bitum-polimeri pand la 700 mm, pentru materiale
din bitum péna la 400 mm
Bbicoma napanema 0nsi 6umyMHO-ronuMepHbIx Mamepuasnos - 0o 700 Mm, 0nsi 6umymHbix - 0o 400 Mm
2. Suprafetele pentru covor de acoperire trebuie s fie nivelate si vopsite cu grund
lMosepxHocmu rod KposesnbHbIl Kogep O0/KHbI 6biMb 8bIPOSHEHbI U 02PYHMOBaHbI npalimepom
3. Shema de ancadrament pe margine de trecere este aratate pe p. 4
Packnadka crnoee KpoeesibHO20 Ko8pa Ha I'lepeXO@HOM YKasaHa Ha jiucme 4

Amenajarea alaturarii acopeti §yly/ la parapet la inal timea Plansa
parapetei mai mica de 700mm
Ycmpolicmeo npuMbikaHUsi Kpoesu K naparnemy rnpu ebicome 6
Mod. |Nr.part.|Plansa|Ne doc.| Semnatura| Data napanema meHee 700Mm
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

InCIinare 5%
yKﬂOH 5%

<250

200 |
150

'//Q/ 7 v

100

Stratul de jos al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar

HuxHuli crnoli ocHOBHO20 Kpog8esibHo20 Kospa Ha psidogoll Kposrsie

Stratul de sus al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar

BepxHutli crioli 0CHOBHO20 KpoB8eribHO20 Kospa Ha psidoeoll Kposrsie

Stratul de sus al covorului suplimentar de acoperire la alaturare cu suprafata verticala

BepxHuti crioli 0ornofHUMeibHo20 KpogesibHo20 Kospa Ha rnpuMblKaHUU K 8epmukasibHoU rnogepxHocmu
Stratul de jos al covorului suplimentar de acoperire la alaturare cu suprafata verticald

HuxxHut crnod donosTHUmMenbHo20 KpOB€eJsIbHO20 KO8pa Ha rnpumMbiKaHuu K SemeKaﬂbHOlj rnogeepxHocmu
Stratul de consolidare din material pentru acoperisuri

Crioli yeurneHusi U3 KpogesibHo20 Mamepuarna

Dispozitiv de scurgere din o tel zincat

Omnue u3 oyuHKkosaHHoU cmarnu
Petris din argild
Kepam3aumosell epasutl
Mortar din ciment-nisip
L{emeHmHo-necyaHbIl pacmeop
Baza pentru covor de acoperire

OcHosaHue 100 KpogesibHbIl Kogep

Note:
lMpumeyvaHus:

1. Suprafetele pentru covor de acoperire trebuie sé fie nivelate si vopsite cu grund
[MosepxHocmu o0 KposesbHbIl Kosep O0MKHbI 6bimb 8bIPOBHEHBI U 02pYyHMO8aHb! rpalimepom

Mod.

Nr.part.

Plansga

Ne doc.

Semnatura

Data

Amenajarea alaturarii acoperisului la parapet de inaltimea mica
Ycmpolicmeo npuMbikaHUsi Kpo8nu K HUSKOMY raparemy

Plansa

Ctp. 8213120



PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

Pentru acoperirea parapetei Pentru despozitiv de scurgere
100 okpbIimue napanema lMod omnue

300

)
i i

25+35

150

Note:
lMpumeyvaHus:

1. Suprafetele pentru covor de acoperire trebuie sé fie nivelate si vopsite cu grund
lMosepxHocmu rod KposesibHbIl Kogep O0KHbI Obimb 8bIPOBHEHbI U 02PYHMOo8aHbI! rpaliMepom

Plansa

Variante amenajarii piroanelor in forma T pe parapet

BapuaHmbi packnadku T-06pa3Hbix kocmbliel Ha naparneme
Mod. |Nr.part.|Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data 8
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou
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1 Stratul de jos al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
HuwxHul crol 0cHOBHO20 Kpo8eribHO20 Kospa Ha psidoeol Kpoersie
2 Stratul de sus al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
BepxHuti crioli 0cHOBHO20 Kpo8eribHO20 Kogpa Ha psidoe8oll Kpossie
3 Stratul de sus al covorului suplimentar de acoperire la aldturare cu suprafaté verticald
BepxHuli crioli dononHUmMeibHo20 Kpo8esibHo20 Kospa Ha MpuMbIKaHUU K 8epmuKasibHOU nosepxHocmu
4 Stratul de jos al covorului suplimentar de acoperire la alaturare cu suprafata verticala
HuxHul cnoti dononHumeribHo20 Kpo8esibHo20 Ko8pa Ha rnpUMbIKaHUU K eepmukasibHoU rnogepxHocmu
5 Sipca de margine (monturé sipcii de margina a se uita p.8)
Kpaesasi pelika (kpenneHue kpaegoli peliku rnoka3aHo Ha fiucme 8)
6 Etansant din poliuritan
epmemuk nonuypemaHosbil
7 Suprafata verticala pregétita
lModzomosneHHasi eepmuKarsibHas noeepxHocmb
8 Marginea de tranzitie (a se uita p.3)
lMepexodHbiti 6opmuk (cm. nucm 3)
9 Baza pentru covor de acoperire
OcHogaHue r1od KposesibHbIl Kosep
9 Invelis din sist de ardezie plat
Obwuska u3 rnnockoeo wugepa
10 Paravan din otel zincat
®apmyk u3 oyuHKogaHHoU cmarnu
11 Fixarea covorului de acoperire cu surub cu saibd cu diametru 50 mm cu pas de 250 mm
KpenneHue kposenbHo20 Kogpa camope3omM ¢ watibol duamempom 50 mm ¢ wazom 250 mm
12 Perete din materiale de bucaté
CmeHa u3 wmy4dHbIX Mamepuarsose
Note:
lMpumeyvarus:
1. Suprafetele pentru covor de acoperire trebuie sé fie nivelate si vopsite cu grund
lMosepxHocmu rod KposesbHbIl Kogep 00KHbI ObiMb 8bIPOBHEHbI U 02pYHMOoB8aHbI rpaliMepom
Variante fixarii covorului de acoperire pe suprafata verticala Plansa
BapuaHmbi KpernneHusi Kpo8eribHO20 Ko8pa Ha 8epmuKaribHOU
Mod. |Nr.part.|Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data [108€pXHOCMU CMeHbI 9
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

S - %

1 Sipca de margine

Kpaesasi nnaHka
2 Etansant din poliuritan

lepmemuk nonuypemaHosbil
3 Fixajul sipcii de margind cu surub zincat cu manson poliamid cu pas de 200 mm

Kpenex kpaegoli nnaHKu oyUHKO8aHHbIM caMope3oM ¢ nonuamudHol eurnb3ol ¢ wazom 200 Mm
4 Covor de acoperire

KposenbHbil kosep
5 Intreruperea sipcii de acoperis la fixarea covorului de acoperire cu diferenta de elevatii

Pa3spbig KposenbHOU nnaHKu fpu 3akpenieHuu KpoeesibHo20 Koapa ¢ rnepenadom 8bicom
6 Colt extern

BHewHut yeon
Note:
lMpumeyvaHus:
1. Suprafetele pentru covor de acoperire trebuie sé fie nivelate si vopsite cu grund

[MosepxHocmu rnod KpoeesibHbIl Kogep O0KHbI 6biMb 8bIPOBHEHbI U O2pyHMOoB8aHb! rpaliMepom
Fixarea acoperisului pe suprafata verticald Plansa
CDUKC&HUFI KposJsiu Ha semeKaanoH rnosepxHocmu
Mod. |Nr.part.|Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data 10
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou
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1 Stratul de jos al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
HuxHuli croli 0cHOBHO20 Kpos8esibHo20 Koepa Ha psidoeoll Kpossie
2 Stratul de sus al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
BepxHuti crioli 0CHOBHO20 KpOB8eIbHO20 Kogpa Ha psidosoll Kposrie
3 Etansant din poliuritan
lepmemuk nonuypemaHo8bIl
4 Bratara metalica
Memannuyeckuti xomym
5 Fiting din cauciuc EPDM
Qumune uz SlMNJM-pe3uHsi
6 Stratul suplimentar al covorului de acoperire
HornonHumerbHbIl crioll Kpo8eibHo20 Kospa
7 Baza pentru covor de acoperire
OcHosaHue nod KposesibHbIl Kogep

Note:
lMpumeyaHrus:

1. Suprafetele pentru covor de acoperire trebuie sé fie nivelate si vopsite cu grund
losepxHocmu rnod KposersibHbIl Kogep 00/mKHbLI ObiMb 8bIPOBHEHbI U 02PYHMO8aHb! rpaliMepom

Alaturarea covorului de acoperire la teava cu utilizare Plansa
de trecere din cauciuc EPDM

lpuMbikaHue KposesibHO20 Ko8pa K mpybe ¢ ucronb308aHuem
Mod. |Nr.part.| Plansa|Ne doc.| Semnatura | Data nepexodHuka u3 SlNAM-pe3uHsi

11
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb
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1 Stratul de jos al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
HuxHuli cnoli ocHOB8HO20 KposeribHo20 Kospa Ha psidoeoll Kposrsie
2 Stratul de sus al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
BepxHuti crioli 0CHOBHO20 KpoB8eribHO20 Kogpa Ha psidoeoll Kposrsie
3 Etansant din poliuritan
Fepmemuk nonuypemaHossbili
4 Bratara metalica
Memannuyeckuti xomym
5 Paravan din otel zincat
®Dapmyk u3 oyuHKosaHHoU cmarnu
6 Manson metalic
Memannuyeckuti cmakaH
7 Stratul suplimentar al covorului de acoperire
HononHumerbHbIl crioll Kpo8eibHo20 Kospa
8 Baza pentru covor de acoperire
OcHogaHue rod KposesibHbIl Kosep

Note:
lMpumeyvarus:

1. Suprafetele pentru covor de acoperire trebuie sa fie nivelate si vopsite cu grund
[MosepxHocmu rnod KposesibHbIl Kogep 00KHbI 6biMb 8bIPOBHEHbI U O2pyHMOBaHb! rpaliMepom
2. In locuri de aléturare la cosuri de ventilare si alte elemente proeminente, margina tevii trebuie sa fie mai

sus de margina construc tiei cu 10+15 cm
B mecmax npumbikaHull K 8eHMUISAUUOHHbLIM waxmam u dpyaum 8biCmyrnaroyuM KOHCMPYKUUsIM Kpal mpy6bi

domkeH bbimb 8biuwe Kpas KoHcmpykyuu Ha 10+15 cm

Alaturarea covorului de acoperire la teava cu utilizarea Plansa
mansonului metalic
lMpumbikaHue KpogeribHO20 Kospa K mpybe ¢ ucrnonb308aHuUemM
Mod. |Nr.part.| Plansa|Ne doc.| Semnatura | Data Memarnnu4yecKkoeo cmakaHa 12
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou
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1 Stratul de jos al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
HuxHul cnoli ocHOBHO20 Kpog8eribHo20 Kospa Ha psidogsoll Kposrsie
2 Stratul de sus al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
BepxHuti crioli 0CHOBHO20 Kp0o8eribHO20 Kogpa Ha psidosoll Kpoerie
3 Stratul de sus al covorului suplimentar de acoperire la aldturare cu suprafaté verticald
BepxHuli crioli dononHUmMeibHo20 Kpo8esibHo20 Kospa Ha MpUMbIKaHUU K 8epmuKaibHOU noeepxHocmu
4 Stratul de jos al covorului suplimentar de acoperire la alaturare cu suprafata verticala
HuwxHul cnol dononHUmMernbHo20 KpOB€eJsIbHO20 KO8pa Ha rnpumMbiKaHuu K eemeKaanoﬂ rnoeepxHocmu
5 Etansant din poliuritan
Fepmemuk nonuypemaHosbil
6 Bratard metalica
Memannudeckuti xomym
7 Paravan din otel zincat
®Dapmyk u3 oyuHKosaHHoU cmarnu
8 Manson metalic
Memannuyeckuti cmakaH
9 Panta din beton usor
Memannuyeckuli cmakaH
10 Stratul suplimentar al covorului de acoperire
LononHumernbHbIl criol Kpo8eribHO20 Kospa
11 Baza covorului de acoperire
OcHoeaHue o0 KpoeesibHbIl Kosep
Note:
lMpumeyvarus:
1. Suprafetele pentru covor de acoperire trebuie sé fie nivelate si vopsite cu grund
[MosepxHocmu 100 KposesbHbIl Kosep O0MKHbI 6bimb 8bIPOBHEHbI U 02pYyHMO8aHbI rpalimepom
2. In locuri de alaturare la cosuri de ventilare si alte elemente proeminente, margina tevii trebuie s& fie mai
sus de margina construc tiei cu 1015 cm
B mecmax I'IpuMbIKaHulj K 8€eHMUIAUUOHHBLIM waxmam u Opyeum 8bicmynarowumM KOHCMpPyKuUAam Kpa[l mpy6b/
domkeH bbimb 8bllwe Kpasi KoHcmpykyuu Ha 10+15 cm
Alaturarea covorului de acoperire la teava cu utilizarea Plansa
marginei de tranzitie
MpumbikaHUe KPoBebHO20 Kospa Kk mpybe ¢ Ucronb308aHUEM
Mod. |Nr.part.| Plansa|Ne doc.| Semnatura | Data nepexodHo2o bopmuka 13
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

1 Stratul de jos al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
HuxHuli crnoli 0cHOBHO20 KposesibHo20 Koepa Ha psidoeoll Kpossie

2 Stratul de sus al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
BepxHuti crioli 0cCHOBHO20 Kpo8eribHO20 Kogpa Ha psidoeoll Kpoersie

3 Teavéd metalicd incovoiata fixata in baza
Memannuyeckas mpy6a C 3acHymbIM 8epXoM, 3adJUKcuposaHHaﬂ 8 OCHOBaHue

4 Cablu

Kabernb
5 Etansant din poliuritan

Fepmemuk nonuypemaHossbili
6 Baza pentru teava
OcHosaHue nod mpyby
7 Stratul suplimentar al covorului de acoperire
[HononHumernbHbIU crioli KpogerlbHO20 Kospa
8 Baza pentru covor de acoperire
OcHosaHue 100 KpogesibHbIl Kogep

Note:
lNMpumeyvaHus:

1. Suprafetele pentru covor de acoperire trebuie sé fie nivelate si vopsite cu grund
lMosepxHocmu 100 KposesibHbIU Kosep O0IIKHbI bbiMb 8bIPOBHEHbI U 02PYHMO8aHbI rpalMepom

Plansa

Tragerea cablului prin acoperis
lMponyck kabersnsi yepes Kpoesio

Mod. |Nr.part.|Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data 14
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

Minimum 25 mm

MuHumanbHbil duamemp mpybbi 25 MM

1 Stratul de jos al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
HuxHuli croli 0cHOBHO20 Kpos8esibHo20 Koepa Ha psidoeoll Kpossie

2 Stratul de sus al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
BepxHuti crioli 0CHOBHO20 KpOB8eIbHO20 Kogpa Ha psidosoll Kposrie

3 Rama polimer
lMonumepHas pamka

4 Etasant bicomponent bitum-poliuretan
Z8yxkommnoHeHMHbIU 6umyMHO-MonuypemaHosbili 2epMemuk

5 Tevi care trec prin acoperire
Tpy6bi, npoxodsuue Yepes nokpbimue

6 Baza pentru covor de acoperire
OcHosaHue 100 KposesibHbIl Kogep

Note:
lNMpumeyvaHus:

2. Descrierea executarii nodului a se vedea in compartiment 2.9
OnucaHue 8binonHeHus y3na cmompu 8 pasdesne 2.9

1. Suprafetele pentru covor de acoperire trebuie s4 fie nivelate si vopsite cu grund
[MosepxHocmu rnod KposesibHbIl Kogep 00KHbI 6biMb 8bIPOBHEHbI U 02pyHMOBaHb! rpaliMepom

Mod. |Nr.part.|Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data

Trecerea fasciului de tevi prin acoperis

Plansa

Mponyck nycka mpy6 Yepes Kpoesito

15
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

L)

150

Stratul de jos al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
HuwxHul croll 0CHOBHO20 Kpo8eribHO20 Kospa Ha pssdoeol Kpoerse
Stratul de sus al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
BepxHuti croli o0cHO8HO20 Kpog8eribHO20 Kogpa Ha psi0oe8oll Kposrsie
Detaliu metalic inglobat (a se vedea p.20)

Memannuy4eckas 3aknadHasi demarns (cm. iucm 20)

Piulita

ladka

Balama elementului de ancorare

Yxo aHKepHoz20 arieMeHma

Element de fixare al detaliului inglobat

Kpenex 3aknadHoz20 snemeHma

Stratul suplimentar al covorului de acoperire

HononHumernbHbIlU criol Kpo8eibHO20 Kospa

Baza pentru covor de acoperire

OcHosaHue rnod KposesibHbIl Kogep

Note:
lMpumeyvaHus:

1. Suprafetele pentru covor de acoperire trebuie sé fie nivelate si vopsite cu grund

losepxHocmu rnod KposersibHbIl Kogep O0/mKHbI ObiMb 8bIPOBHEHbI U 02PYHMO8aHb! rpaliMepom

—_

Alaturarea la element de ancorare a acoperisului
npuMbIKaHUe KpoeJiu K aHKepHOMYy 3rieMeHmy

Mod.

Nr.part.| Planga |Ne doc.| Semnatura| Data

Plansa

16
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

150

1 Stratul de jos al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
HuxHuli crnoli 0cHOBHO20 Kpos8esibHo20 Koepa Ha psidoeoll Kpossie
2 Stratul de sus al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
BepxHuti crioli 0CHOBHO20 KpO8esibHO20 Kogpa Ha psidosoll Kposrie
3 Detaliu metalic inglobat (a se vedea p. 19)
Memannu4eckas 3aknadHas demarnb (cm. iucm 19)
4 Saiba
Ladba
5 Corniera din metal — carcasa pentru utilaj
Memannuy4eckuli y2onok — Kkapkac rnod obopydosaHue
6 Element de fixare al detaluilui inglobat, a se fixa cu dibluri
Kpenex 3aknadHo20 ariemeHma, Kkpenums 0obessmu
7 Stratul suplimentar al covorului de acoperire
HononHumerbHbIl crioll Kpo8eibHo20 Kospa
8 Baza pentru covor de acoperire
OcHoeaHue o0 KposesibHbIl Kosep

Note:

lMpumeyvaHus:

1. Suprafetele pentru covor de acoperire trebuie sé fie nivelate si vopsite cu grund
lMosepxHocmu rnod KposesibHbIl Kogep 00/mKHbI ObiMb 8bIPO8HEHbI U 02PYHMO8aHb! rpaliMepom

—_

Alaturarea acoperi sului la carcasa pentru utilaj
lMpumbikaHue Kpoenu K kapkacy rnod obopydosaHue

Mod. |Nr.part.|Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data

Plansa

17
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

150

N
I__» 80+120

1 Stratul de jos al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
HuxHuli crnoli 0cHOBHO20 Kpos8esibHo20 Koepa Ha psidoeoll Kpossie

2 Stratul de sus al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
BepxHuti crioli 0CHOBHO20 KpO8esibHO20 Kogpa Ha psidosoll Kposrie

3 Stratul de consolidare a covorului de acoperire
Crioll ycurneHusi KpogesibHO20 Koepa

4 Cornisa
KapHusHblli ceec

5 Pironinforma T
T-06pasHbIli KOCMbIfb

Note:
lMpumeyvarus:

1. Suprafetele pentru covor de acoperire trebuie s& fie nivelate si vopsite cu grund
MosepxHocmu rnod KposesibHbIl Kogep 00KHbI 6biMb 8bIPOBHEHbI U 02pyHMOoBaHbI! rpaliMepom

Plansa

Alaturarea acoperisului la cornisé

lMpumbikaHUe Kposnu K KapHU3HOMY ceecy
Mod. |Nr.part.|Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data 18
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

Vi

Stratul de jos al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
HuxHul croli ocHOBHO20 Kpog8eribHo20 Kospa Ha psido8oll Kposrsie
Stratul de sus al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
BepxHuti crioli 0CHOBHO20 Kpo8eribHO20 Kogpa Ha psidoeoll Kposrsie
Capac de protectie

3awumsHsbil konnak

Flansa palnei de apa

®@naHey 8000MPUEMHOU BOPOHKU

Stratul de consolidare a covorului de acoperire

Crioll ycuneHusi KpogesibHO20 Kogpa

Baza pentru covor de acoperire

OcHogaHue r1od KposesibHbIl Kosep

Ceramzit-beton

KepamaumobemoH
Compactor

YnnomHumenb

[ X

L o
inclinare minimum 5%
3 VKIOH He MeHee 970

rZz 2z 2z 7z 7z 27 27 272

Note:

lMpumeyvarus:
1. Suprafetele pentru covor de acoperire trebuie sé fie nivelate si vopsite cu grund
[MosepxHocmu rnod KposesibHbIl Kogep 00KHbI ObiMb 8bIPOBHEHbI U 02pyHMOoB8aHb! rpaliMepom

Mod.

Nr.part.| Planga

Ne doc.

Semnatura

Data

Alaturarea covorului de acoperire la pélnie de apa
pe acoperire combinata

Plansa

lMpumbikaHue KpogeribHO20 Kospa K 8000rMpUeMHOl 80POHKe
Ha CO8MEUWEHHOM MOoKpbImuu

19
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

500

ini 0,
inclinare minimur 5%
YKIIOH He MEHEee 970

|

8

Stratul de jos al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
HuxHul cnoli 0cHOBHO20 Kpog8erlbHo20 Kospa Ha psido8oll Kposrsie
Stratul de sus al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
BepxHuti croli 0CHOBHO20 Kpo8eribHO20 Kogpa Ha psido8oll Kposrsie
Capac de protectie

3awumHblili Konnak

Flansa palnei de apa

®rnaHey 8000MpPUEMHOU 8OPOHKU

Stratul de consolidare a covorului de acoperire

Criol ycuneHusi KpogeslbHO20 Kospa

Baza pentru covor de acoperire

OcHogaHue r1od KposesibHbIl Kosep

Compactor

YnnomHumens

Teava scurgerii interioare

Tpyba sHympeHHe20 80docmoka

Racord conic al tevii scurgerii interioare a stimui minutios

Pacmpy6 mpy6bi HympeHHe20 8000CmMoKa muwamersibHO 3a4YeKaHumb

Note:
lMpumeyvaHus:

1. Suprafetele pentru covor de acoperire trebuie sé fie nivelate si vopsite cu grund
[MosepxHocmu rnod KposesibHbIll Kogep O0KHbI 6biMb 8bIPOBHEHbI U O2pyHMOoBaHb! rpaliMepom

Mod.

Nr.part.

Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data

Alaturarea covorului de acoperire la pélnie de apa
lMpumbikaHue KpogesibHO20 Kospa K 8000rMpUeMHOL 80POHKe

Plansa

20
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

inclinare minimum 5%
VKIOH He MeHee 970
/
5 3 .
A
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—
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1 Stratul de jos al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
HuwxHuli crnoli 0cHOBHO20 KPpo8esibHO20 Kogpa Ha psidoeoll Kpossie
2 Stratul de sus al covorului principal de acoperire pe acoperis ordinar
BepxHuti crioli 0cCHOBHO20 Kpo8eribHO20 Kogpa Ha psi0oe8ol Kpoersie
3 Flansa pélnei de apa
®naHey 8000rpueMHol 80POHKU
4 Capac de protectie
3awumeHnbil Konnak
5 Baza pentru covor de acoperire
OcHosaHue 100 KposesibHbIl Kogep
6 Stratul suplimentar al covorului de acoperire imprejurul pilniei 500 x 500 mm
HononHumerbHbIl crioll KposesibHo20 Kospa 80Kpye 80poHKU 500 x 500 mm
7 Margina de spigin
OnopHbIli 6opmuk
8 Compactor
YnnomHumerns

Note:

lMpumeyvaHus:

1. Suprafetele pentru covor de acoperire trebuie s& fie nivelate si vopsite cu grund
lMosepxHocmu nod KpoeesibHbIl kosep O0/MKHbI BbiMb 8bIPOBHEHBI U 02pyHMO8aHb! fpalimepom

Alaturarea covorului de acoperire la palnie de apa

pe acoperire combinata
lMpumbikaHue KpogesibHO20 Kospa K 8000rpuUeMHOl 80POHKe
Mod. |Nr.part.|Planga|Ne doc.|Semnatura| Data Ha COBMEUEHHOM MOKPbIMUU

Planga

21
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

Schema de fixare mecanica Technoelast SOLO
Cxema MexaHu4yeckozo KpenneHus TexHoanacm COJI0O

min 120 min 120
60 60
10 . 10 )
L=—=—r
+. = = -

o s S 770 D N

S U000,

1 Element de fixare TechnoNICOL @@@

Teneckonu4yeckul KpenexHbit anemeHm TexHoHVKOJIb
2 Surub autofiletant in forma de sfredel TechnoNICOL @ 4,8 mm
CeepriokoHeyHbIl camope3 TexHoHUKOSIb @ 4,8 mm
Buscé poliamid de anchor cu lungime de 45 sau 60 mm
lMonuamudHas aHkepHas aunb3a onuHol 45 unu 60 Mm
Surub autofiletant cu capat ascutit TechnoNICOL @ 4,8 mm
OcmpokoHeyHblili camope3 TexHoHVKOJ/Ib @ 4,8 mm

A W

Variante asezdrii de rulouri Technoelast SOLO
BapuaHmeb! packnadku pynoHog TexHoanacm COJI0

A) Amenajarea de rulouri cu deplasarea capetelor de margina cu suprapuneri
A) Packnadka pyroHo8 co CMeWeHUeM mopuesbIX Haxecmos

|

120

Imin 500
150

A

V

B) Amenajarea de rulouri cu executarea fasici prefabricate
B) Packnadka pynoHos ¢ ycmpolticmeom c6opHoU noniock!

"

150

T 4

Fésie prefabricata 200+1000
Note: C6opHasi nonoca
lMNMpumeyaHus:

1. Variant B nu este utilizat in sistem cu femelia portanta din tabla cutata
BapuaHm B He npumeHUM 8 cucmeme ¢ Hecywum ocHogaHueM U3 ﬂpOd)UﬂUpOSaHHOZO Jsiucma

Schema fixarii mecanice Technoelast SOLO. Plansa
Variante amenajérii de rulouri Technoelast SOLO
Cxema mexaHu4eckozo KperneHusi TexHoanacm COJIO. 22
Mod. |Nr.part|Plansa]Ne doc.|Semnatura| Data BapuaHme! packnadku pyrnoHog TexHosnacm COJ10
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

Technoelast SOLO

TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUF V 60 din vata minerala
MuHepanosamHbiti ymennumens TEXHOPY® B 60

Strat de declinare — TECHNORUF N 30 SLOPE
YknoHoobpasyrowuti criod — TEXHOPY® H 30 KnuH

Izolator termic din vata minerala TECHNORUF N 30
MuHepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apa
[Tapou3onsayuoHHbIt crnod

Tabla cutata
[NpogpunuposaHHbIt qucm

A
|
3\

1 Element de fixare TechnoNICOL
Teneckonuyeckuli KpenexHbilt anemeHm TexHoHVKOJIb
2 Surub autofiletant in forma de sfredel TechnoNICOL @ 4,8 mm
CsepriokoHeYHbIl camope3 TexHoHUKOJIb @ 4,8 mm
< on P Plansa
Componenta inveliturii s
Cocmase nupoza
Mod. |Nr.part]Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data 23

Crtp. 98 13120




PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

Treceri de acces
LlopoxKa Orisi [pox0008
Technoelast SOLO

TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUF V 60 din vata minerala
MuHepanoeamHbil ymennumens TEXHOPY® B 60

Strat de declinare — TECHNORUF N 30 SLOPE
YknoHoobpasyrowuli crioll — TEXHOPY® H 30 KnuH

Izolator termic din vata minerala TECHNORUF N 30
MuHnepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apa
[Tapou3onsayuoHHbIt crnod

Tabla cutata
[MpoghunuposaHHbIl rucm

. 1000 o
é : xi—cl
! |
- |
[t i

Sectionarea antiicendiara
lMpomusoroxapHas pacceyka

Technoelast SOLO

TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUF V 60 din vata minerala
MuHepanosamHbilti ymennumens TEXHOPY® B 60

Strat de declinare — TECHNORUF N 30 SLOPE
YknoHoobpasyrowuti criol — TEXHOPY® H 30 KnuH

Izolator termic din vata mineralda TECHNORUF N 30
MuHnepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apa
[Tapou3onsayuoHHbIt crnod

Tabla cutata
[MpoghunuposaHHbIl 1ucm

C‘P@ Minimum 6000 mm

He meHee 6000 mm

I 1
¢ A( g’ )

Minimum 40 mm
He menee 40 mm

1 Technoelast SOLO

TexHoanacm COJIO

OSB-3 cu grosimea de 9+12 mm

OSB-3 monuwuHoti 9+12mm

Geotextil gaurit cu ace prelucrat termic TechnoNICOL cu céntarire de 300 g/m?

eomekcmurb uznonpobusHol mepmoobpabomaHHsil TexHoHVKOJIb passecom 300 e/k8.m

Acoperire de protectie din material de placi grupului de combustibilitate CO cu marcé antiger

nu mai micé de 100 si cu grosimea nu mai mica de 40 mm

BawumHoe nokpbimue u3 NAUMHbIX Mamepuasnos 2pybl 2optodecmu HI™, ¢ mapkol no mopo3ocmoulkocmu He
Huwxe 100 u monwuHol He meHee 40 MM

A W N

Plangsa

Treceri de acces. Sectionarea antiicendiara
Hopoxka dnsi npoxodos. [TpomusomnoxapHas pacceyka

Mod. |Nr.part]Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data 24
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

Technoelast SOLO

TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUF V 60 din vata minerala
MuHepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® B 60

Strat de declinare — TECHNORUF N 30 SLOPE
YknoHoobpa3syrowut cnoti — TEXHOPY® H 30 Knux

Izolator termic din vata minerala TECHNORUF N 30
MuHnepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apa
[Tapou3onsayuoHHbIt crod

Tabla cutata
[MpocbunuposaHHbIl nucm

1 Suport parafulger

Hepxamerb moriHueomeoOda (nodcmaska)

2 Net metalic al parafulgerului
Memannu4eckasi cemka MofiHueomeooa

Note:
lMNpumeyaHus:
1. Suporturi ale parafulgerilor sunt instalate liber pe toaté suprafata a acoperisului fara fixarea la
acoperis si sunt umplute cu nisip sau mortar din ciment / nisip
Hepxamenu monHueomeoda (nodcmasku) ycmaHasnusaromcsi ce0600HO 1o gcell niockocmu Kpbiwu 6e3
ghukcayuu K Kpossie U 3arosiHsI-omcsi IecKoM unu y,.r. pacmeopom
2. Pe suporturi este amenajat net al parafulgerului
Ha nodcmasku yknadbigaemcsi cemka MosiHueomeooda

Amenajarea protectiei contra fulger
Ycmpolicmeo monHue3awumsl

Mod.

INr.part.)PlansalNe doc.|Semnatura| Data

Plangsa

25

Crtp. 10013120




PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

Variant 1 Technoelast SOLO
Bapua+Hm 1 TexHoanacm COJIO
Izolator termic TECHNORUF V 60 din vata minerala
MuHepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® B 60
Strat de declinare — TECHNORUF N 30 SLOPE
YknoHoobpasyrowuli criod — TEXHOPY® H 30 KnuH
Izolator termic din vata minerala TECHNORUF N 30
MuHepanosamHtbit ymennumens TEXHOPY® H 30
Stratul de izloare contra aburi de apa
[Mapou30nsiyuoHHbIU crod
Tabla cutata
[NpogpunuposaHHbIU 1ucm
2 1 3) (2
|
[
|
L i
< ' “J>
@E

Variant 2 Technoelast SOLO
Bapuanm 2 TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUF V 60 din vata minerala
MuHepanoeamHbil ymennumens TEXHOPY® B 60

Strat de declinare - TECHNORUF N 30 SLOPE
YknoHoobpasyrowut crioti - TEXHOPY® H 30 KnuH

Izolator termic din vata minerala TECHNORUF N 30

MuHepanosamHtbit ymennumens TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apa
6)(7)(8)(9

@21

[Tapou3onsiyuoHHbIU criol

Tabla cutata
[MpocbunuposaHHhbIl iucm

e~

©l0,

1 Membrana polimer TechnoNICOL conform proiectului
MonumepHasi membpaHa TexHoHWKOJIb no npoekmy

2 Cusuturd de sudare 30 mm
CsapHoli wos 30 Mm

3 Banda din membrana polimer compatibila cu bitum
cu latime de 150+250 mm este topitd pe material
bitum - polimer
lMonoca uz 6umymocosmecmumoll nonuMepHol MembpaHs!
wupuHol 150+250 MM Hannasnsemcs Ha
bumyMHo-ronuUMepHbIU Mamepuan

4 Element de fixare telescopic TechnoNICOL
Teneckonuyeckul KpenexHbil anemeHm TexHoHUKOJIb

5 Surub autofiletant in forma de sfredel @ 4,8 mm
6 Diversor din otel zincat

7 Bazé din lemn 50 x 100 mm

8 Element de fixare

9 Geotextil gaurit cu ace prelucrat termic

CeepriokoHeYHbil camoped @ 4,8 Mm
Omnus u3 oyuHKosaHHoOU cmanu
HepessiHHbil 6pyc 50 x 100 mm

KpenexHbil anemeHm

TechnoNICOL 150 g/m?
Feomekemurnb u2ronpobusHol mepmo-
obpabomatHbIl TexHoHUKOJIb 150 e/m?

Mod. |Nr.part]Plansa]Ne doc.|Semnatura| Data

Imbinarea acoperisului din PVC si materiale bitum-polimer Plansa
ConpsixxeHue kpossnu u3 MNBX u 6umyMHO -rouMepHbIX
Mamepuarnos 26
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

Technoelast SOLO

TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUF V 60 din vata minerala

MuHepanogamHbil ymennumens TexHopygp B 60

Izolator termic din vata mineralda TECHNORUF N 30
MuHepanosamHbili ymennumens TexHopyg H 30

Stratul de izloare contra aburi de apa
[Napou3oayUoHHbIU criod

Tabla cutata
[MpoghunuposaHHbIl sucm

6)(7
1)(2)(3)(4)(5 8 % "
© — monnﬂ%rfg,?/o/o*
YK
HIH wPrrizzeET]
== I =
v
|
|

1 Stratul de ranforsare Technoelast EPP
Cnol ycuneHusi - TexHoanacm O[1I1

2 Element de fixare telescopic TechnoNICOL
Teneckonuyeckuli KpenexHbilt anemeHm TexHoHUKOJSIb

3 Tabla din otel zincata cu grosimea de 0,8 mm (a se aduce la al-doilea val de tabld ondulata)
Jluecm u3 oyuHKogaHHOU cmaru mosnuwuHol 0,8 mm (Gosecmu 0o 8mopoll 801HbI fpoghrucma)

4 Table plate din ciment-talas
Jlucmel nnockoeo wugepa

5 Receptor de frunze
ﬂucmsoynoeumeﬂb

6 Palnie de receptie a apelor TechnoNICOL

BodonpuemHas sopoHka TexHOHUKOJIb

7  Element de innadire
HadcmaeHol snemeHm

8 Flanga de presare
O6xumHoU hnaHey,

Note:
lNpumeyaHus:
1. Este necesar de prevazut majorarea inclindrii la palnie de apa pana la 5% in radius minim de 500 mm

in jurul acesteia
lMpedycmompemsb ygenu4eHue yKroHa K opoHKe 0o 5% e paduyce He meHee 500 MM 80Kpy2 Hee

2. Este permiséa afundarea péalniei de apa la 20-30 mm fata de nivelul acoperisului
Honyckaemcs 3a2nybneHue 80poHKU Ha 20+30 MM OMHOCUMEesIbHO YPOBHS KPOo&ru

Plangsa

Paélnie de apa

BodonpuemHasi 80poHKa
Mod. |Nr.part]Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data 27
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

Technoelast SOLO

TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUFV 60 din vata minerala
MuHepanogamHbil ymennumens TEXHOPY® B 60
Izolator termic din vata minerala TECHNORUF N 30
MuHepanosamHbit ymennumens TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apa
[Tapou3onsayuoHHbIl criod

Tabla cutata
[MpogbunuposaHHkIl 1ucm

1 Diversor din otel zincat
Omnue u3 oyuHKogaHHOU cmanu

2 Capac din otel zincat
Konnak u3 oyuHkosaHHoU cmarnu

3 Compactor
YnnomHumens

4 Placaj laminat
JlamuHupoeaHHasi chaHepa

5 Strat de consolidare — Technoelast EPP
Cnol ycunerusi — TexHoanacm Ol

6 Cornierd din otel zincata cu grosimea de 1 mm a se aduce la al-doilea val de tablé ondulata
Yeornok u3 oyuHkosaHHoU cmanu monujuHol 1 mm dogecmu 0o 8mopoli 807THbI poghaucma

7 Sandwich panou de perete
CmeHosas caHO8UY-NaHesb

Plangsa

Tub de scurgere neorganizat exterior

BrewHuli Heopz2aHu308aHHbI 8000CMOK
Mod. |Nr.part]Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data 28

Ctp. 103 13120



Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

Technoelast SOLO

TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUFV 60 din vata minerala
MuHepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® B 60
Izolator termic din vata minerala TECHNORUF N 30
MuHepanosamHbit ymennumens TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apa
[Tapou3onsayuoHHbIt criod

Tabla cutata
[MpogbunuposaHHkIl 1ucm

i

150

1 Diversor din otel zincat
Omnue u3 oyuHKogaHHOU cmanu

2 Capac din otel zincat
Konnak u3 oyuHkosaHHoU cmarnu

3 Compactor
YnnomHumens

4 Placaj laminat
JlamuHupoeaHHasi chaHepa

5 Strat de consolidare — Technoelast EPP
Cnol ycunerusi — TexHoanacm Ol

Yeornok u3 oyuHkogaHHoU cmanu monuwuHol 0,8 Mmm dosecmu 0o 8mopoll 80sIHbI fpoghriucma

7 Tubul de scurgere al apei din metal
Memannu4eckuli 8000CMOYHbIU Xenob

8 Piron din metal
Memannu4eckuli Kocmblinb

9 Sandwich panou de perete
CmeHoeas caHO8UY-NaHerb

6 Corniera din otel zincat cu grosimea de 0,8 mm a se aduce la al-doilea val de tabld ondulata

Tub de scurgere organizat exterior
BrewHuli opeaHu308aHHbIU 8000CMOK

Mod. |Nr.part]Plansa]Ne doc.|Semnatura| Data

Plangsa

29
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

Technoelast SOLO
TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUFV 60 din vata minerala
MuHepanosamtbit ymennumerns TEXHOPY® B 60
Izolator termic din vata mineralda TECHNORUF N 30
MuHepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apad
[Tapou3onsayuoHHbIl criol

Tabla cutata
[NpogbunuposaHHbIl qucm

Inclinare minimum 5%
YknoH He meHee 5%

min 50 mm

TGS

150

1 Sandwich panou de perete
CmeHosasi caHO8UY-NaHesb

2 Cornieréa din otel zincat cu grosimea de 0,8 mm a se aduce la al-doilea val de tabld ondulata
Yeornok u3 oyuHkogaHHoU cmanu monuwjuHol 0,8 mm dosecmu 00 8mopoll 80sIHbI fpoghriucma

3 Pélnie ULTRA de parapet 110
Boporka ULTRA napanemnasi 110

4 Doua straturi CSP sau ACL
[ea cnosi LICI unu ALJJT

5 Strat de consolidare — Technoelast EPP
Cnol ycuneHusi —TexHoanacm 3l

6 Covor de hidroizolare la suprafata verticald — Technoelast SOLO
BodousonsayuoHHbIU Kosep Ha eepmukaribHoU nosepxHocmu —TexHoanacm COJIO

Plangsa

Preaplin prin parapet

Mepenus yepes napanem 30

Mod. |Nr.part|\Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

Variant 2 Variant 3
BapuaHm 2 Bapua+Hm 3

Variant 1
BapuaHm 1

~=

Technoelast SOLO

TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUF V 60 din vata minerala
MurepanosamHeil ymennumens TEXHOPY® B 60

Strat de declinare — TECHNORUF N 30 SLOPE

300+500 mm

YknoHoobpasyrowuti crioll — TEXHOPY® H 30 KnuH

Izolator termic din vata minerala TECHNORUF N 30
MuHepanosamtbil ymennumens TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apa
[Mapou30nsiyuUoHHbIU criod

Tabla cutata
[MpoghunuposaHHkIl 1ucm

I

150

@ N OO G K w N

| -

= A AV VYV VY-

150

(?@@ ®

/

Sandwich panou de perete

CmeHosas caHO8UY-NaHerb

Corniera din otel zincat cu grosimea de 0,8 mm a se aduce la al-doilea val de tabla ondulaté
Yeonok u3 oyuHkosaHHoU cmasnu mornuuHol 0,8 mm dosecmu Ao 8mopoll 807THbI fpoghriucma
Element de fixare telescopic TechnoNICOL

Teneckonuyeckull kpenexHbit anemeHm TexHoHVKOJIb

TECHNORUF V 60 PERVAZ

TEXHOPY® B 60 r'AJITEIb

Covor de hidroizolare la suprafaté verticalda — Technoelast SOLO

BodousonsayuoHHbIU Kosep Ha eepmukaribHOU nosepxHocmu — TexHoanacm COJIO

Sipcé de marginad TechnoNICOL a se fixa cu surub cu pas de 200 mm

Kpaeeas petika TexHoHVKOJIb kpenumes camopesamu ¢ wazom 200 Mm

Etansant din poliuretan TechnoNICOL Ne 70

lMonuypemaxossbili 2zepmemuk TexHoHUKOJIb Ne 70

Diversor din otel zincat a se fixa cu ajutorul surubelor autofiletante cu saiba din cauciuc
cu pas de 200+250 mm

Omnue u3 oyuHKog8aHHOU cmaisiu Kpenums camope3damu ¢ pesuHosol watbol ¢ wazom 200+250 mm
Fixarea covorului de acoperire cu saiba cu surub autofiletant cu pas de 200+250 mm
KpenneHue KposenbHo20 Kospa watbol ¢ camope3om ¢ wazom 200+250 mm

Note:
lMNpumeyaHus:
1. Variant 1 a se utiliza pentru suprafete pregatite plate
BapuaHm 1 npumeHsimb 05151 pO8HbIX MOO20MOBIIEHHbIX o8epxHocmed .

2. Veriante 2 si 3 a se ultiliza pentru suprafete zidériei compozite
BapuaHmb/ 2u3 rnpumeHsmb ons noserHocmeE/, 8bINOJTHEHHbIX U3 WMYYHbIX Mamepuarsios.

Aléturarea la suprafetele verticale a peretilor si a altor constructii

npUMbIKaHUG K eepmukKalibHbIM I108EPXHOCMSAM CMeH

Mod.

INr.part.

Planga|Ne doc.|Semnatura| Data u Opyaux KoHcmpyKyud

Plangsa

31
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

Variant 2
BapuaHm 2

Technoelast SOLO

TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUF V 60 din vata minerala
MuHnepanoeamHbil ymennumens TEXHOPY® B 60

Strat de declinare — TECHNORUF N 30 SLOPE
YknoHoobpa3syrowul cnot — TEXHOPY® H 30 KnuH

Izolator termic din vata minerala TECHNORUF N 30
MuHepanosamtbil ymennumens TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apa
[Tapou3onsayuoHHbIt criod

Tabla cutata
[NpogpunuposaHHbIU nucm

9 7)(6 f/Z/C//hare 5%
KJ 0,
80+120 f .

\

150

-
i

¢

©

©, \
O—— |+
(D—

150

/

1 Sandwich panou de perete
CmeHosasi caHO8UY-NaHeb

2 Corniera din otel zincat cu grosimea de 0,8 mm a se aduce la al-doilea val de tabld ondulata
Yeonok u3 oyuHkosaHHoU cmasnu mornuuHol 0,8 mm dosecmu Ao 8mopoll 801THbI fipoghriucma

3 Element de fixare telescopic TechnoNICOL

Teneckonuyeckuli kpenexHbit anemeHm TexHoHVKOJIb

4 TECHNORUF V 60 PERVAZ
TEXHOPY® B 60 Ir'AJITE/lb

5 Covor de hidroizolare la suprafata verticald — Technoelast SOLO
BodousonsayuoHHbIU Kosep Ha eepmukaribHoU nosepxHocmu —TexHoanacm COJIO

6 Diversor din otel zincat
Omnue u3 oyuHKogaHHOU cmanu

7 Element de fixare
KpenexHbili anemeHm

8 Capac din otel zincat
Konnak u3 oyuHkoeaHHoU cmarnu

9 Paravan din otel zincat
Dapmyk u3 oyuHKog8aHHOU cmarsnu

10 Element de fixare
KpenexHbili anemeHm

Racordarea la peretele de parapet de o inaltime Plansa
nu mai mare de 500 mm
7 32
Mod. |Nr.part|PlansalNe doc.|Semnatura| Data lMpumbikaHue k napanemy ebicomol He 6onee 500 Mm
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

Variant 2

um 700 mm

Technoelast SOLO
| _@ TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUF V 60 din vata minerala
MuHepanoeamHbil ymennumens TEXHOPY® B 60

Strat de declinare — TECHNORUF N 30 SLOPE
YknoHoobpasyrowuti criotd — TEXHOPY® H 30 KnuH

Izolator termic din vata minerala TECHNORUF N 30

MuHepanosamHbit ymennumens TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apa
[Tapou3onsayuoHHbIt criod

Tabla cutata
[NpogpunuposaHHbIU rucm

maxil

minimum 250 mn/
&)

500

OO0

150

/

1 Sandwich panou de perete
CmeHosas caHO8UY-NaHe b

2 Cornieréa din otel zincat cu grosimea de 0,8 mm a se aduce la al-doilea val de tabld ondulata
Yeornok u3 oyuHkogaHHoU cmanu monwuHol 0,8 mm dosecmu 0o emopoll 80sHbI fpoghriucma

3 Element de fixare telescopic TechnoNICOL

Teneckonuyeckull kpenexHbil anemeHm TexHoHVKOJIb

4 TECHNORUF V 60 PERVAZ
TEXHOPY® B 60 r'AJITE/Ib

5 Covor de hidroizolare la suprafaté verticala — Technoelast SOLO
Bodou30mayuoHHbIl Kogep Ha 8epmukanbHoU nogepxHocmu — TexHoanacm COJIO

6 Sipcé de fixare TechnoNICOL
lMpuxumHas petika TexHoHVKOJIb

7 Diversor din otel zincat
Omrnus u3 OL{UHKOGaHHOLj cmarnu

8 Element de fixare
KpenexHbil anemeHm

9 Capac din otel zincat
Konnak u3 oyuHkogaHHoU cmarnu

10 Paravan din otel zincat
Dapmyk U3 oyuHKo8aHHoU cmarnu

11 Element de fixare
KpenexHbil anemeHm

Racordarea la peretele de parapet de o inéltime Plansa
mai mare de 500 mm
v 33
Mod. |Nr.part|PlansalNe doc.|Semnatura| Data lMpumbikaHue Kk napanemy ebicomot 6onee 500 Mm
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

Technoelast SOLO

TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUF V 60 din vata minerala
MuHepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® B 60

Strat de declinare — TECHNORUF N 30 SLOPE
YknoHoobpasyrowut crioti — TEXHOPY® H 30 KnuH

Izolator termic din vata minerala TECHNORUF N 30
MuHepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® H 30

- Stratul de izloare contra aburi de apé
[Mapou30nsiyuoHHbIU crod

Tabla cutata
[NpogbunuposaHHskIl iucm

gg@ g@g@

#9¢

minimum 300 mm

\/\____. |

150

1 TECHNORUF V 60 PERVAZ
TEXHOPY® B 60 r'AJITESIb
2 Covor de hidroizolare la suprafata verticald — Technoelast SOLO
Bodous30mayuoHHbIl Kogep Ha 8epmukanbHoU nogepxHocmu — TexHoanacm COJIO
3 Paravan detasabil din metal
CbeMHbIlU Memannuyeckuti gpapmyk
4 Profilul de metal din otel zincat se va fixa cu nituri
I7poqbunb us OuUHKosaHHOH cmariu Kpernumsb 3akrerikamu
5 Baza capacului se va fixa cu interval maxim de 500 mm in dependenta de sarcinile de vant,
dar nu mai putin de 2 elemente de fixare pe de o parte
Saernumb OCHOBaHUe KoJinaka ¢ waaom He 6onee 500 mm 6 3agucumocmu om sempoeot] Hagpy3Ku, HO He
MeHee 2-X KpernexHbIX 371IeMEHMOo8 Ha 00HY CMOPOHY
6 Rampa capacului
Pama konnaka
7 Tichie stravezie
CeemonpospayHblli Konnak
8 Se va umpla gofrele tablei ondulate cu termoizolant neinflamabil pe 250 mm
BarnonHums eogbpbl npoghriucma He2opro4YuM ymennumesnem Ha 250 mm
9 Element de fixare telescopic TechnoNICOL
Teneckonuyeckuli KpenexHbilt anemeHm TexHoHUKOJSIb
10 CSP sau ACL
LCI unu ALJT
11 Izolator termic din vata minerala
MuHepanoeamHbil ymennumerib
12 Cutie din otel zincat cu grosimea miniméa de 3 mm
Kopob u3 oyuHkogaHHOU cmaru monuuHol He MeHee 3 MM
< . . Plangsa
Alaturare la luminator zenital s
lMpumbikaHue K 3eHUMHoOMY ¢hoHapro 34
Mod. |Nr.part|\Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data
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Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

Technoelast SOLO
TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUF V 60 din vata minerala
MurepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® B 60

Strat de declinare — TECHNORUF N 30 SLOPE
YknoHoobpasyrowuti criol — TEXHOPY® H 30 KnuH

Izolator termic din vata minerala TECHNORUF N 30
MuHnepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apa
[Mapou30nsiyuUoHHbIU criod

[MpogbunuposaHHsbIl nucm

* Tabla cutata

1 Stratul suplimentar al covorului de hidroizolare — Technoelast SOLO
LononHumenbHbIl criol 8000U30/ILUOHHO20 Kogpa — TexHoanacm COJIO
2 Mastic fierbinte de acoperis TechnoNICOL Ne41
Macmuka kposernbHas 2opsyas TexHoHVKOJ/Ib Ne41
3 Element de fixare telescopic TechnoNICOL (4 bucéti pentru un element)
Teneckonuyeckull kpenexHbilt anemeHm TexHoHWUKO/Ib (4 wm. Ha 1 anemeHm)
4 Element profilat din cauciuc EPDM
®acoHHasi demarnb u3 SlNAM-pe3uHbi
5 Bratara de presard metalicd
O6xumMHOU Memanau4yeckuti Xomym
6 Etansant din poliuretan TechnoNICOL Ne 70
lMonuypemarossili 2zepmemuk TexHoHUKOJIb Ne70
7 Teavéd
Tpyba
8 Otel zincat cu grosime de 0,8 mm
OuuHKkosaHHas cmarnbk monwuHol 0,8 mm
9 Se va umpla gofrele tablei ondulate cu termoizolant neinflamabil pe 250 mm
3anonHume 20gpki npoghrucma Hecoproyum ymernnumesiem Ha 250 Mm
. . Planga
Alaturare de teava s
lMpumbikaHue Kk mpybe 35
Mod. |Nr.part|\Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data
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PeMOHT 1 aKkcnnyaTaums pyroHHbIX KpoBesb

Technoelast SOLO
TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUF V 60 din vata minerala

MuHepanogsamHbil ymennumens TexHopygp B 60

Izolator termic din vata minerald TECHNORUF N 30

MuHepanosamHbil ymennumernbs TexHopyg H 30

Stratul de izloare contra aburi de apa

[Tapou30n5yUoHHbIL criol

Tabla cutata

[MpoghunuposaHHbIl nucm

-8

v

minimum 25 mm

o *L B Diametru minimal tevii 25 mm

MuHumanbHbIt duamemp mpybbl 25 Mm

1 Stratul suplimentar al covorului de hidroizolare — Technoelast SOLO
HononHumenbHbIl croli 8000U30UUOHHO20 Kogpa — TexHoanacm COJIO
2 Prifil metalic de fixat cu nituri la baza
Memannudeckuti ﬂpOd)Uﬂb Kperiumb K OCHO8aHUK 3aKrierikamu
3 Mastic fierbinte de acoperis TechnoNICOL Ne41
Macmuka kposernbHas 2opsyas TexHoHVKOJIb Ne41
4 Bucsa hidroizolata (inaltimea minim& 100 mm) se va fixa cu suruburi autofiletante la sapé din
ciment-nisip, l4timea flansei a bucsei 100 mm
BodoHenpoHuyaemsbili cmakaH (MuHuManbHasi ebicoma 100 MM) Kpenume camope3damu K CMsiKKe, WupuHa
¢raHya cmakaHa 100 mm
5 Fascicul din tevi
[y4ok mpy6
6 Spuma de montare
MoHmasxkHas neHa
7 Etansant bitum-poliuritan bicomponent
[lsyxKkomMmnoHeHmMHbIU 6UmMyMHO-oUypemaHo8sbIl 2epmemuk
8 Otel zincat cu grosime de 0,8 mm
OuuHKkosaHHas cmarb mosnuwjuHol 0,8 mm
9 Se va umpla gofrele tablei ondulate cu termoizolant neinflamabil pe 250 mm
BanonHume 20pbi npoghnucma HeeoproyuM ymennumenem Ha 250 Mm
< . . Plangsa
Alaturarea la fasciucul tevi s
lMpumbikaHue K ny4yky mpy6 36
Mod. |Nr.part|\Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data

Crp. 11113120



Exploatarea si reparatia acoperisurilor din materiale in rulou

Technoelast SOLO

TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUF V 60 din vata minerala

MuHepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® B 60

Strat de declinare — TECHNORUF N 30 SLOPE
YknoHoobpa3syrowut criod — TEXHOPY® H 30 KnuH

Izolator termic din vata minerala TECHNORUF N 30
MuHepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apad
[Tapou3onsiyuoHHbIU crnod

Tabla cutata
[NpogbunuposaHHsbIl iucm

70+100 mm

minim 300 mm

Element de fixare telescopic TechnoNICOL
Teneckonu4yeckul kpenexHbit anemeHm TexHoHVKOJTb
Covor de hidroizolare pe suprafata verticald —
Technoelast SOLO

BodousonayuoHHbIlU Kosep Ha eepmukasibHol
nosepxHocmu — TexHoanacm COJIO

Cutie din otel zincat cu grosime minimala de 3 mm
Kopob u3 oyuHkogaHHOU cmanu monuuHol He MmeHee 3 MM
Izolator termic din vata minerala cu grosime
minimalé de 120 mm

MuHepanosamHbill ymennumerb monwuHol He MeHee
120 mm

Profilul de metal din otel zincat se va fixa cu nituri
lMpoghunb u3 oyuHKOBaHHOU cmarsnu Kpenums 3aknenkamu
Teava

Tpyba

Note:

lMpumeyaHrusi:
1. Etansant din poliuretan TechnoNICOL Ne 70 sa fie folisit la temperaturi pana la 80 C°. La temperaturi
mai mari trebuie s& fie folosit etansant pentru temperaturi mari

IMonuypemaHosnbili ecepmemuk TexHoHUKOJTb Ne70 npumeHsimb npu memmnepamypax 6o 80 °C. lNpu 6onbwux
memnepamypax npUMeHsimb creyuanu3upo8aHHbIe 8bICOKOMeMnepamypHbIe 2epMemuKu .

10
11
12
13

Paravan din otel zincat
®apmyk u3 oyuHKogaHHoU cmaru

Brataré de presara metalicé
O6XXuUMHOU MemarnudecKut Xomym

Etansant din poliuretan TechnoNICOL Ne 70
lMonuypemaxossbili cepmemuk TexHoHUKOJIbNe 70

TECHNORUF V 60 PERVAZ
TEXHOPY® B 60 ' AJITESb

Element de fixare cu pas de 200+300 mm
Kpennerue ¢ wazom 200+250mm

Otel zincat cu grosime de 0,8 mm
OuuHKkosaHHas cmarb mosnuwuHol 0,8 mm

Se va umpla gofrele tablei ondulate cu

termoizolant neinflamabil pe 250 mm
3arnonHume 2oghpbl npoghriucma He2oproYuM

ymennumenem Ha 250 MM

Mod.

INr.part.|PlansaNe doc.|Semnatura| Data

Alaturarea la teava fierbinte

Plangsa

lMpumbikaHue Kk 2opsiveli mpybe 37
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© © N O Oa K

Technoelast SOLO
TexHoanacm COJIO

MuHepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® B 60

Strat de declinare —TECHNORUF N 30 SLOPE
YknoHoobpasyrowul crotl — TEXHOPY® H 30 KnuH

MuHepanosamHbit ymennumens TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apa
[Mapou3onsayuoHHkIl cnod

Tabla cutata
[MpoghunuposaHHbIl nucm

1]

Izolator termic TECHNORUF V 60 din vaté mineraléa

Izolator termic din vata minerala TECHNORUF N 30

A

minim 100 mm

i

Inaltimea maximala

o
S
de la acoperis 300 mm

MuHumanbHas ebicoma Had kpoenel 300 Mm

Element de fixare telescopic TechnoNICOL
Teneckonuyeckuli kpenexHbil anemeHm TexHoHWKO/Ib

TECHNORUF V 60 PERVAZ

TEXHOPY® B 60 ' AJITEJIb

Covor de hidroizolare pe suprafata verticald —
Technoelast SOLO

Bodou305ayuoHHbIl Kogep Ha eepmukasibHoU
rnosepxHocmu — TexHoanacm COJIO

Izolator termic din vata

MuHepanosamHsbili ymennumerib

Profilul de metal din otel zincat se va fixa cu nituri
Hpocpunb us OuuHKOSaHHOﬂ cmariu Kperiumse 3akrierikamu
Capac metalic

Memannuyeckas KpbIWKa

Se va umpla cu izolator termic din vata minerala
3anonHume MUHeparnosamHbIM ymerisiumeriem

CSP sau ACL

LCI unu AU

Cutie din otel zincat cu grosime

minimala de 3 mm

Kopob u3 oyuHkosaHHOU cmarsnu monuwuHou

He meHee 3 MM

Note:
lNMpumeyaHus:

1. Etansant din poliuretan TechnoNICOL Ne 70 sa fie folisit la temperaturi padna la 80 C°. La temperaturi

10
11

12
13
14
15
16
17

mai mari trebuie s& fie folosit etansant pentru temperaturi mari

lMonuypemaxosebili cepmemuk TexHoHUKOJIb Ne70 npumeHsimb ripu memnepamypax 0o 80 °C. lNpu 6onbwux
memnepamypax npuUMeHsimb Crieyuanu3uposaHHbIe 8bICOKOMeMIepamypHbie 2epMemuKU .

150

b

Paravan metalic detasabil

CbeMHbIl Mmemarnnudeckuli ghapmyk

Se va fixa cu suruburi autofiletante cu garnitura
EPDM cu pas nu mai mare de 450 mm
Kpenumb KpogernbHbIMU camope3amu ¢
OlAM-npoknadkol ¢ wasom He bornee 450 Mm
Fixare cu nituri combinate

ernumb KOM6LIHUpOGaHHbIMU 3akrnerikamu
Etansant din poliuretan TechnoNICOL Ne 70
lMonuypemaxossbili eepmemuk TexHoHUKOJIbNe 70
Bratard metalica sau din cauciuc
Memannuyeckul unu pe3uHosbIl Xxomym

Sant inclinat

HaknoHHbIl xenob

Otel zincat cu grosime de 0,8 mm
OuuHkosaHHasi cmarsnb monuwuHol 0,8 Mm

Se va umpla gofrele tablei ondulate cu
termoizolant neinflamabil pe 250 mm
BarnonHumb eogbpbl npoghriucma Hecoproyum
ymennumernem Ha 250 Mm

Mod.

INr.part.|Plansa|Ne doc.|Semnatura

Data

Alaturarea la fascicul din tevi fierbinte
lMpumbikaHue K ny4yKky 2opsa4ux mpy6

Plangsa

38
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5

Inaltimea minimala 800 mm

S

MuHumanbHas ebicoma oropbl 800 Mm

Technoelast SOLO !
TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUF V 60

din vata minerala
MuHepanosamHsiii ymennumens . NG

A se asigura rost
il nu mai putin de 5 mm

Obecrneyums 3a30p
! He MeHee 5 MM

TEXHOPY® B 60

Strat de declinare —

TECHNORUF N 30 SLOPE
YknoHoobpa3syrowuli croli —

TEXHOPY® H 30 KnuH

Izolator termic din vata minerala
TECHNORUF N 30

Mu+epanosamHbil ymennumerb 5
TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apa @
[Tapou3onsayuoHHbIt crnod

Tabla cutata
[MpoghunuposaHHbIl 1ucm

70+100 mm

! 150 150

minimum 300 mm

Stratul suplimentar al covorului de hidroizolare — Technoelast SOLO
HononHumenbHbIl crioli 6000U30M5L4UOHHO20 Kogpa — TexHoanacm COJIO

2 Element de fixare telescopic TechnoNICOL
Teneckonu4yeckuli KpenexHbit anemeHm TexHoHVKOJIb

3 Mastic fierbinte de acoperis TechnoNICOL Ne41
Macmuka kposernbHas 2opsyas TexHoHWKOJIb Ne41

4 Se fixa bucsd metalica cétre tabld ondulata cu ajutorul elementelor telescopice de fixare
(distanta intre bucsa si teavd nu mai putin de 5 mm)
Memannuyeckuli cmakaH Kpernumb ¢ MOMOWbIO MEeNIeCKOMUYECKUX KPEMEXHbIX 31IEMEHMO8 K rpoghrucmy
(obecreqyums 3a3op Mexdy cmakaHoM u mpyboli He MeHee 5 MM)

5 Suport
Onopa

6 Fusta din metal
HO6ka us memanna

7 Bratara de presara metalica
O6xuMHOU Memarnnudeckul Xxomym

8 Etansant din poliuretan TechnoNICOL Ne 70
lMonuypemarossili cepmemuk TexHoHUKOJIb Ne 70

9 Suport pentru utilaj
Onopa obopydosaHusi

10 Otel zincat cu grosime de 0,8 mm
OuuHKkosaHHasi cmarsnb monuwjuHot 0,8 Mm

11 Se va umpla gofrele tablei ondulate cu termoizolant neinflamabil pe 250 mm
3arnonHums 2ogpel npoghriucma He2oproyum ymennumenem Ha 250 Mm

. Plansa
Suport pentru utilaj
Onopa nod obopydosaHue 39
Mod. |Nr.part|\Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data
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Technoelast SOLO
TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUF V 60 din vata minerala
MuHnepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® B 60

Strat de declinare — TECHNORUF N 30 SLOPE
YknoHoobpa3syrwul cnod —TEXHOPY® H 30 KnuH

Izolator termic din vata minerala TECHNORUF N 30
MuHepanosamHbit ymennumens TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apa
[Napou3onsyuoHHbIU cnod

Tabla cutata
[NpocbunuposaHHsbIl iucm

150

1 Stratul suplimentar al covorului de hidroizolare — Technoelast SOLO
LHononHumenbHbIl criol 8000U3015UUOHHO20 Kogpa — TexHoanacm COJIO

2 Element de fixare telescopic TechnoNICOL
Teneckonu4yeckuti kpenexHbit anemeHm TexHoHVKOJIb
3 Mastic fierbinte de acoperis TechnoNICOL Ne41

Macmuka kposenbHasi eopsidas TexHoHVKOJIb Ne41

4  Aerator (deflector) de acoperis
KposernbHsbili aspamop (¢hrnoeapka)

Plangsa

Aerator (deflector) de acoperis
KposenbHbiti aspamop (¢hritocapka) 40

Mod. |Nr.part|\Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data
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Technoelast SOLO
TexHoanacm COJIO

Izolator termic TECHNORUF V 60 din vata minerala
MuHepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® B 60

Strat de declinare - TECHNORUF N 30 SLOPE
YknoHoobpa3syrowuli crnod - TEXHOPY® H 30 KnuH

Izolator termic din vata mineralda TECHNORUF N 30
MuHepanosamHbit ymennumens TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apa
[Mapou3onsayuoHHbIl cnod

Tabla cutata
[MpocbunuposaHHsbIl nucm

-
1 Technoelast SOLO
TexHoanacm COJIO
2  Stratul suplimentar al covorului de hidroizolare — Technoelast EPP
JononHumenbHbIl criol 8000U30/15UUOHHO20 Kogpa — TexHoanacm 3l
3 De a incleia izolator termic din vata minerala pe mastic fierbinte de acoperis TechnoNICOL Ne41
MuHepanosamHbIl ymennumerb Npukneums Ha Macmuky KposernbHyto 2opsidyto TexHoHUKOJIb Ne41
4  Material de izolare contra aburi de apa pentru fixarea izolatorului termic
lMapousonayuoHHbIl Mmamepuan Ons ¢hukcayuu ymennumens
5 Material de acoperis format in rold @ 50+70 mm
KposenbHbili Mamepuan, ceepHymbili 8 mpybky @ 5070 mm
6 Izolator termic compresibil
Cxumaembili ymeriniumersib
7 Profil metalic a se fixa la baza cu nituri
Memannuyeckul npoghurb Kpenums K OCHO8aHUK 3aknenkamu
8 Izolator termic din vata minerala cu grosimea de 100 mm
MurepanosamHbill ymennumerss monwuHot 100 mm
9 Compensator metalic
Memannuyeckuli KomrneHcamop
10 Se va umpla gofrele tablei ondulate cu termoizolant neinflamabil pe 250 mm
BarnonHums eogpel npoghriucma He2oproyum ymennumenem Ha 250 mm
Plangsa
Rost de deformare s
HecbopmayuoHHbIl wos 41
Mod. Nr.part|PlansalNe doc.|Semnatura| Data
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Izolator termic TECHNORUF V 60 din vata minerala
MuHnepanosamHbit ymennumens TEXHOPY® B 60

Technoelast SOLO
TexHoanacm COJIO

Strat de declinare — TECHNORUF N 30 SLOPE
YknoHoobpasyrowuti crioll — TEXHOPY® H 30 KnuH

Izolator termic din vata minerala TECHNORUF N 30

MuHepanosamHbil ymennumens TEXHOPY® H 30

Stratul de izloare contra aburi de apé

[Mapou30nsyuUoHHbIU criod

Tabla cutata
[MpoghunuposaHHkIl 1ucm

70+100 mm

100

minimum 300 mm

—

©) ﬁ@ ®| ORPRRGE®

150

1 TECHNORUF V 60 PERVAZ 9 Compensator metalic se va fixa cu suruburi
TEXHOPY® B 60 [ AJITE]Ib o autofiletante cu inele @ 50 mm cu pas de 500 mm
2 Covor de hidroizolare pe suprafata verticald — Memarnnuyeckuli KoMrneHcamop Kpernumbs camope3amu
Technoelast SOLO ¢ watbol @ 50 mm c wazom 500 MM
BodousonauuontIl Koeep Ha eepmukankHol 10 Element de fixare telescopic TechnoNICOL
nosepxHocmu — Texm'aanacm FOH o ] ) Teneckonuyeckuti KpenexHaii snemeHm TexHoHUKOSb
3 Izolarea contra aburi de apa se va fixa cu suruburi 11 Profil metalic zincat cu grosimea minimé& de 3 mm
autofiletante cu inele @ 50 mm cu pas de 500 mm Mpocghurib U3 oyUHKO8aHHOU cmanu
lMapousonsyuro kpenums camopesamu ¢ watbol @ 50 mm monuwuHou He MeHee 3 MM
¢ wazom 500 mMm 12 CSP sau ACL
4 Paravan din ofel zincat LCr unu AL
@apmyk u3 OyuHKogaHHoOL cmanu 13 Izolator termic din vatd minerald
5 Paravan din material de acoperire MurepanosamHbiti ymennumers
Papmyk u3 kpoeesTbHOZ0 Mamepuana 14  Izolator termic din vata minerald a se inveli cu
6 Se va fixa cu suruburi autofiletante cu pas de 200 mm material izolator contra aburi de apa
Kpenume camopesamu ¢ wazsom 200 mm MuHepanosamHbiti ymennumers 06epHymb
7 Etansant din poliuretan TechnoNICOL Ne 70 [apoOU3OSUUOHHbIM Mamepuanom
lMonuypemanossiti cepmemuk TexHoHUKOJIbNe 70 15 Compensator din otel zincat se va fixa cu
8 Se va umpla gofrele tablei ondulate cu paravan mecanic ’
termoizolant neinflamabil pe 250 mm KomneHcamop u3 oyuHKo8aHHOU cmariu Kpernums
3anonHume 20¢hpbI NPoghUCMa He20pPHYUM ¢ (hapmyKoM MexaHudecku
ymennumeiem Ha 250 M 16  Profilul de otel zincat se va fixa cu nituri
I7poqbunb us OuUHKOGaHHOlj cmariu Kperiumsb 3akrerikamu
Pl
Rost de deformare la racordarea cu perete .
HeghopmayuoHHbIU woe 8 MpuMbIKaHUU K CmeHe 42
Mod. |Nr.part|\Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data
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minimum 600 mm

+ HoE +
+ +
+ +
+ H o e +
1

é) ® 0

minimum 600 mm

1 Tabla ondulata 3 Gaura

lMpogbunuposaHHkIl ucm Omeepcmue
2 Otel zincat cu grosime de 0,8 mm 4  Fixare

OuuHKkosaHHasi cmarnb monuwjuHot 0,8 Mm KpenneHue

. . N . L Plansa
Variante de ranforsare a tablei ondulate in locuri de gaurire
BapuaHmbl ycuneHus npoghaucma 8 Mecme rpopesaHus omeepcmusi 43
Mod. |Nr.part|\Plansa|Ne doc.|Semnatura| Data
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